
AirKF 700
PNEUMATIC  

EDGE BEVELING MACHINE

DESIGNEDINGERMANY
 MADE IN JAPAN  

Insert Cooling System Insert Cooling System

Swivel Exaust

Height Adjustment System

3× 8-Sided 
Carbide Inserts

Safety Lever

AirPF 800

10 mm (3/8")

6 mm (1/4")

10000/min-1

4.5 kg (9.9 lbs)

   

1/4" BSP

Zubehör AirPF 800

AirKF 700

Chamfer width C2 – C7 (5/64"-9/32")

Speed 10000/min-1

Motor output 900 W (1.2 HP)

Weight 3.95 kg (8.7 lbs)

Air consumption    16 l/sec

Air inlet size 1/4" BSP

Scope of delivery AirKF 700

Carbide insert (quantity) SHM 70 (3x)

Milling head ZFR 700

Adjustment Tools ✔

Allen Key 3 mm

T-Wrench 4 mm

Guide Roller ✔

Operating instructions ✔

Preis 230 Volt

Zubehör AirKF 700

Carbide insert SHM 70

Milling head ZFR 700

Clamping screw for the insert 
(per piece)

7012700

Diameter Depth Thickness Radius

C2 ≥ 32 mm C2 ≥ 32 mm C2 ≥ 8 mm

≥ R17

C3 ≥ 34 mm C2 ≥ 32 mm C2 ≥ 9 mm

C4 ≥ 36 mm C2 ≥ 32 mm C2 ≥ 10 mm

C5 ≥ 38 mm C2 ≥ 32 mm C2 ≥ 11 mm

C6 ≥ 40 mm C2 ≥ 32 mm C2 ≥ 12 mm

C7 ≥ 42 mm   C2 ≥ 32 mm C2 ≥ 13 mm

CHAMFERING FROM C2 TO C7

The cutter holder height can be adjusted from C2 to C7  
by rotating the base plate.

 

 

 

 

 

The airflow cools the carbide inserts directly, 
reducing temperature buildup by approx-

imately 50% and significantly extending 
insert life. The continuous air stream also pre-

vents chips from adhering to the workpiece.

Air jets blow chips away from the workpiece, preventing them from  
adhering to the cutting inserts.

CHAMFERING RANGE

4948

A LMANYADATASARLANDI
JAPONYA'DA ÜRETİLDİ

Dikiş genişliği
Dikiş yüksekliği
Devir
Ağırlık
Hava tüketimi 14,6 l/sn
Hava girişi ölçüsü

Teslimat kapsamı AirPF 800

AirPF 800 PNÖMATİK
KAYNAK DİKİŞİ
TEMİZLEME MAKİNESİ

Döner Egzoz

3× 8 Kenarlı
Karbür Kesici Uç

Emniyet Kolu

Karbür kesici uç (adet) SHM 80 (3x)
Freze kafası ZFR 800
Ayar aletleri ✔
Alyan anahtar 3 mm
T anahtarı 4 mm
Kılavuz makarası ✔
Kullanım kılavuzu ✔
Fiyat 230 Volt

Karbür kesici uç SHM 80
Freze kafası ZFR 800
Kesici uç bağlama vidası (adet)
7012700

AVANTAJLAR

► Üç karbür kesici kafa yüksek devirde
dönerek kaynak dikişlerini verimli biçimde
alır. ► Basit kullanımla pürüzsüz ve
düzgün bir yüzey elde edilir. ► Avuç
taşlama makinesiyle taşlamaya kıyasla
çok daha az güç ve titreşim gerektirir. ►
Neredeyse tozsuz çalışır – tehlikeli
taşlama tozu yerine talaş üretir. ►Hızlı,
temiz ve verimli kaynak dikişi temizleme.

Hava akışı karbür kesici uçları doğrudan
soğutur; sıcaklık artışını yaklaşık %50
azaltır ve uç ömrünü belirgin şekilde
uzatır. Sürekli hava akımı ayrıca talaşın iş
parçasına yapışmasını önler.


