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Makineyi kullanmadan énce litfen bu
calistirma kilavuzunda yer alan calistirma,

guvenlik, kullanim amaci, temizlik ve bakim Bertaraf etme talimatlari
ile ilgili kullanim talimatlarini okuyun. Lanil bal | |

. N . a2 Kullanilan ambalaj malzemeleri geri
Bu talimatlardaki baglantilar ve resimler, %(9 déniistardlebilir. Artik gerek

kapagin i¢ kismindaki resimlere atifta

olmadiginda, ambalaj malzemelerini yerel
bulunmaktadir. ) ) y

cevre dizenlemelerine gore atin.
Bu calistirma talimatlarini daha sonra

kullanmak Uzere saklayin ve makinenin bir
sonraki sahibine iletin.

Bu Urun Avrupa Birligi'nde normal ev
¢opu yoluyla atilamaz. Cihazi ortak

=== toplama noktalari aracihigiyla imha
edin.

/\‘g Kullanilan yaglayici cevre icin
tehlikeli maddeler icerebilir.
Yaglayiciyi yerel diizenlemelere gére atin.

Yaglayici Ureticisinin elden ¢ikarma
talimatlarina uyun.
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Genel talimatlar

Guvenlik uyari yapisi

Bu calistirma talimatlarinda asagidaki
uyarilar kullaniimaktadir:

Bu kategorinin bir uyarisi, yaklagsmakta
olan bir tehlikeli durumu gésterir.

Tehlikeli durumdan kacinilmadigi

takdirde ciddi yaralanmalara ve hatta

olum.

= Olasi ciddi yaralanma ve hatta 6lum
tehlikesinden kaginmak icin bu
uyaridaki talimatlari izleyin.

/\ UYARI

Bu kategorideki bir uyari, potansiyel
olarak tehlikeli bir durumu belirtir

Tehlikeli durumdan kaginilmadigi takdirde
ciddi yaralanmalara ve hatta 6lime neden
olabilir.

= Kisilerin ciddi sekilde yaralanmasi
tehlikesini 6nlemek icin bu uyaridaki
talimatlari izleyin.

DIKKAT

Bu kategorinin bir uyarisi, miilk igin
potansiyel tehlikeyi gdsterir.

Durum 6nlenmezse maddi hasara yol

acabilir.

> Maddi hasari dnlemek icin bu
uyaridaki talimatlari izleyin.

NOT

= Bir not, makinenin kullanimini
basitlestiren ek bilgileri gdsterir.

Kullanim amaci

Makine, yalnizca teknik verilerde belirtilen
sinirlar dahilinde manyetik ve manyetik
olmayan metallerde delme islemleriigin
tasarlanmistir.

Daha énce belirtilenlerin disindaki her tirlt kullanim,

uygunsuz kullanim olarak kabul edilir.

/\ UYARI

Usuliine uygun olmayan kullanim nedeniyle tehlike!

Amacina uygun kullanilmamasi ve/veya baska

bir sekilde kullanilmamasi halinde, makine bir

tehlike kaynag olabilir veya hale gelebilir.

= Makineyi yalnizca amacina uygun olarak
kullanin.

= Bu calistirma talimatlarinda
aciklanan prosedurlere uyun.

Sistemin amaci disinda kullanilmasindan
kaynaklanan hasarlar i¢in hicbir hak
iddiasi kabul edilmeyecektir.

Risk yalnizca kullanici tarafindan Gstlenilmelidir.

NOT

= Ticari olarak kullaniliyorsa, kaza énleme
kurallarina uyulmasina dikkat ediniz.
ve is guvenligi yonetmelikleri.

AutoMAB 350, 450



NOT

Elektrikli aletleri kullanirken, elektrik
carpmasina ve yaralanma ve yangin

riskine karsi korunmak icin asagidaki
temel 6nlemler alinmalidir!

Temel guivenlik talimatlari

B Makineyi potansiyel olarak yanici veya
patlayici ortamlarda kullanmayin.

B Fiziksel, zihinsel veya motor yetenekleri
nedeniyle makineyi glivenli bir sekilde
calistiramayan kisiler, makineyi yalnizca
sorumlu bir kisinin gézetimi veya
talimati altinda kullanirim.

B Kalp pili veya diger tibbi implantlari olan
kisiler bu makineyi kullanmamalidir.

B Cocuklarin makineyi kullanmasina izin
verilmez.

B Kullanmadan énce makineyi gériiniir hasar
belirtileri agisindan inceleyin. Hasarl bir
makineyi calistirmayin.

B Calismaya baslamadan 6nce guvenlik
zincirinin durumunu ve makinedeki
salterlerin islevini kontrol edin.

AutoMAB 350, 450

Emniyet

B Baglanti kablosundaki onarimlar
yalnizca kalifiye bir elektrikci tarafindan
yapilabilir.

B Makinedeki onarimlar yalnizca yetkili bir
uzman atélye veya fabrika musteri
hizmetleri tarafindan yapilabilir. Kalifiye
olmayan onarimlar, kullanicr igin 6nemli
tehlikelere yol agabilir.

B Garanti suresi icinde makinede yapilacak
onarimlar sadece Uretici tarafindan
yetkilendirilmis bir musteri servisi
tarafindan yapilabilir, aksi takdirde garanti
gecersizdir.

M Arizali parcalar yalnizca orijinal yedek
parcalarla degistirilebilir. Yalnizca bu
parcalar giivenlik gereksinimlerinin
karsilanmasini saglar.

B Calisma sirasinda makineyi g6zetimsiz
birakmayin.

B Makineyi cocuklarin erisemeyecegi
kuru ve ihman bir yerde saklayin.

B Makine disarida tutulamaz ve neme
maruz kalabilir.

B Calisma alaninizin yeterince aydinlatildigindan
(>300 Lux) emin olun.

B Agirisler igin dustk glcli makineler
kullanmayin.

B isyerinde temizlige dikkat edin.

M Makineyi temiz, kuru ve yagdan ve gresten
arindiriimis halde tutun.

M Aletin yaglanmasi ve sogutulmasiyla ilgili
talimatlari izleyin.



Emniyet

Elektrik akimi nedeniyle tehlike!

Elektrik akimi nedeniyle hayati tehlike!

Canli teller veya bilesenlerle temas, ciddi
yaralanmalara ve hatta 6lime neden
olabilir!

Elektrik akimindan kaynaklanan herhangi bir tehlikeyi
onlemek icin asagidaki guvenlik dnlemlerine uyun:

> Makinenin muhafazasini agmayin.
Canli baglantilara dokunma nedeniyle
elektrik carpmasi riski.

= Makineyi veya elektrik fisini asla suya
veya diger sivilara daldirmayin.

> Sadece kablo kesiti en az 1,5 mm? olan
uzatma kablolari veya kablo makaralari
kullanin.

= Yalnizca kullanim yeri icin onaylanmis
uzatma kablolari kullanin.

= Uzatma kablosunun durumunu duzenli
olarak kontrol edin ve hasarliysa
degistirin.

> Bir ariza durumunda elektrik carpmasi
riskini azaltmak igin topraklanmis parcalarla
(6rnedin borular, radyatorler, celik kirisler)
bedensel temastan kaginin.

= Makineyi disarida veya nemli bir
ortamda kullanirken, bir RCD (artik
devre cihazi) kullaniimalidir.

Yaralanma riski!

/\ UYARI

Makinenin yanhs kullanimi
yaralanma riskini artirir!

Baskalarini veya kendinizi yaralamamak
icin asagidaki guvenlik talimatlarina
dikkat edin:

= Makineyi yalnizca bu talimatlarda
belirtilen koruyucu ekipmanla
calistirin (bkz. “Kisisel koruyucu
ekipman").

= Yapamaz makine calisirken koruyucu
eldiven giyin. Bir eldiven, delme makinesi
tarafindan yakalanabilir ve elden
koparilabilir. Bir veya daha fazla parmagi
kaybetme riski.

= Calismaya baslamadan dnce gevsek
mucevherleri ¢ikarin. Uzun saglariniz varsa
sag filesi takin.

= Aletleri degistirmeden, bakim veya
temizlik yapmadan 6nce daima
makineyi kapatin. Makine tamamen
durana kadar bekleyin.

= Aletleri degistirmeden, temizlik veya
bakim ¢alismalari yapmadan 6nce,
makinenin istenmeden ¢alismasini
onlemek icin fisi daima elektrik
prizinden ¢ekin.

= Calisir durumdayken makineye elinizi
sokmayin. Talasi yalnizca makine
dururken ¢ikarin. Talasi ¢ikarirken
koruyucu eldiven giyin.

= Iskele Gizerinde calisirken, giic
kaynaginin kesilmesi durumunda
makine tehlikeli bir sekilde
salinabileceginden, operator bir emniyet
kemeri ile emniyete alinmaldir.
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/\ UYARI

> Alt tabakadaki elektromiknatislarin gtvenli
bir sekilde kenetlendigini kontrol edin.
her kullanimdan 6nce (bkz. “
Hazirlik").

= Egik veya dikey konumda calisirken
ve bas Ustl ¢alisma sirasinda
makineyi verilen guvenlik zinciriyle
(D) sabitleyin. Miknatis gevserse
veya gug kesilirse makine dusebilir.

> Kullanmadan 6nce aletin iyice
sikildigini kontrol edin (bkz. "Aletin
yerlestirilmesi").

= Baglanti kablosunun kenarlardan
sarkmasina izin vermeyin (trip etkisi).
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Emniyet

Hasari 6nleme

DIKKAT

Makinenin usuliine uygun kullanilmamasi
halinde olasi maddi hasar!

Mulkun zarar gérmemesi igin
asagidaki talimatlara uyun:

= Makineyi baglamadan 6nce, anma
degeri plakasindaki baglanti verilerini
(voltaj ve frekans) sebeke g
kaynaginizinkilerle karsilastirin.
Makineye zarar vermemek igin veriler
karsilik gelmelidir.

= Makineyi tagsimak icin her zaman
baglanti kablosunu degil kolu
kullanin.

= Fisi elektrik prizinden ¢ikarmak icin
elektrik kablosunu ¢ekmeyin.

= Baglanti kablosunu ezmeyin.

= Baglanti kablosunu isiya veya kimyasal
sivilara maruz birakmayin.

= Baglanti kablosunu keskin kenarlardan
veya sicak ylzeylerden ¢ekmeyin.
= Baglanti kablosunu, makinenin

dénen kismina takilmayacak ve
sarilmayacak sekilde doseyin.




Emniyet

Giivenlik ekipmanlari

Korumayi yeniden baslat

= Manyetik kelepge kapatildiginda,
yapismasini kaybettiginde, asiri yuk
korumasi tetiklendiginde veya elektrik
kesintisi oldugunda makine otomatik
olarak durur.

Manyetik kelepceyi tekrar agtiktan sonra veya
glc kaynaginin kesilmesinden sonra ("yeniden
baslatma korumasi") yeniden baglandiktan
sonra makinenin beklenmedik bir sekilde
calismasini énlemek icin, makine Baslat/Durdur
anahtari kullanilarak yeniden agilmalidir.

Miknatis gostergesi (Sekil .1)

Der Magnetindikator (22) dient zur
optischen Kontrolle der Magnethaltekraft.

B Miknatis gostergesi (22) yaniyor YESIL:
Manyetik sikistirma kuvveti minimum
gereksinimleri karsilar. isleme
yapilabilir.

B Miknatis gostergesi (22) yaniyor
KIRMIZI: Yetersiz manyetik sikistirma
kuvveti. Makineyi ¢alistirmayin. Bu,
malzeme ¢ok inceyse, ylzey dizgln
degilse veya boya, tufal veya ¢inko ile
kaplanmigsa s6z konusu olabilir.

= Sikistirma miknatisi isleme sirasinda
yapismayi kaybederse, besleme ve
delme motoru kapatilir.
Bu, makinenin alt tabakadan
stkilmasi icin elverissiz bir delme/
besleme hizi oraninin bir sonucu
olarak mimkuandur.

Asiri yiik korumasi (Sekil .1)

Asir1 yuk korumasi, motorun gug
tuketiminin optik kontrolu olarak hizmet
eder.

= Maksimum gug tuketimi asildiginda
ve motor asiri yuklendiginde makine
otomatik olarak durur.

= Sikistirma miknatisi acik kalir.

GUc tuketimi, bir LED cubuk grafik ekrani
(24) ile gosterilir. Ekran soldan saga dogru
artar.

LED |Renk | Guig tuketimi

1-6 | Yesil Tamam

7-9 |sari Maksimum
(kapatma noktasindan hemen
once)

10 kirmizi Asiriyikleme
(Matkap motoru ve
besleme 5 saniye sonra
otomatik olarak kapanir)

Asiri yuk korumasi tetiklenirse, makine Baslat/
Durdur anahtari (Yeniden Baslatma korumasi)
Uzerinden tekrar ¢alistiriimahdir.
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Makinedeki semboller

Makine Uzerindeki semboller asagidaki
anlamlara sahiptir:

©

Elektrik carpmasi tehlikesi!

Calistirma talimatlarini okuyun
ise baglamadan 6nce!

Koruyucu gézlik ve kulak
korumasi kullanin!

Kisisel koruyucu ekipman

Makineyi calistirirken her zaman asagidaki
koruyucu ekipmani giyin:

Dusuk yirtilma mukavemeti ile
vicuda oturan is koruma giysisi

Gozleri ugusan parcalara ve
sivilara karsi koruyan gozlikler
ve guriltt emisyonu >80 dB(A) olan
alanlarda kulak korumasi

Ayaklari disen nesnelere karsi korumak

o

Ayrica, 6zel calisma sirasinda asagidaki
koruyucu ekipmani giyin:

Basinizi diisen nesnelere karsi
koruyan kask

icin glivenlik ayakkabilari.

Disme tehlikesi olan yerlerde
emniyet kemeri takin.

Yaralanmalara karsi koruma igin
eldivenler

AutoMAB 350, 450

Bilesenler / teslimat icerigi

Bilesenler / teslimat

icindekiler

Makineye genel bakig

1 | Manyetik ayak
2 Besleme motoru
3 Ustesinden gelmek
4 | Takim montaji
AutoMAB 350 - Weldon 19 mm (3/4)
AutoMAB 450 - MK2 manuel
baglamali endUstriyel tutucu
5 Vites kutusu:
AutoMAB 350 - tek kademeli
AutoMAB 450 - segici anahtarli
iki kademeli
motor tahriki
Sogutucu/yaglayici tanki
Kapakli sogutucu/yaglayici tanki doldurma
deligi
9 | El kolu
10 | Yonetim paneli
11 | Makine kizagi ve kilavuzu
12 | Dahili yaglama icin baglanti
Yoénetim paneli
(bkz. sekil 1)
21 | Miknatis ACIK/KAPALI anahtari
22 | "Miknatis Glcl" gbstergesi
23 Motor calistirma/durdurma anahtari
24 | "Motor Glcu" cubuk grafik ekrani




Ilk kez kullanmadan 6nce

Calistirma kolu

(bkz. sekil 2)
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El kolu

konum 1 | Otomatik besleme

acik

konum 2 | Otomatik besleme

kapali
Elle beslemek

Arz kapsami

AutoMAB 350/450 karotlu delme
makinesi

Guvenlik zinciri

ZAK 075 ejektor pimi

ZAK 100 ejektor pimi

NS

Altigen ofset tornavida:
AutoMAB 350 - Boyut SW4
AutoMAB 450 - Boyut SW5

Weldon MK2/19 mm endustriyel tutucu
(AutoMAB 450 - ZIA 219 KN)

Tasima cantasi (gosterilmemistir)

Calistirma talimatlari/garanti karti

(gOsterilmemistir)

10

ilk kez kullanmadan 6nce

Tasima denetimi

Standart olarak makine, asagida belirtilen
bilesenlerle birlikte verilir. “Arz kapsami”
Bolum.

NOT

= Teslimatta gorinUr hasar veya eksik
Uriin olup olmadigini kontrol edin.
Eksik veya hasarli teslimati derhal
bayinize/tedarikginize bildirin.

AutoMAB 350, 450



_ Haik

Bu bélim, herhangi bir calismaya baglamadan énce
yapilmasi gereken hazirliklara iliskin dnemli talimatlari
icermektedir.

icin ek guivenlik 6nlemleri
belirli is
Makine ile asagidaki islemler icin ek
guvenlik 6nlemleri alinmalidir:

Yatay olmayan ¢alisma pozisyonu

/\ UYARI

Disen bir makine nedeniyle yaralanma tehlikesi

EJik veya dikey konumda calisirken ve
bas Ustl ¢alisma sirasinda, makine,
birlikte verilen guvenlik zinciri (A)
kullanilarak diismesini 6nlemek icin
sabitlenmelidir.

> Her kullanimdan &nce guvenlik zincirinin
duzgun calisip calismadigini kontrol edin.
Hasarli bir givenlik zinciri kullaniilmamalidir.
Hasarli bir gtivenlik zincirini hemen
degistirin.

> Emniyet zincirini, kayma durumunda
makine operatérden uzaklasacak
sekilde takin.

> Guvenlik zincirini makinenin tutacagi
cevresine mimkun oldugunca siki bir
sekilde yerlestirin.

> Calismaya baslamadan énce guvenlik zincirinin glvenli

sekilde oturdugunu kontrol edin ve kilitleyin.

> bolumunde belirtilen koruyucu
ekipmani kullanin. “Kisisel koruyucu
ekipman".

AutoMAB 350, 450

hazirlaniyor

iskele iizerinde calismak

/\ UYARI

Makinenin ani salinim hareketlerinden
dolayi disme tehlikesi

iskele Gizerinde calisirken, makine
calistirildiginda veya gug kaynaginin
kesilmesi durumunda ani bir salinim
hareketi yapabilir.
= Makineyi verilen guvenlik zinciriyle
(A) sabitleyin.
> Kendinizi dugmeye karsi korumak igin
bir emniyet kemeri takin.

durumu kontrol et
substratin

Manyetik tutma kuvveti, alt tabakanin

durumuna baglidir. Sikistirma kuvveti,

boya, cinko ve kire¢ kaplamalari ve pas
nedeniyle 6nemli 6l¢lide azalir.

Yeterli manyetik tutma kuvveti elde
etmek icin alt tabaka asagidaki kosullar
saglamahdir:

B Alt tabaka manyetik olmalidir.

B Sikistirma ylUzeyi ve manyetik ayak (1)
temiz ve yagdan arindiriimis olmalidir.

B Sikistirma ylzeyi tamamen
purizsiuz ve duz olmahdir.

NOT

> Kullanmadan 6nce makinenin alt tabakasini
ve manyetik ayagini (1) temizleyin.

= Alt tabakadaki tim puruzleri ve
gevsek pasi giderin.

1



hazirlaniyor

En iyi sikistirma etkisi, en az 20 mm kalinliga
sahip dusuk karbonlu celik alt tabaka
Gzerinde elde edilir.

Dusuk kalinhkta celik

Dusuk kalinhktaki celigi delerken, is
parcasinin altina ek bir celik levha
(minimum boyutlar 100 x 200 x 20 mm)
yerlestirilmelidir. Dismesini dnlemek i¢in
celik levhayi sabitleyin.

Diiz olmayan yiizeye sahip NF metaller veya is
pargalari
NF metallerde veya duz olmayan yuzeyli

is parcalarinda delerken &zel bir tutma
cihazi kullaniimalidir.

Araci yerlestirme

/\ UYARI

Yaralanma riski!

-

Hasarli, kirlenmis veya asinmis aletler
kullanmayin.

Aletleri yalnizca makine kapaliyken ve
dururken degistirin. Fisi elektrik
prizinden ¢ekin.

Yerlestirdikten sonra aletin guvenli bir sekilde yerine
oturdugunu kontrol edin.

Yalnizca makineye uygun aletler,
adaptor ve aksesuarlar kullanin.

NOT

= BDS, tupler ve manyetik olmayan
malzemeler icin 6zel tutma ve
kenetleme cihazlarina sahip bir dizi
aksesuar sunar.

12
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kullanma

AutoMAB 350

Karot matkabinin yerlestirilmesi (Sekil .3)
Araci yerlestirme
> Montajdan 6nce Weldon'u temizleyin

karot matkabinin sapi ve makinenin
alet montaij.

> i¢in kablo baglantisini kontrol edin.
gres.

> Her iki altigen soketi gevsetin
Verilen Alyan anahtari (D) ile alet
yuvasindaki vidalari.

> Cekirdek matkabi alet yuvasina yerlestirin.

= Bir karot matkabi yerlestirmeden
once uygun ejektor pimini (B,C) takin.

> Her iki altigen soket vidayi sikin
birlikte verilen Alyen anahtari (D) ile alet
yuvasina yerlestirin.

Araci ¢citkarma

> Her iki altigen soketi gevsetin
verilen Alyan anahtari (D) ile alet
yuvasindaki vidalari takin ve aleti
alttan cikarin.

AutoMAB 450

Karot matkabi endiistriyel tutucuya
yerlestirin (Sekil 4)
> EndUstriyel tutucuyu (4) yuvaya dogru itin.
makinenin mil konikligi.
> Weldon'i takmadan énce temizleyin
aletin sapi ve alet tutucusu.

> icin kablo baglantisini kontrol edin.
gres.

> Her iki altigen soketi sokin
birlikte verilen altigen ofset
tornavidayi (D) kullanarak alet
yuvasina vidalayin.

> Cekirdek matkabr alet yuvasina yerlestirin.

> Lutfen bu makine icin sadece manuel
sikistirmali endustriyel bir tutucu
kullanin (tedarik kapsaminda)!

= Uygun ejektor pimini (B,
C) karot matkabi yerlestirmeden 6nce.

> Her iki altigen soket vidayi sikin
birlikte verilen altigen tornavidayi (D)
kullanarak alet yuvasina yerlestirin.

Araci ¢ikarma

> Her iki altigen soketi sokin
verilen altigen ofset tornavidayi (D)
kullanarak alet yuvasina vidalayin ve
karot matkabi alttan gikarin.

AutoMAB 350, 450
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kullanma

Hiz araligini segin
(Yalnizca AutoMAB 450)

DIKKAT

> Vites kademelerini sadece makine
dururken degistirin.

= Malzemeye ve delme capina gore
hiz araligini secin.

Disli asamasini segin
Makine, iki mekanik disli kademeli bir disli

kutusuna sahiptir. Digli kademelerinin
doénus hizlari teknik verilerde belirtilmistir.

> Istenen vites kademesini se¢mek igin,
makine kapaliyken vites kutusundaki
(2) vites kolunu 1. veya 2. kademeye
ayarlayin.

M. in etkinlestiril i/devre disi birakilmasi

ag kiskaci

Manyetik kelepgeyi etkinlestirme

= Miknatisin asiri iIsinmasini énlemek
icin manyetik kelepceyi yalnizca
makine Gzerinde dururken agin.
bir manyetik substrat.

> Anahtari (21) agin. gésterge
anahtardaki (21) lamba yanar.

> ile miknatis tutma kuvvetini kontrol edin.
miknatis gostergesi ("MAGNET
POWER" (22) gbsterge 151g1).

"MAGNET GUCU" | Manyetik tutma
godsterge 15191 kuvvet kosulu
YESIL Yeterli
manyetik tutma
Kuvvet
KIRMIZI Yetersiz miknatis-
ic tutma kuvveti

= Maksimum manyetik tutma kuvveti
ancak motor agildiktan sonra
kullanilabilir.

Manyetik kelepceyi devre digi birakma

> durdurmak icin kolu (3) sikica tutun.
kaymadan makine.

> Anahtari (21) kapatin. gosterge
anahtardaki (21) lamba soner.

14
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kullanma

Otomatik beslemeyi degistirme

acik kapal

Otomatik besleme herhangi bir zamanda acilip
kapatilabilir.

Otomatik beslemeyi agma

> El kolunu (9) yoniinde hareket ettirin.
makine gévdesini konum 1'e getirin
(bkz. sek.2).

= Otomatik besleme, makine kizaginin
alt ug konumuna ulasildiginda durur
ve otomatik olarak ust kizak
konumuna geri doner.

= Otomatik besleme, tg el kolundan
(9) biri geri cekilerek herhangi bir
zamanda kesilebilir (ayrica bkz.
"Otomatik beslemeyi kapatin").

= Motor ancak gosterge lambasi
yandiginda calistirilabilir. YESIL. Ne
zamanKIRMIZI, besleme ve matkap
motoru otomatik olarak kapatilr.

Otomatik beslemeyi kapatin

> El kolunu (9) aragtan uzaklastirin.
makine muhafazasini 2 konumuna getirin (bkz.
sek.2).

= Sikistirma miknatisi isleme sirasinda
yapismayi kaybederse, besleme ve
delme motoru kapatilir.
Bu, makinenin alt tabakadan
stkilmasi icin elverissiz bir delme/
besleme hizi oraninin bir sonucu
olarak mimkuindur.

Makineyi ACMA/KAPATMA

makineyi agma
> Baslat/ ile makineyi agin.
durdurma anahtari (23).
Anahtardaki (23) gosterge lambasi
yanar.

= Makine, yalnizca manyetik kiskag
kapatildiginda acilabilir.
acilir ve gosterge lambasi yanar
YESIL.

> Asiri derecede isinmis bir makinenin yaklasik
olarak rolantide caligsmasina izin verin.

2 dakika.

= Elektrik kesintisi, asiri yuk veya
manyetik kelepge kapatildiginda
makine otomatik olarak kapanir.

makinenin kapatiimasi
> Baslat/ ile makineyi kapatin.

durdurma anahtari (23).
Anahtardaki (23) gosterge lambasi
soner.

AutoMAB 350, 450
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kullanma

Makine ile delme NOT

Karot matkaplarla delme islemi yaparken

Cekirdek matkaplarla delme N L
asagidaki talimatlara uyun:

Karot matkaplari ile del k gidakileri . .
arot matkaplart fie deime yaparken asagidakier! = Karot matkaplari ile delme, biyuk bir

yapl_n: gug gerektirmez. Delme islemi daha
> Ilgili ejektor pimini takin yuksek basingla hizlandiriimaz.
gekirdek matkap icine. Matkap daha hizli asinir ve makine
> Cekirdek matkabi alet yuvasina yerlestirin asiri yuklenebilir.
(bkz. bolum “Araci yerlestirme”). = Makinenin sogutucu yaglama

sisteminde yuksek performansl BDS

> Makineyi bulundugu yere yerlestirin
5000 kesme yagini kullanin.

kullanin, hizalayin.

= Sogutucu yaglama sistemi, bas Ustinde
calisirken kullanilamaz. Bu durumda
yuksek performansli ZHS 400 gres spreyi
kullanin. Delmeden 6nce matkabin icini ve

> Sikistirma miknatisini agin ve
manyetik tutma kuvvetini kontrol edin (bkz.
“Manyetik kelepgeyi etkinlestirme/devre

disi birakma”). N -
disini puskurtin. Daha buyutk delme
> Makineyi calistirin (bkz. derinlikleri olmasi durumunda, bu
“Makinenin ACILMASI/KAPATILMASI"). prosedirii tekrarlayin.
> Matkabr malzemeye yonlendirin. > Talasin diizenli olarak kaldirildigindan
kolu (9). emin olun. Daha biiyik delme
derinliklerinde talasi kirin.
NOT

= Matkabi manivelaile
yonlendirmeye alternatif olarak
delme islemi otomatik olarak da
gerceklestirilebilir.
Bunun icin otomatik beslemeyi a¢in
(bkz. “Otomatik beslemeyi
degistirme
acik kapalr").

Basarili sondajdan sonra:

> El kolunu 2 konumuna getirin (bkz.
incir. 2).

> Makine kizagini yukari hareket ettirin
kolu ile konumlandirin.

> Makineyi durdurun.

16 AutoMAB 350, 450



Tikanikhiklari giderme, temizleme

Tikanikliklari ortadan kaldirmak Temizlik

/\ UYARI /\ UYARI
Kirik alet parcalarindan veya talastan kaynaklanan = Bakim ve temizlige ba§lamadan
kesik yaralanmalari tehlikesi once makineyi kapatln ve f|§|n|
> Calismaya baslamadan 6nce koruyucu prizden gekin.
eldiven giyin. = Temizlik i¢in basin¢h hava kullanirken

koruyucu g6zluk ve eldiven giyin ve

¢alisma alanindaki diger kisileri
> Makineyi kapatin. Fisi ¢ikarin koruyun.

elektrik prizinden.

> Makineyi hareket ettirmek icin kolu kullanin DIKKAT

Ust konuma kaydirin. = Makineyi asla suya veya baska
sivilara daldirmayin.

Bozuk bir aletten kaynaklanan tikanmalar:

> Arizal aleti degistirin. Talasi ¢ikarin.

Diger blokaijlar:

. . . . her kullanimdan sonra
> Mo- digmesini kullanarak makineyi kapatin.

tor anahtari. Manyetik kelepceyi agik > Takilan aleti cikarin.> Talas ve
birakin. o o
sogutucu kalintilarini temizleyin.
> Makineyi hareket ettirmek icin kolu kullanin

st konuma kaydirn > Aleti ve alet tutucusunu temizleyin.

makine.
> Talasi ¢ikarin ve aleti kontrol edin. ) . . .
> Makine kizaginin kilavuzunu temizleyin.

> Makineyi ve aksesuarlari
tasima cantasi.

AutoMAB 350, 450 17



Bakim, depolama

Bakim onarim

/\ UYARI

Yetkisiz onarimlardan kaynaklanan tehlike!

Kalifiye olmayan onarimlar, kullanicrigin
onemli tehlikelere yol agabilir ve makinede
hasara neden olabilir.

= Elektrikli cihazlarin onarimlari sadece
fabrikanin musteri hizmetleri veya
Uretici tarafindan egitilmis uzmanlar
tarafindan yapilabilir.

Makine kaydirma kilavuzunun ayarlanmasi

Makine kaydirma kilavuzu (11) cok fazla bosluk
gosteriyorsa, ayarlanmasi gerekir. Bunu yapmak igin
asagidaki gibi ilerleyin:
> Sikistirma civatalarini gevsetin.> Ayar
vidalarini esit sekilde sikin.> Sikma

civatalarini tekrar sikin.

Karbon firgcalarin degistirilmesi

Karbon fircalarin degistiriimesi yalnizca
BDS veya yetkili bir uzman atélye
tarafindan yapilabilir. Yetkisiz onarimlar
garantiyi gecgersiz kilacaktir.

musteri hizmetleri/servis

Misteri hizmetleri/hizmetleri ile ilgili herhangi bir
sorunuz varsa, lttfen BDS ile iletisime gegin. Size
en yakin servis ortaginizin adresini vermekten
memnuniyet duyariz.

18

Makineyi daha uzun bir stre kullanmayi
dustinmuyorsaniz, bélimde agiklandigi
gibi temizleyin. “Temizlik". Makineyi ve
tim aksesuarlarini tasima ¢antasinda kuru,
temiz ve donmayan bir yerde saklayin.
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Sorun giderme

Hata

ACMA/KAPAMA anahtarina
basildiktan sonra motor calismiyor
veya calisma sirasinda duruyor.

Muhtemel neden

Fis prize takili degil.

Care

Fisi takin.

Devre kesici kapal.

Devre kesiciyi agin.

Manyetik kelepge agik
degil.

Manyetik kelepgeyi
agin.

Dahili asir yik korumasi,
cok yuksek gug tuketimi

nedeniyle motoru kapatti.

Aleti, makineyi ve is pargasini

kontrol edin.

Makineyi teknik verilerin
sinirlariicinde ¢alistirin.

Musteri hizmetlerine bagvurun.

Gug dagiticisindaki devre
kesici devreye giriyor.

Ayni gl devresine bagli
¢ok fazla cihaz.

Guc devresindeki cihaz
sayisini azaltin.

Makine arizali.

Musteri hizmetlerine basvurun.

Otomatik besleme

Otomatik besleme agik

Otomatik beslemeyi agin.

Ylizey manyetik degildir.

calismiyor. degil.
Manyetik kelepce Miknatis acik degil. Miknatisi agin.
islev.

Uygun bir taban kullanin.

Yaglama sistemi calismiyor.

Yaglayici mevcut degil.

Yaglayiciyr doldurun.

Yag muslugu kapali.

Yaglayici muslugunu agin.

Baglanti nipeli tikal.

Tanki ve nipeli temizleyin.

NOT

iletisime gecin.

= Yukarida aciklanan adimlarla sorunu ¢6zemezseniz, litfen musteri hizmetleri ile

AutoMAB 350, 450



Teknik veri

modeli AutoMAB 350 AutoMAB 450
Boyutlar (U x G xY) 271x196x310/460 280 x 163 x430/590 | mm
Manyetik ayak (U x G) 84 x 168 84 x 168 mm
Yaklasik. net agirlik. 15 16 Kiogram
. 230V /50-60 Hz veya

Calisma voltaji (tip plakasina bakin) 110-125 / 50-60 Hz
GUG¢ tiketimi 1050 1150 W
Girdilti emisyonu 87 87 db(A)
Titresim 0.81 0.81 m/s?
Felg 150 160 mm
Karot matkabi, kisa @ 12-35 45 mm
Karot matkabi, uzun @ 12-35 45 mm
A“§|r| yuk korumasi (motor glic EVET EVET
tiketimi)
Kalici dahili yaglama EVET EVET
Otomatik besleme EVET EVET
Hiz:

) n0 =750 n0 = 400
Seviye 1 rpom

sayl = 460 sayl = 250

Seviye 2 - = 7E0 rom

Y sayl = 450 P

irdek matk - Weldon MK2/19 mm endustriyel

Sekirdex matkap monta) 19 mm (3/4") tutucu (3/4")
Baglanti kablosu uzunlugu 4 4 m
Koruma sinifi ben ben
Koruma turu IP20 1P20

20 AutoMAB 350, 450



EC Uygunluk Beyani

EC Uygunluk Beyani

Makine Direktifi 2006/42/EC, ek II 1A uyarinca

Ureticinin adi/adresi: BDS Maschinen GmbH
Martinstrasse 108
D-41063 Ménchengladbach

isbu belge ile Grinin:

modeli: Manyetik karot delme makinesi

modeli AutoMAB 350, 450

asagidaki ilgili duzenlemelere uygundur:

M Makineler hakkinda 2006/42/EC AT Direktifi

Asagidaki uyumlastiriimis standartlar tamamen veya kismen uygulanmistir:

@ DIN EN ISO 12100:2011-03
@ DIN EN 61029-1/A11:2011-11

Teknik belgeleri derlemek icin BDS Maschinen GmbH
yetkili kisi:

Tam teknik belgeler mevcuttur.
Uranle ilgili calistirma talimatlari mevcuttur.

Urtiniin sadece amaclandigi sekilde calistiriimasi gereklidir. Amacina uygun
calistirmayla ilgili bilgiler teknik belgelerden elde edilebilir.

Wolfgang Schroeder, Teknik Direktér

Ménchengladbach, 1. Kasim, 2016

(ihragginin yasal olarak baglayici imzasi)
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