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Degerli Misterimiz,

Makineyi kullanmadan 6nce, bu kullanim
kilavuzunda yer alan galistirma, glvenlik,
amacina uygun kullanim ile temizlik ve
bakim talimatlarini okuyun.

Bu kilavuzdaki atiflar ve sekiller,
kapadin ic ylzundeki sekilleri belirtir.

Bu kullanim kilavuzunu daha sonra
kullanmak Uzere saklayin ve
makinenin sonraki sahibine devredin.

AutoMAB 350, 450

Genel talimatlar

Telif hakki

Bu dokiiman telif hakki ile korunmaktadir.
Kismen de olsa ¢ogdaltilmasi veya yeniden
basiimasi, ayrica sekillerin degistirilmis
olsa bile ¢ogaltilmasi, yalnizca Ureticinin
yazil izni ile mimkUindar.

Sorumluluk reddi

Bu kullanma talimatinda yer alan
calistirma, kullanim ve bakima iliskin
tim teknik bilgiler, veriler ve
talimatlar, baski tarihindeki en giincel
gerekliliklere uygundur.

Uretici; kullanma talimatina
uyulmamasindan, amaci disinda
kullanimdan, uzman olmayan kisilerce
yapilan onarimlardan, izinsiz degisikliklerden
veya onaylanmamis yedek parga, aksesuar,
takim ve yaglayici kullanimindan
kaynaklanan hasar ya da yaralanmalar igin
higbir sorumluluk kabul etmez.

Bertaraf talimatlari

nilan ambalaj malzemeleri geri
%ﬁ@stﬂrﬂlebilir. Ambalaj malzemelerine artik
i ac¢ duymadiginizda, bunlari yerel cevre
mevzuatina uygun sekilde bertaraf edin.

[iriin, Avrupa Birligi icinde normal
eﬁel atiklarla birlikte bertaraf
mez. Cihazi belediyenin toplama
noktalari araciligiyla bertaraf edin.

KyNanilan yaglayici, cevre icin tehlikeli

eler icerebilir. Yaglayicly yerel
mevzuata uygun sekilde bertaraf edin.
Yaglayici Ureticisinin bertaraf
talimatlarina uyun.



Genel talimatlar

Guvenlik uyarilarinin yapisi

Bu kullanma talimatinda asagidaki
uyarilar kullaniimaktadir:

Bu kategorideki bir uyari, yakin
bir tehlikeli durumu belirtir.

Tehlikeli durum énlenmezse, ciddi
yaralanmaya veya 6lume yol
acabilir.

» »Ciddi yaralanma veya 6lUm
tehlikesini 6nlemek icin bu uyaridaki
talimatlara uyun.

AUYARI

Bu kategorideki bir uyari, olasi
bir tehlikeli durumu belirtir.

Tehlikeli durum énlenmezse, ciddi
yaralanmaya veya 6lime yol
acabilir.

» »Kisilerin ciddi sekilde yaralanma
tehlikesini 6nlemek icin bu uyaridaki
talimatlara uyun.

Bu kategorideki bir uyari, mala
yonelik olasi tehlikeyi belirtir.

Durum 6nlenmezse, maddi hasara
yol acgabilir.

» »Maddi hasari 6nlemek icin bu
uyaridaki talimatlara uyun.

NOT

» »Bir not, makinenin kullanimini
kolaylastiran ek bilgileri belirtir.

Intended use

Makine yalnizca teknik verilerde
belirtilen sinirlar icinde, manyetik ve
manyetik olmayan metallerde delme
islemleri icin tasarlanmistir.

Yukarida belirtilenler disindaki her trlt
kullanim, amac disi kullanim sayilir.

AUYARI

Danger due to improper use!

Kullanim amacina uygun olarak
kullaniimadiginda ve/veya baska bir sekilde
kullanildiginda makine bir tehlike kaynagi
olabilir veya olmaya baslayabilir.

» »-Makineyi yalnizca kullanim
amacina uygun olarak kullanin.

» »Bu kullanim kilavuzunda
aciklanan islemlere uyun.

Sistemin kullanim amaci disinda
kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
icin hicbir talep kabul edilmez.

Risk yalnizca kullaniciya aittir.

NOT

» »-Ticari amacla kullaniliyorsa, kaza
Onleme ve is guvenligi
yonetmeliklerine uyulmasina dikkat
edin.
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NOT

Elektrikli el aletleri kullanilirken,
elektrik garpmasina, yaralanma ve
yangin riskine karsi korunmak icin
asagidaki temel 6nlemler alinmalidir!

Temel gluvenlik talimatlan

H EMakineyi yanici veya patlayici ortam
olusabilecek yerlerde kullanmayin.

W WFiziksel, zihinsel veya motor
becerileri nedeniyle makineyi guvenli
sekilde kullanamayacak kisiler, makineyi
yalnizca sorumlu bir kisinin gézetiminde
veya talimatiyla kullanabilir.

H EKalp pili veya baska tibbi implant
tasiyan kisiler bu makineyi
kullanmamalhdir.

H ECocuklarin makineyi
kullanmasina izin verilmez.

H EKullanmadan énce makineyi gozle
gorullr hasar belirtileri agisindan kontrol
edin. Hasarl bir makineyi ¢alistirmayin.

H EmCalismaya baslamadan dnce emniyet
zincirinin durumunu ve makine Uzerindeki
salterlerin islevini kontrol edin.

AutoMAB 350, 450

Givenlik

H EBaglanti kablosundaki onarimlar
yalnizca yetkili bir elektrik teknisyeni
tarafindan yapilabilir.

H EMakinedeki onarimlar yalnizca yetkili
bir uzman servis veya fabrika musteri
servisi tarafindan yapilabilir. Ehil olmayan
kisilerce yapilan onarimlar kullanici igin
ciddi tehlikelere yol acabilir.

B BGaranti suresi icinde makinedeki
onarimlar yalnizca uretici tarafindan
yetkilendirilmis bir misteri servisi
tarafindan yapilabilir, aksi halde
garanti gecersiz olur.

W WAnzal pargalar yalnizca orijinal
yedek pargalarla degistirilebilir. Glvenlik
gerekliliklerinin karsilanmasini yalnizca
bu parcalar saglar.

B EmMakineyi calisma sirasinda
gbzetimsiz birakmayin.

H EmMakineyi kuru, 1liman ve ¢ocuklarin
erisemeyecegi bir yerde saklayin.

H EMakine disarida saklanmamal
ve neme maruz birakilmamaldir.

H ECalisma alaninizin yeterince
aydinlatildigindan emin olun (>300 Lux).

B WAJIrisler icin disuk glgla
makineler kullanmayin.

B ECalisma yerinde temizlige
dikkat edin.

Bl EmMakineyi temiz, kuru ve yagdan,
gresten arinmis tutun.

N ETakimin yaglanmasi ve
sogutulmasina iliskin talimatlara uyun.



Givenlik

Elektrik akimi nedeniyle tehlike!

A

Elektrik akimi nedeniyle o6lim tehlikesi!

Gerilim altindaki kablolara veya
parcalara temas agir yaralanmaya,
hatta 6liime yol acabilir!

Elektrik akimindan kaynaklanan her tirli tehlikeyi
onlemek igin asagidaki glivenlik 6nlemlerine uyun:

» »Makinenin gévdesini agcmayin.
Gerilim altindaki baglantilara temas
nedeniyle elektrik carpmasi riski vardir.

» »Makineyi veya sebeke fisini asla

» »Yalnizca en az 1.5 mm? kablo
kesitine sahip uzatma kablolari veya
kablo makaralar kullanin.

» »Yalnizca kullanim yeri igin
onaylanmis uzatma kablolari kullanin.

» »Uzatma kablosunun durumunu
duzenli olarak kontrol edin ve
hasarliysa degistirin.

» »-Bir ariza durumunda elektrik carpmasi
riskini azaltmak igin topraklanmis
parcalarla (6rn. borular, radyatérler, gelik
kirigler) viicut temasindan kaginin.

» »Makineyi disarida veya nemli bir
ortamda kullanirken bir RCD (kacak
akim koruma rolesi) kullanilmalidir.

Yaralanma riski!

AUYARI

suya ya da baska sivilara batirmayin.

Makinenin hatal kullanimi
yaralanma riskini artirir!

Kendinizi ve baskalarini
yaralamamak icin asagidaki
glvenlik talimatlarina dikkat edin:

» »-Makineyi yalnizca bu kilavuzda
belirtilen koruyucu donanimla
cahistirin (bkz. “Kisisel koruyucu
donanim” boélumua).

» »-Makine calisirken koruyucu
eldiven takmayin. Eldiven matkaba
kapilip elden koparilabilir. Bir veya
birden fazla parmagi kaybetme riski
vardir.

» »-Calismaya baslamadan 6nce
sarkan takilar cikarin. Saciniz uzunsa
sac filesi takin.

» »Takim degistirmeden, bakim
yapmadan veya temizlemeden 6énce
makineyi her zaman kapatin. Makine
tamamen durana kadar bekleyin.

» »Makinenin istenmeden
calismasini 6nlemek icin takim
degistirme, temizlik veya bakim
calismalarindan 6nce fisi her
zaman prizden cekin.

» »Makine calisirken elinizi
makinenin icine sokmayin. Talasi
yalnizca makine dururken
temizleyin. Talas temizlerken
koruyucu eldiven takin.

» »-iskele {izerinde calisirken
operatér emniyet kemeri ile
emniyete alinmalidir; cinkd elektrik
kesintisi durumunda makine tehlikeli
bicimde sallanabilir.

AutoMAB 350, 450



AUYARI

» »-Her kullanimdan énce
elektromiknatislarin zemine
guvenli sekilde baglandigini kontrol
edin (bkz. “Hazirhk” bolimu).

» »Egimli veya dikey konumda ve
bas Ustl calismalarda makineyi
birlikte verilen emniyet zinciri (D)
ile emniyete alin. Miknatis gevserse
veya elektrik kesilirse makine
dusebilir.

» »-Kullanmadan 6nce takimin gtvenli
sekilde sikildigini kontrol edin (bkz.
“Takimin takilmasi” bélimu).

» »Baglanti kablosunun kenarlardan
sarkmasina izin vermeyin (takilma tehlikesi).

AutoMAB 350, 450

Givenlik

Hasarlarin onlenmesi

Makinenin hatali kullanilmasi
halinde maddi hasar olasilig:!

Maddi hasari 6nlemek icin
asagidaki talimatlara uyun:

» »Makineyi baglamadan 6nce tip
etiketindeki baglanti verilerini
(gerilim ve frekans) sebeke besleme
verilerinizle karsilastirin. Makinenin
hasar gérmemesi icin veriler
birbiriyle uyusmalidir.

» »-Makineyi tasimak icin her
zaman tutamagi kullanin, baglanti
kablosunu kullanmayin.

» »-Fisi prizden cekmek icin sebeke
kablosundan ¢cekmeyin.
» »Baglanti kablosunu sikistirmayin.

» »Baglanti kablosunu isiya veya
kimyasal sivilara maruz birakmayin.

» »Bagdlanti kablosunu keskin kenarlarin
veya sicak ylzeylerin lizerinden ¢ekmeyin.

» »Baglanti kablosunu, makinenin
doénen pargasina takilip
sarilamayacagi sekilde doseyin.




Givenlik

Gilivenlik donanimi

Restart protection

NOT

» »Manyetik tutucu kapatildiginda,
tutus guclnl kaybettiginde, asiri
yUk korumasi devreye girdiginde
veya elektrik kesintisi oldugunda
makine otomatik olarak durur.

Manyetik tutucu yeniden acildiktan sonra
veya elektrik beslemesindeki kesintinin
ardindan yeniden baglanti saglandiktan
sonra makinenin beklenmedik sekilde
calismasini 6nlemek igin ("yeniden
calisma korumasi"), makine Start/Stop
salteri ile yeniden acilmalidir.

Miknatis gostergesi (Fig. 1)

Miknatis gbstergesi (22), miknatis tutma
kuvvetinin gézle kontrol edilmesine hizmet
eder.

W EmMiknatis gostergesi (22) YESIL
yaniyor: Manyetik tutma kuvveti
asgari gereklilikleri karsiliyor. Isleme
yapilabilir.

B EMiknatis géstergesi (22) KIRMIZI
yaniyor: Manyetik tutma kuvveti
yetersiz. Makineyi ¢galistirmayin. Bu
durum, malzeme ¢ok inceyse, ylzey
dizgln degilse veya boya, tufal ya
da cinko ile kaphysa ortaya gikabilir.

NOT

» »Isleme sirasinda tutucu miknatis
tutusunu kaybederse, ilerleme ve
delme motoru kapatilir. Bu durum,
delme hizinin ilerleme hizina
oraninin uygun olmamasi sonucunda
meydana gelebilir; boylece makine
zeminden ayrilarak kalkar.

Asin yuk korumasi (Fig. 1)

Asirt yik korumasi, motorun guc
tuketiminin gdézle kontrol edilmesine
hizmet eder.

NOT

» »Maksimum gl tuketimi
asildiginda ve motor asiri
yluklendiginde makine otomatik
olarak durur.

» »-Tutucu miknatis agik kalir.

GUc tUketimi bir LED cubuk grafik
gostergesi (24) ile gosterilir. Gosterge
soldan saga dogru artar.

LED RENSur BowEHK&GH D imption
1-6 yesil ok
7.9 sar Maksimum

kapanma noktasinin
hemen 6ncesi)

10 Kirmizi Asiriyik _

Delme motoru ve ilerleme
b saniye sonra otomatik
olarak
kapatilir)

Asiri yik korumasi devreye girerse, makine
Start/Stop salteri Gizerinden yeniden
aciimalidir (Yeniden calisma korumasi).

AutoMAB 350, 450



Makine Gzerindeki semboller

Makine Uzerindeki sembollerin
anlamlari asagidaki gibidir:

'i Elektrik carpmasi tehlikesi!

Calismaya baslamadan 6nce
@ kullanma kilavuzunu okuyun!

Koruyucu gozlik ve kulak
koruyucu kullanin!

Kisisel koruyucu donanim

Makineyi kullanirken her zaman
asagidaki koruyucu donanimi kullanin:

Dusuk yirtilma dayanimili,
vicuda
tam oturan koruyucu is elbisesi

Gozleri sigrayan pargalara ve
sivilara karsi korumak icin

gozltk ve gurulti emisyonunun
>80 dB(A) oldugu alanlarda kulak
koruyucu

9
Ayaklari disen cisimlere karsi
korumak icin is glvenligi
ayakkabisi.

Ozel calismalar sirasinda ayrica asagidaki
koruyucu donanimi da kullanin:

Basi disen cisimlere karsi
korumak igin baret

Disme tehlikesi olan yerlerde
emniyet kemeri takin.

Yaralanmalara karsi koruma
icin
eldiven

AutoMAB 350, 450

Bilesenler / teslimat icerigi

Machine overview

Manyetik taban

lerleme motoru

Tutamak

AW |IN| -

Takim yuvasi

AutoMAB 350 - Weldon 19 mm (3/4)
AutoMAB 450 - MK2 endustriyel tutucu,
manuel sikma ile

5 banziman:

AutoMAB 350 - tek kademeli
AutoMAB 450 - secme salterli
ki kademeli

Motor tahriki

Sogutma/yaglama sivisi deposu

Sogutma/yaglama sivisi deposu dolum
deligi ve kapagdi

g Elkolu

10 Kumanda panosu

11 Makine kizagi ve kilavuzu

12 |¢ yaglama baglantis

Kumanda panosu

bkz. fig. 1)
21 Miknatis ACMA/KAPAMA salteri
2o ['Magnet Power" géstergesi

23 Motor calistirma/durdurma salteri

24 ['Motor Power" bargraf gostergesi




ilk kullanimdan once

Kumanda kolu

bkz. fig. 2)

g Elkolu

Pos. 1 géﬁ(%%y&i#s&?me

Pos. 2 %atggrllﬁgi:*ci*%@me

Manuel ilerleme

Teslimat kapsami

AutoMAB 350/450 karot delme
makinesi

Emniyet zinciri

ZAK 075 cikarma pimi

ZAK 100 cikarma pimi

0| >

AltI kdse lokma anahtari:
AutoMAB 350 - Olcli SW4
AutoMAB 450 - Olgl SW5

AutoMAB 450 - ZIA 219 KN)

E Weldon MK2/19 mm endustriyel tutucu

Tasima gantasi (sekilde g6steriimemistir)

Kullanma kilavuzu/garanti belgesi
sekilde gosterilmemistir)
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[MKKullamimdan @nce ]

Nakliye kontroli

Makine standart olarak “Teslimat
kapsami” boélimunde belirtilen
bilesenlerle birlikte teslim edilir.

NOT

» »-Teslimatta g6zle gorullur hasar
belirtileri veya eksik parca olup olmadigini
kontrol edin. Eksik veya hasarli teslimati
derhal saticiniza/tedarikginize bildirin.

AutoMAB 350, 450
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Bu b6lim, calismaya baslamadan 6nce
yapilmasi gereken hazirliklara iliskin
onemli talimatlari icerir.

Belirli calismalar icin ek
guvenlik onlemleri

Makine ile yapilan asagidaki
calismalarda ek guvenlik onlemleri
alinmalidir:

Yatay olmayan calisma konumu

AUYARI

Makinenin diismesi nedeniyle yaralanma riski.

Egimli veya dikey konumda ve bas
Ustl calismalarda makine, birlikte
verilen emniyet zinciri (A) ile
dismeye karsi emniyete
alinmalidir.

» »Emniyet zincirinin dogru
cahistigini her kullanimdan énce
kontrol edin. Hasarli bir emniyet
zinciri kullanilmamahdir. Hasarli
emniyet zincirini derhal degistirin.

» »Emniyet zincirini, kayma
durumunda makine operatdrden
uzaga gidecek sekilde baglayin.

» »Emniyet zincirini makinenin
tutamagi cevresine mimkin
oldugunca gergin sekilde gecirin.
» »Calismaya baslamadan 6nce emniyet
zincirinin ve kilidin saglam oturdugunu kontrol
edin.

» »“Kisisel koruyucu donanim”
bolimunde belirtilen koruyucu
donanimi kullanin.

AutoMAB 350, 450

Hazirhk

iskele Gizerinde calisma

AUYARI

Makinenin ani salinim hareketleri
nedeniyle disme riski. )

Iskele Gzerinde calisirken makine,
calistirma aninda veya elektrik
beslemesinin kesilmesi durumunda
ani bir salinim hareketi yapabilir.

» »Makineyi, birlikte verilen
emniyet zinciri (A) ile emniyete alin.

» »-Dismeye karsi kendinizi
korumak igin emniyet kemeri takin.

Zemin durumunu
kontrol edin

Manyetik tutma kuvveti, zeminin
durumuna baghdir. Boya, ¢inko ve
tufal kaplamalari ile pas, baglama
kuvvetini 6nemli dlcude azaltir.

Yeterli manyetik tutma kuvvetine
ulasmak icin zemin asagidaki
kosullari saglamahdir:

H BZemin manyetik olmahdir.

H WBaglama ylzeyi ve manyetik taban
(1) temiz ve yagdan arinmis olmalidir.

H EBaglama ylzeyi tamamen
duzgun ve diz olmahdir.

NOT

» »-Kullanmadan énce zemini ve makinenin
manyetik tabanini (1) temizleyin.

» »-Zemindeki dizgunsuzlikleri ve
gevsek pasi giderin.

1"




Hazirhk

En iyi baglama etkisi, en az 20 mm
kalinhgindaki az karbonlu celik
zeminde elde edilir.

ince kalinlikta celik

ince kalinlikta celik delinirken, is
parcasinin altina ilave bir ¢elik plaka
(asgari 6lctler 100 x 200 x 20 mm)
yerlestirilmelidir. DUsmesini dnlemek
icin celik plakayi sabitleyin.

NF metaller veya diizgiin olmayan
yuzeyli is parcalan

NF metaller veya dizgin olmayan
yuzeyli is parcalar delinirken 6zel
bir tutma tertibati kullanilmalidir.

Takimin takilmasi

AUYARI

Risk of injury!
» »-Hasarli, kirlenmis veya asinmis
takimlari kullanmayin.

» »-Takimlari yalnizca makine kapali
ve durmus haldeyken degistirin. Fisi
prizden cekin.

» »Taktiktan sonra takimin guvenli
sekilde oturdugunu kontrol edin.

» »Yalnizca makineye uygun takimlar,
adaptor ve aksesuarlar kullanin.

NOT

» »BDS, borular ve manyetik
olmayan malzemeler icin 6zel tutma
ve baglama tertibatlarindan olusan
bir aksesuar yelpazesi sunar.

12
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AutoMAB 350

Karot ucunun takilmasi (Fig. 3)

Inserting the tool

@ Before mounting, clean the Weldon
shank of the core drill and tool mount
of the machine.

@ Check the cable connection for
grease.

€ Untighten both hexagonal socket
screws in the tool mount with the Allen
wrench (D) supplied.

@ Insert the core drill into the tool mount.

NOT

». Insert the appropriate ejector pin
(B,C) before inserting a core drill.

@ Tighten both hexagonal socket screws
in the tool mount with the Allen wrench
(D) supplied.

Removing the tool

€ Untighten both hexagonal socket
screws in the tool mount with the Allen
wrench (D) supplied and remove the
tool from below.

AutoMAB 350, 450

Kullani
m

AutoMAB 450

Insert the core drill into the industrial
holder (Fig. 4)
@ Push the industrial holder (4) into the
spindle taper of the machine.

@ Before inserting, clean the Weldon
shank of the tool and the tool holder.

@ Check the cable connection for
grease.

€ Unscrew both hexagonal socket
screws in the tool mount using the
hexagonal offset screwdriver (D)
supplied.

@ Insert the core drill into the tool mount.

NOTE

» »Bu makinede yalnizca manuel
sikmali endustriyel malafa kullanin
(teslimat kapsamindadir)!

» Insert the appropriate ejector pin (B,
C) before inserting the core drill.

@ Tighten both hexagonal socket screws
in the tool mount using the hexagonal
offset screwdriver (D) supplied.

Removing the tool

€ Unscrew both hexagonal socket
screws in the tool mount using the
hexagonal offset screwdriver (D) sup-
plied and remove the core drill from
below.

13



Kullani

m

Devir araliginin secilmesi
(yalnizca AutoMAB 450)

» »Vites kademelerini yalnizca
makine dururken degistirin.

NOT

» »-Devir araligini malzemeye ve
delik capina gore secin.

Vites kademesinin secilmesi

The machine has a gearbox with two me-
chanical gear stages. The rotation speeds
of the gear stages are specified in the
technical data.

@ To select the desired gear stage,
set selector lever on the gearbox
(2) to stage 1 or 2 with the machine
switched off.

14

Manyetik tutucunun devreye
alinmasi/devreden cikarilmasi

Manyetik tutucunun devreye alinmasi

». To prevent the magnet from overheat-
ing, switch on the magnetic clamp
only when the machine is standing on
a magnetic substrate.

@ Turn on the switch (21). The indicator
lamp in the switch (21) lights up.

@ Check the magnet holding force with
the magnet indicator ("MAGNET
POWER" (22) indicator light).

'MAGNET POWER"
gosterge lambasi

Manyetik tutma
kuvveti durumu

YESIL

Yeterli
manyetik tutma
kuvveti

KIRMIZI

Yetersiz manyetik
tutma kuvveti

» »-Maksimum manyetik tutma
kuvveti yalnizca motor gahstirildiktan
sonra elde edilir.

Deactivating the magnetic clamp

€ Hold the handle

tightly (3) to stop the

machine from slipping.

@ Turn the switch (21) off. The indicator
lamp in the switch (21) extinguishes.
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Otomatik ilerlemenin
acilmasi/kapatiimasi

Otomatik ilerleme her zaman acilip
kapatilabilir.
Switching on automatic feed

€@ Move the hand lever (9) in the direc-
tion of the machine housing to position
1 (see fig.2).

NOT

» »-Otomatik ilerleme, makine
kizaginin alt u¢ konumuna
ulasildiginda durur ve otomatik olarak
Ust kizak konumuna geri déner.

» »Otomatik ilerleme, Uc el
kolundan (9) biri geri cekilerek her
an kesilebilir (ayrica bkz. “Otomatik
ilerlemeyi kapatma”).

» »Motor yalnizca gosterge
lambasi YESIL yandiginda
calistinlabilir. Lamba KIRMIZI
oldugunda ilerleme ve matkap
motoru otomatik olarak kapatilir.

Switch off the automatic feed

€ Move the hand lever (9) away from the
machine housing to position 2 (see
fig.2).

NOT

» »Isleme sirasinda sikma miknatisi
tutusunu kaybederse ilerleme ve
matkap motoru kapatilir. Bu durum,
delme hizinin ilerleme hizina
oraninin uygun olmamasi sonucunda
olusabilir; bu nedenle makine
yuzeyden itilerek ayrilr.

AutoMAB 350, 450

Kullani
m

Makineyi ACMA/KAPATMA

Switching on the machine
€ Switch on the machine with the start/
stop switch (23).
The indicator lamp in the switch (23)
lights up.

NOT

» »-Makine yalnizca manyetik tutucu
acildiginda ve gosterge lambasi
YESIL yandiginda calistirilabilir.

» »-Asiri 1Isinmis makineyi yakl. 2
dakika rolanti devrinde calistirmaya
devam edin.

» »-Makine; elektrik kesintisi, asir
yuklenme durumunda veya
manyetik tutucu kapatildiginda
otomatik olarak kapanir.

Switching off the machine
@ Switch off the machine with the start/
stop switch (23).
The indicator lamp in the switch (23)
extinguishes.
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Using

Makine ile delme
Karot uclari ile delme

When drilling with core drills, proceed as
follows:
@ Insert the corresponding ejector pin
into the core drill.

€ Insert the core drill into the tool mount
(see section “Inserting the tool”).

@ Place the machine at the location of
use, align it.

@ Switch on the clamping magnet and
check the magnetic holding force (see
section “Activating/deactivating the
magnetic clamp”).

€ Switch on the machine (see section
“Switching the machine ON/OFF”).

@ Direct the drill to the material with the
handle (9).

NOT

NOT

Karot uglar ile delme yaparken
asagidaki talimatlara uyun:

» »-Karot uclari ile delme buyuk bir
kuvvet gerektirmez. Daha yuksek
baski uygulanmasi delme islemini
hizlandirmaz. U¢ daha hizli asinir ve
makine asir yuklenebilir.

» »Makinenin sogutma yaglama
sisteminde ylksek performansl BDS
5000 kesme yagini kullanin.

» »Bas Ustl calismalarda sogutma
yaglama sistemi kullanilamaz. Bu
durumda yuksek performansh ZHS
400 gres spreyini kullanin. Delme
isleminden 6nce ucu icten ve distan
spreyleyin. Daha blyuk delme
derinliklerinde bu islemi tekrarlayin.

» »-Talasin dlzenli olarak
uzaklastirildigindan emin olun. Daha
blyUk delme derinliklerinde talasi kirin.

» »Matkabin el kolu ile
yonlendirilmesine alternatif olarak,
delme islemi otomatik olarak da
yapilabilir. Bunun icin otomatik
ilerlemeyi devreye alin (bkz.
“Otomatik ilerlemenin
aciimasi/kapatilmasi” bélima).

After successful drilling:

€ Move the hand lever to position 2 (see

fig. 2).

@ Move the machine slide to the upper
position with the hand lever.

€ Stop the machine.

16
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GB)Tikanmalarin giderilmesi, temizlik

AUYARI

AUYARI

Kirilan takim parcalari veya talas
nedeniyle kesme yaralanmasi
tehlikesi. .

» »Calismaya baslamadan 6nce
koruyucu eldiven takin.

Blockages caused by a broken tool:

@ Switch off the machine. Remove plug
from the mains socket.

@ Use the handle to move the machine
slide to the upper position.

@ Replace defective tool. Remove swarf.

Other blockages:

@ Switch the machine off using the mo-
tor switch. Leave the magnetic clamp
switched on.

€ Use the handle to move the machine
slide to the upper position.

€ Remove swarf and check tool.

AutoMAB 350, 450

» »Bakim ve temizlige
baslamadan 6nce makineyi
kapatin ve fisi prizden ¢ekin.

» »-Temizlik icin basingh hava
kullanirken koruyucu goézlik ve
eldiven takin ve calisma alanindaki
diger kisileri koruyun.

» »Makineyi asla suya veya baska
sivilara batirmayin.

After each use

€ Remove the inserted tool.

L 4

Remove swarf and coolant residues.

@ Clean the tool and the tool holder on
the machine.

@ Clean the guide of the machine slide.

@ Put the machine and accessories into
the transport case.
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GB Bakim, depolama

AUYARI

Yetkisiz onarimlardan kaynaklanan tehlike!

Yetkisiz onarimlar kullanici igin
ciddi tehlikelere yol acabilir ve
makinede hasara neden olabilir.

» »-Elektrikli cihazlardaki onarimlar
yalnizca fabrika musteri servisi veya
uretici tarafindan egitilmis uzmanlar

tarafindan yapilabilir.

Makine kizak kilavuzunun ayarlanmasi

If the machine slide guide (11) exhibits too
much clearance, it must be adjusted. To do
this, proceed as follows:

@ Loosen the clamping bolts.
@ Tighten the adjusting screws evenly.
@ Tighten the clamping bolts again.

Komiirlerin degistirilmesi

Komdrlerin degistirilmesi yalnizca BDS
veya yetkili bir uzman servis
tarafindan yapilabilir. Yetkisiz
onarimlar garantiyi gecersiz kilar.

Miisteri hizmetleri/servis

Musteri hizmetleri/servis ile ilgili
sorulariniz olursa BDS ile iletisime
gecin. Size en yakin servis partnerinizin
adresini memnuniyetle bildiririz.
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Makineyi uzun sire
kullanmayacaksaniz, “Temizlik”
boéliminde aciklandigi gibi temizleyin.
Makineyi ve tum aksesuarlarini tasima
cantasi icinde kuru, temiz ve donma
riski olmayan bir yerde saklayin.
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Ariza giderme

ACMA/KAPAMA salterine I!is prize takilmamis. l!isi takin.

pasildiktan sonra motor

calismiyor veya calisma Sigorta kapali. Sigortayi acgin.
sirasinda duruyor.

Manyetik tutma acilmamis. Manyetik tutmayi acgin.

GuUc tuketiminin cok ylksek Aleti, makineyi ve is
olmasi nedeniyle dahili asiri parcasini

yuk korumasi motoru kontrol edin.

kapatti. Makineyi teknik verilerdeki
sinirlar igcinde galistirin.

Musteri servisi ile iletisime

gegin.
Elektrik dagitim Ayni elektrik devresine cok Elektrik devresindeki cihaz
panosundaki fazla cihaz bagh. sayisini azaltin.
sigorta atiyor.
Makine arizali. Usteri servisi ile iletisime
gegin.
Otomatik ilerleme Otomatik ilerleme Otomatik ilerlemeyi acgin.
calismiyor. acllmamis.
Manyetik tutma Miknatis acilmamis. Miknatisi acin.
calismiyor.
Yizey manyetik degil. Uygun bir zemin kullanin.
Yaglama sistemi Yaglayici yok. Yaglayiclyl tamamlayin.
calismiyor.
Yaglayici vanasi kapall. Yaglayici vanasini agin.
Baglanti nipeli tikall. Depoyu ve nipeli temizleyin.
NOT

» »Sorunu yukarida acgiklanan adimlarla gideremiyorsaniz, musteri servisi
ile iletisime gecin.
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GB Teknik veriler

O

Model AutoMAB 350 AutoMAB 450
Olctler (Ux G xY) 271x196x310/460 | 280 x 163 x 430/590 | mm
Manyetik taban (U X G) 84 x 168 84 x 168 mm
Yakl. net agirlik. 15 16 kg
Calisma gerilimi (bkz. tip etiketi) 230 V/50-60 Hz
veya 110-125 / 50-60 Hz
Titresim 0.81 0.81 m/s?
Strok 150 160 mm
Karot ucu, kisa @ 12 - 35 45 -
Karot ucu, uzun @ 12 -35 45 -
Asiri yuk korumasi (motor gug EVET EVET
tuketimi)
Surekli dahili yaglama EVET EVET
Otomatik ilerleme EVET EVET
Devir sayisi:
Kademe 1 n0 = 750 n0 = 400 rom
n = 460 n = 250 P
Kademe 2 n0 =730
i n = 450 rem
Karot ucu baglantisi Weldon K2/19 mm sanayi tipi
19 mm (3/4) tutucu (3/4“)
Baglanti kablosu uzunlugu 4 4 -
Koruma sinifi | |
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GBAT Uygunluk Beyani

006/42/EC Makine Direktifi, ek Il 1A uyarinca

reticinin adi/adresi: BDS Maschinen GmbH

MartinstralRe 108
D-41063 Monchengladbach

sbu belge ile beyan ederiz ki Grun:

Model: anyetik karot matkabi

Model AutoMAB 350, 450

asagidaki ilgili dizenlemelere uygundur:
W Makinelere iliskin 2006/42/EC AB Direktifi

Asagidaki harmonize standartlar tamamen veya kismen uygulanmistir:
@ DIN EN ISO 12100:2011-03
® DIN EN 61029-1/A11:2011-11

Teknik dokumantasyonu derlemeye

yetkili kisi: BDS Maschinen GmbH

Fksiksiz teknik dokiimantasyon mevcuttur.
Urine ait kullanma kilavuzu mevcuttur.

Urlinln yalnizca amacina uygun olarak ¢alistinimasi gereklidir. Amacina uygun
kullanima iliskin bilgiler teknik dokiimantasyondan alinabilir.

Wolfgang Schroeder, Teknik Direktor

(Dlzenleyeni aglayicLimzasi)

Ménchengladbach, 1st. November,
2016
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BDS Maschinen GmbH
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D-41063 Monchengladbach

Tel: +49 (0) 2161 / 3546-0
Faks: +49 (0) 2161 / 3546-90

internet: www.bds-maschinen.de
E-posta: info@bds-maschinen.de




