
AutoMAB 350
Fully automatic feed

AutoMAB 450
Fully automatic feed

MAB 825 V / 845 V MAB 1300 V

Core drill max. Ø HSS/TCT 35 mm (1-3/8") 45 mm (1-3/4") 100 mm (4") 60 mm (2-3/8") 130 mm (6") 80 mm (3")

Core drill cutting depth max. 55 mm (2-3/8") 55 mm (2-3/8") 55 mm (2-3/8") 110 mm (4") 55 mm (2-3/8") 110 mm (4")

Thread cutting Ø max. M30 (1-1/8") M42 (1-5/8")

Twist drill Ø max.  13 mm (½") 13 mm (½") 31.75 mm (1-1/4") ≤ Ø 45 mm (1-3/4")

Reaming Ø max. 31.75 mm (1-1/4") ≤ Ø 50 mm (2-1/2")

Countersinking Ø max. 50 mm (2-1/2") ≤ Ø 80 mm (3")

Swivel Base ✔ (MAB 845V)

Motor output          Voltage, V AC 1050 Watt (8.2 Amp) / 230; 110/125 V AC 1050 Watts (8.2 Amp) / 230; 110/125 V AC 1800 Watts (16 Amp) / 230; 110/125 V AC 2300 Watts (20 Amp) / 230; 110/125 V AC

Power Assist Feed ✔ ✔

Stroke 150 mm (5-7/8") 160 mm (6-¼") 255 mm (10") 85/310 mm (3.35" / 12" without retainer)

Weight 15 Kg. (33 lbs.) 16 Kg. (35 lbs.) 25 Kg. (55 lbs.) 51 Kg. (112 lbs.)

Spindle taper Direct arbor MT 2 MT 3 MT 4 

Speed gears 1 2 4 4

Speed range (min-1) 460 250 & 450 40–110; 56–175; 140–360; 220–600 30–180; 50–120; 130–350; 210–550

Oil-bath gearbox ✔ ✔

Safety clutch ✔ ✔

Clockwise/anticlockwise rotation ✔ ✔

Torque control ✔ ✔

Rotational speed control ✔ ✔

Full wave control electronics ✔ ✔

Magnet indicator ✔ ✔ ✔ ✔

Overheat protection ✔ ✔

Carbon brush wear indicator ✔ ✔

Scope of delivery AutoMAB 350 Scope of delivery AutoMAB 450 Scope of delivery MAB 825V / 845V Scope of delivery MAB 1300 V

Carry case ZHK 350 ZHK 350 ZHK 1500 ZHK 1500

Ejector pin ZAK 075, 100 ZAK 075, 100 ZAK 075, 090, 100, 120 ZAK 075, 090, 100, 120

Arbor ZIA 219-KN ZIA 319-KN, ZIA 332-KN ZIA 419-KN, ZIA 432-KN

Ejector drift ZAS 002 ZAS 003 ZAS 004

Allen key 8010251 (4 mm) 8010311 (5 mm) 8010311 (5 mm), 911058 (6 mm),  911058 (6 mm), 8010381 (8 mm)

Safety lashing strap 4000161 4000161 4000161 4000161

Operating instructions ✔ ✔ ✔ ✔
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Автоматические магнитные
сверлильные станки
повышают эффективность и
производительность, так как
выполняют сверление
автоматически и тем самым
сокращают объём ручного
труда. Высокая
производительность
достигается благодаря
точной и равномерной
подаче, которая сводит к
минимуму ошибки сверления.
Это также продлевает срок
службы инструмента,
поскольку нагрузка на
сверло распределяется
оптимально.

ПОЛНОСТЬЮ АВТОМАТИЧЕСКОЕ
СВЕРЛЕНИЕ БЕЗ УЧАСТИЯ РУК.
МАКСИМАЛЬНАЯ ТОЧНОСТЬ.
ЭКОНОМИЯ ВРЕМЕНИ, СИЛ И
ЗАТРАТ.

Мощный
магнит

Полноволнова
я электроника
управления

Эргономичная
рукоятка

Реверсивны
й двигатель

Индикатор
магнита

Поворотное
основание

Встроенны
й бак для
СОЖ

Оправка
KEYLESS

Плавная
регулировк
а скорости

Защита от
перегрева

Редуктор с
масляной ванной

СОВЕТ: подробную информацию о ПОВОРОТНОМ ОСНОВАНИИ см. на стр. 52.
Опционально доступно также исполнение 110 V AC, цена по запросу.

Подача с силовым
приводом в MAB
845 V, 1300 V


