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Sayin Musteri,

Makineyi kullanmadan énce litfen bu
calistirma kilavuzunda yer alan calistirma,
guvenlik, kullanim amaci, temizlik ve bakim
ile ilgili kullanim talimatlarini okuyun.

Bu talimatlardaki baglantilar ve resimler,
kapagin i¢c kismindaki resimlere atifta
bulunmaktadir.

Bu calistirma talimatlarini daha sonra
kullanmak Uzere saklayin ve makinenin bir
sonraki sahibine iletin.
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Telif hakki

Bu belge telif haklarina tabidir. Sekillerin
kismen de olsa ¢ogaltilmasi veya yeniden
basiimasi, degistirilmis olsa bile yalnizca

Ureticinin yazili onayi ile mumkudndur.

sorumluluk reddi

Bu calistirma, calistirma ve bakim
talimatlarinda yer alan tim teknik bilgiler,
veriler ve talimatlar, basildig tarihteki en
son gereksinimlere uygundur.

Uretici, kullanma kilavuzuna uyulmamasindan,
amaclanan amag disinda kullanimdan,
profesyonel olmayan onarimlardan, yetkisiz
degisikliklerden veya onaylanmamis yedek parca
ve aksesuarlarin, aletlerin ve yaglama
maddelerinin kullanilmasindan kaynaklanan
hasar veya yaralanmalardan sorumlu degildir.

Bertaraf etme talimatlar

. Kullanilan ambalaj malzemeleri geri
&S dsnastarilebilir. Artik gerekli
olmadiginda, ambalaj malzemelerini yerel
cevre duzenlemelerine gore atin.

Bu Urun Avrupa Birligi'nde normal ev
¢opu yoluyla atilamaz. Cihazi ortak

=== toplama noktalari aracihigiyla imha
edin.

/\‘g Kullanilan yaglayici cevre icin
tehlikeli maddeler icerebilir.
Yaglayiciyi yerel diizenlemelere gére atin.

Yaglayici Ureticisinin elden ¢ikarma
talimatlarina uyun.



Genel talimatlar

Guvenlik uyari yapisi

Bu calistirma talimatlarinda asagidaki
uyarilar kullaniimaktadir:

Bu kategorideki bir uyari, yaklasan
tehlikeli bir durumu gosterir.

Tehlikeli durumdan kaginilmadigi takdirde
ciddi yaralanmalara ve hatta 6lime neden
olabilir.

= Olasi ciddi yaralanma ve hatta 6lum
tehlikesinden kaginmak icin bu
uyaridaki talimatlari izleyin.

/\ UYARI

Bu kategorideki bir uyari, potansiyel
olarak tehlikeli bir durumu belirtir.

Tehlikeli durumdan kaginilmadigi takdirde
ciddi yaralanmalara ve hatta 6lime neden
olabilir.

= Kisilerin ciddi sekilde yaralanmasi
tehlikesini 6nlemek icin bu uyaridaki
talimatlari izleyin.

DIKKAT

Bu kategorinin bir uyarisi, miilk igin
potansiyel tehlikeyi gdsterir.

Durum 6nlenmezse maddi hasara yol

acabilir.

> Maddi hasari dnlemek icin bu
uyaridaki talimatlari izleyin.

NOT

= Bir not, makinenin kullanimini
basitlestiren ek bilgileri gdsterir.

Kullanim amaci

Makine, yalnizca manyetik ve manyetik
olmayan metallerde delme islemleri ve
teknik verilerde belirtilen sinirlar dahilinde
dis agma, havsa agma ve raybalama
islemleri i¢in tasarlanmustir.

Daha énce belirtilenlerin disindaki her tirlt kullanim,

uygunsuz kullanim olarak kabul edilir.

/\ UYARI

Usuliine uygun olmayan kullanim nedeniyle tehlike!

Amacina uygun kullanilmamasi ve/veya baska

bir sekilde kullanilmamasi halinde, makine bir

tehlike kaynag olabilir veya hale gelebilir.

> Makineyi yalnizca amacina uygun olarak kullanin.
amag.

= Bu calistirma talimatlarinda
aciklanan prosedurlere uyun.

Sistemin amaci disinda kullanilmasindan
kaynaklanan hasarlar i¢in hicbir hak
iddiasi kabul edilmeyecektir.

Risk yalnizca kullanici tarafindan Gstlenilmelidir.

NOT

= Ticari amacl kullanihyorsa, kaza
onleme ve is guvenligi
yonetmeliklerine uyulmasina dikkat
ediniz.
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NOT

Elektrikli aletleri kullanirken, elektrik
carpmasina ve yaralanma ve yangin

riskine karsi korunmak icin asagidaki
temel 6nlemler alinmalidir!

Temel guvenlik talimatlari

B Makineyi potansiyel olarak yanici veya
patlayici ortamlarda kullanmayin.

B Fiziksel, zihinsel veya motor yetenekleri
nedeniyle makineyi guvenli bir sekilde
calistiramayan kisiler, makineyi yalnizca
sorumlu bir kisinin gézetimi veya
talimati altinda kullanirim.

B Kalp pili veya diger tibbi implantlari olan
kisiler bu makineyi kullanmamalidir.

B Cocuklarin makineyi kullanmasina izin
verilmez.

M Kullanmadan 6nce makinede gozle gorulur hasar
belirtileri olup olmadigini kontrol edin. Hasarl bir
makineyi calistirmayin.

B Calismaya baslamadan 6nce glvenlik
zincirinin durumunu ve makinedeki
salterlerin islevini kontrol edin.
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Emniyet

B Baglanti kablosundaki onarimlar
yalnizca kalifiye bir elektrikci tarafindan
yapilabilir.

B Makinedeki onarimlar yalnizca yetkili bir
uzman atélye veya fabrika musteri
hizmetleri tarafindan yapilabilir. Kalifiye
olmayan onarimlar, kullanicr igin 6nemli
tehlikelere yol agabilir.

B Garanti suresi icinde makinede yapilacak
onarimlar sadece Uretici tarafindan
yetkilendirilmis bir musteri servisi
tarafindan yapilabilir, aksi takdirde garanti
gecersizdir.

M Arizali parcalar sadece orijinal yedek
parcalarla degistirilebilir. Yalnizca bu
parcalar giivenlik gereksinimlerinin
karsilanmasini saglar.

B Calisma sirasinda makineyi gozetimsiz
birakmayin.

B Makineyi cocuklarin erisemeyecegi
kuru ve ihman bir yerde saklayin.

B Makinenin disarida durmasina izin
vermeyin ve neme maruz birakmayin.

B Calisma alaninizin yeterince aydinlatildigindan
(>300 Lux) emin olun.

B Agirisler igin dustk glcli makineler
kullanmayin.

B isyerinde temizlige dikkat edin.

M Makineyi temiz, kuru ve yagdan ve gresten
arindiriimis halde tutun.

M Aletin yaglanmasi ve sogutulmasiyla ilgili
talimatlari izleyin.



Emniyet

Elektrik akimi nedeniyle tehlike!

Elektrik akimi nedeniyle hayati tehlike!

Canli teller veya bilesenlerle temas, ciddi
yaralanmalara ve hatta 6lime neden
olabilir!

Elektrik akimindan kaynaklanan herhangi bir tehlikeyi
onlemek icin asagidaki guvenlik dnlemlerine uyun:

> Makinenin muhafazasini agmayin.
Canli baglantilara dokunma nedeniyle
elektrik carpmasi riski.

= Makineyi veya elektrik fisini asla suya
veya diger sivilara daldirmayin.

> Sadece kablo kesiti en az 1,5 mm? olan
uzatma kablolari veya kablo makaralari
kullanin.

= Yalnizca kullanim yeri icin onaylanmis
uzatma kablolari kullanin.

= Uzatma kablosunun durumunu duzenli
olarak kontrol edin ve hasarliysa
degistirin.

> Bir ariza durumunda elektrik carpmasi
riskini azaltmak igin topraklanmis parcalarla
(6rnedin borular, radyatorler, celik kirisler)
bedensel temastan kaginin.

= Makineyi disarida veya nemli bir
ortamda kullanirken, bir RCD (artik
devre cihazi) kullaniimalidir.

Yaralanma riski!

/\ UYARI

Motorun istenmeden calistirilmasi nedeniyle

yaralanma tehlikesi!

Motorun yanhslikla calistiriimasindan kaynaklanan

tehlikeleri 6nlemek icin asagidaki glvenlik notlarina

dikkat edin:

Motorun guvenli bir sekilde durdurulmasi igin:

= Motor anahtarinin (21) kirmizi digmesine
(O) basin.

= ACMA/KAPAMA salteri (ana salter)
(23) ile makineyi kapatin.

> Gerilim beslemesini kesin (sebeke
fisini cekin).

/\ UYARI

Makinenin yanhs kullanimi
yaralanma riskini artirir!

Baskalarini veya kendinizi yaralamamak
icin asagidaki guvenlik talimatlarina
dikkat edin:

= Makineyi yalnizca bu talimatlarda
belirtilen koruyucu ekipmanla
calistirin (bkz. “Kisisel koruyucu
ekipman").

= Yapamaz makine calisirken koruyucu
eldiven giyin. Bir eldiven, delme makinesi
tarafindan yakalanabilir ve elden
koparilabilir. Bir veya daha fazla parmagi
kaybetme riski.

> Calismaya baslamadan dnce gevsek
mucevherleri gikarin.

= Uzun saclariniz varsa sag filesi takin.
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/\ UYARI

= Aletleri degistirmeden, bakim veya

temizlik yapmadan 6nce daima
makineyi kapatin. Makine tamamen
durana kadar bekleyin.

Aletleri degistirmeden, temizlik veya
bakim ¢alismalari yapmadan énce,
makinenin istenmeden ¢alismasini
onlemek icin fisi daima elektrik
prizinden cekin.

Cahsir durumdayken makineye elinizi
sokmayin. Talasi yalnizca makine
dururken cikarin. Koruyucu eldiven
giyin

talasi ¢ikarirken.

iskele tizerinde calisirken, giic
kaynaginin kesilmesi durumunda
makine tehlikeli bir sekilde
salinabileceginden, operatdr bir emniyet
kemeri ile emniyete alinmahdir.

Her kullanimdan énce
elektromiknatislarin alt tabaka Gzerinde
guvenli bir sekilde kenetlendigini kontrol
edin (bkz. “Hazirlik").

Egik veya dikey konumda calisirken
ve bas Ustu ¢alisma sirasinda
makineyi verilen guvenlik zinciriyle
(D) sabitleyin. Miknatis gevserse
veya gug kesilirse makine dusebilir.

Kullanmadan once aletin iyice
sikildigini kontrol edin (bkz.
"Aracin yerlestirilmesi").

Baglanti kablosunun kenarlardan
sarkmasina izin vermeyin (trip etkisi).
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Emniyet

Makinenin tasinmasi
/A UYARI

Makinenin agir agirhgindan
kaynaklanan tehlike!

Makinenin agirligi nedeniyle asagidaki
talimatlara uyun.

= Makineyi sadece uygun tasima
araclariyla tasiyin.

> Makinenin manuel olarak kaldiriimasi
iki kisi tarafindan yapilmalidir.

= Makineyi vingle tasirken uygun
kaldirma ekipmani kullanin.
Kaldirma ekipmaninin tasima
kapasitesine dikkat edin.

hasari 6nleme

DIKKAT

Makinenin usuliine uygun kullanilmamasi
halinde olasi maddi hasar!

Mulkun zarar gérmemesi igin
asagidaki talimatlara uyun:

= Makineyi baglamadan 6nce, anma
degeri plakasindaki baglanti verilerini
(voltaj ve frekans) sebeke glc
kaynaginizinkilerle karsilastirin.
Makineye zarar vermemek igin veriler
karsilik gelmelidir.

= Makineyi tagimak icin her zaman
baglanti kablosunu degil kolu
kullanin.

= Fisi elektrik prizinden ¢ikarmak icin
elektrik kablosunu ¢ekmeyin.




Emniyet

DIKKAT
= Baglanti kablosunu ezmeyin.

= Baglanti kablosunu isiya veya kimyasal
sivilara maruz birakmayin.

= Baglanti kablosunu keskin kenarlardan
veya sicak yuzeylerden cekmeyin.
= Baglanti kablosunu, makinenin

dénen kismina takilmayacak ve
sarilmayacak sekilde ddseyin.

Glvenlik ekipmanlar

Korumayi yeniden baslat

NOT

= Manyetik kelepce kapatildiginda veya
guc kaynagdi kesildiginde makine
otomatik olarak durur.

Manyetik kelepgeyi tekrar agtiktan sonra veya
gl kaynaginin kesilmesinden sonra ("yeniden
baslatma korumasi") yeniden baglandiktan sonra
makinenin beklenmedik bir sekilde calismasini
onlemek igin, makine ACMA/KAPAMA anahtari
kullanilarak agilmahdir.

Miknatis gostergesi

Miknatis gdstergesi (22) manyetik sikistirma
kuvvetinin gorsel gostergesini saglar.

B Miknatis gdstergesi (22) yaniyor YESIL:
Manyetik sikistirma kuvveti minimum
gereksinimleri karsilar.
isleme gerceklesebilir.

B Miknatis gostergesi (22) yaniyor KIRMIZI
: Yetersiz manyetik sikistirma kuvveti.
Makine ile islem yapmayin. Bu, malzeme
¢ok inceyse, yuzey duzgun degilse veya
boya, tufal veya cinko ile kaplanmissa
s6z konusu olabilir.

Asiri Isinmaya karsi koruma

Makine ayrica asiri 1Isinmaya karsi
korumalidir. Makine ¢ok i1sinirsa,
otomatik olarak kapanir.

Makineyle calismaya devam etmeden 6nce
asagidaki adimlari gergeklestirin:

B Olusmus olabilecek tim tikanikliklar
kaldirin.
(bkz. bolim “Tikanikliklari ortadan kaldirmak”)

B Makinenin yakl. 2 dakika.

Ardindan makine tekrar ¢alismaya
hazirdir.
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Emniyet

kaymal debriyaj

Matkap bloke ederse, disli kutusu kaymali bir
kavrama ile korunur.

Makinedeki semboller

Makine Uzerindeki semboller asagidaki
anlamlara sahiptir:

A\

Elektrik carpmasi tehlikesi!

Agir yuk!

Calismaya baslamadan énce
calistirma talimatlarini okuyun!

Koruyucu gozlik ve kulak
korumasi kullanin!

Kisisel koruyucu ekipman

Makineyi calistirirken her zaman asagidaki
koruyucu ekipmani giyin:

Dusuk yirtilma mukavemeti ile
viicuda oturan is koruma giysisi

O

Gurultt emisyonu >80 dB(A) olan
alanlarda ugusan parcalara ve
sivilara karsi gézleri korumak ve
kulaklari korumak icin gézltkler

Ayaklari disen nesnelere karsi korumak
icin glivenlik ayakkabilari.

Ayrica, 6zel calisma sirasinda asagidaki
koruyucu ekipmani giyin:

Basinizi disen nesnelere karsi
koruyan kask

Dusme tehlikesi olan yerlerde
emniyet kemeri takin.

Yaralanmalara karsi koruma igin
eldivenler
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Bilesenler / teslimat icerigi

Bilesenler / teslimat kon- Arz kapsami
cadir
Makine MAB 1300
Makineye genel bakis A | ZAP 200 rediiksiyon halkasi
(32 mm Weldon'dan 19 mm Weldon'a)
T | cortekmacap B | ZAK 075 ejektdr pimi

(standart olarak verilmez)

(@)

ZAK 090 ejektor pimi

Takim montaji
NS | ZAK 100 ejektor pimi
Destek ¢ubugu
: - ZAK 120 ejektor pimi
I¢ yaglama
Emniyet kemeri
MK4 mil konik

MK4 ejektdr pimi

Itici pim icin aciklik

I |m|m

Altigen ofset tornavida, boyut SW6

segici ile 4 vitesli sanziman

Metal tasima ¢antasi (gosterilmemistir)

o IN|jonn|h~jW|N

Hiz ve tork kontrolora (bkz.
sekil 2) Calistirma talimatlari/garanti karti

(g6sterilmemistir)

9 | motor tahriki

10 | Tasima pabucu
11 |Elkolu

12 | tstesinden gelmek

13 | isletim paneli (bkz. sekil 1)

14 | Makine kizagi ve kilavuzu

15 | Manyetik ayak

Yoénetim paneli

(bkz. sekil 1)

21 | Motor ACMA/KAPAMA anahtari

22 | Miknatis géstergesi (Miknatis Glicii)

23 | Miknatis ACMA/KAPAMA anahtari
(ana salter)

24 | DOnuls yonu anahtari

(bkz. sekil 2)

31 | Hizayan

32 | Tork ayari

10 MAB 1300



ilk kez kullanmadan 6nce

Tasima denetimi

Standart olarak makine, asagida belirtilen
bilesenlerle birlikte verilir. “Arz kapsami”
Bolum.

NOT

= Teslimatta géranUr hasar veya eksik
Urtn olup olmadigini kontrol edin.
Eksik veya hasarli teslimati derhal
bayinize/tedarikginize bildirin.

Bu bélim, herhangi bir calismaya baslamadan énce

yapilmasi gereken hazirliklara iliskin dnemli talimatlari
icermektedir.

icin ek guivenlik 6nlemleri
belirli is
Makine ile asagidaki islemler icin ek
guvenlik 6nlemleri alinmalidir:

Yatay olmayan ¢alisma pozisyonu

/\ UYARI

Disen bir makine nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Egik veya dikey konumda calisirken veya
bas Ustunde calisirken, makinenin
dismesini 6nlemek igin verilen emniyet
kemeri (F) kullanilarak sabitlenmelidir.

> Kullanmadan 6nce emniyet kemerinin dogru
calisip calismadigini kontrol edin. Hasarli bir
emniyet kemeri kullaniimamalidir. Hasarli
emniyet kemerini hemen degistirin.
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Ilk kez kullanmadan 6nce

/\ UYARI

= Emniyet kemerini, kaymasi
durumunda makine operatérden
dusebilecek sekilde takin.

> Emniyet kemerini mimkiin oldugu kadar 6gretildigi

sekilde makinenin tutacagi cevresine sarin.

> Calismaya baslamadan 6nce gtivenlik zincirinin gtivenli

sekilde oturdugunu kontrol edin ve kilitleyin.

= bdélumunde belirtilen koruyucu
ekipmani kullanin. “Kisisel koruyucu
ekipman”.

iskele iizerinde calismak

/\ UYARI

Makinenin ani salinim hareketlerinden
dolayi disme tehlikesi.

iskele tizerinde calisirken, makine
calistirildiginda veya gug kaynaginin
kesilmesi durumunda ani bir salinim
hareketi yapabilir.

= Makineyi verilen emniyet kemeriyle
(F) sabitleyin.

> Kendinizi digmeye karsi korumak igin
bir emniyet kemeri takin.

1



hazirlaniyor

durumu kontrol et
substratin

Manyetik sikistirma kuvveti, alt tabakanin
durumuna baglidir. Sikistirma kuvveti,
boya, cinko ve kireg kaplamalari ve pas
nedeniyle énemli dlctide azalir.

Yeterli manyetik sikistirma kuvveti elde
etmek icin alt tabaka asagidaki kosullari
saglamalidir:

B Alt tabaka manyetik olmalidir.

B Sikistirma yUzeyi ve manyetik ayak (15)
temiz ve yagdan arindirilmis olmalidir.

B Sikistirma yuzeyi tamamen
purazsiz ve duz olmalidir.

NOT

> Kullanmadan &nce makinenin alt tabakasini
ve manyetik ayagini (15) temizleyin.

= Alt tabakadaki tim puruzleri ve
gevsek pasi giderin.

= BDS aksesuar yelpazesi, 6zel
tutma cihazlariniigerir.

En iyi sikistirma etkisi, en az 20 mm kalinhga
sahip dusik karbonlu celik alt tabaka
Uzerinde elde edilir.

Dusiik kalinlikta gelik

Dusuk kalinhktaki celigi delerken, is
parcasinin altina ek bir celik levha
(minimum boyutlar 100 x 200 x 20 mm)
yerlestirilmelidir. Dismesini 6nlemek igin
celik levhayi sabitleyin.

12

Diiz olmayan ylizeye sahip NF metaller veya is
parcalari

NF metallerde veya diiz olmayan yuzeyli

is parcalarinda delerken 6zel bir tutma
cihazi kullaniimalidir.

NOT

> BDS, tipler ve manyetik olmayan
malzemeler icin 6zel kenetleme
cihazlarina sahip bir dizi aksesuar sunar.
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Aletin sokiilmesi/montaji
Kulp

hazirlaniyor

Araci yerlestirme

/\ UYARI

/\ UYARI

Yaralanma riski!

= Takim tutucuyu sadece makine
Fisi elektrik prizinden cekin.

> Montajdan sonra, takim tutucunun guvenli bir
sekilde oturdugunu kontrol edin.

> Yalnizca bu makineye uygun takim
tutuculari kullanin.

kapaliyken ve dururken sékun/takin.

Takim tutucunun sokilmesi

> vidalarini sokun ve ¢ikarin
manyetik ayak tUzerindeki tutucu (3).

> Takim tutucuyu (2) disari dogru itin.
ejektdr pimi (G) ile mors konikligi.

> Tutucuyla birlikte takim tutucuyu ¢ikarin.

er.

Yaralanma riski!

= Hasarli, kirlenmis veya asinmis aletler
kullanmayin.

= Aletleri yalnizca makine kapaliyken ve
dururken degistirin. Fisi elektrik
prizinden ¢ekin.

™ Yerlestirdikten sonra aletin gtivenli bir sekilde yerine
oturdugunu kontrol edin.

= Yalnizca makineye uygun aletler,
adaptor ve aksesuarlar kullanin.

NOT

> Alet tutucuyu daha sonra kullanmak tzere tasima

cantasinda saklayin.

Takim tutucuyu monte edin
> Takim tutucuyu (2) asagidan yerlestirin
makinenin mors konikligine (5)
takin.
> Tutucuyu kilavuzdaki kilavuza yerlestirin.
manyetik ayak ve vidalarla
sabitleyin.
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Makine bir MK takim tutucu ile
donatilmistir.
Kullanilacak aletin tipine bagh olarak ilgili

alet tutucular, mandrenler veya
adaptorler kullanilmalidir.

Alet El aleti tutucu
ile birlikte: kullanilacak olan
MK3 koni Adaptor mansonunu kullanin

(aksesuar olarak mevcuttur).

Takim tutucuyu tutucuyla
birlikte sékin.

MK4 koni Aleti dogrudan is mili
konigine (5) yerlestirin. Takim
tutucuyu tutucuyla birlikte

sokun.
19 mm ZAP 200 indirgeyici halkayi kullanin.
Weldon mili
32 mm Tutuculu MK4/Weldon 32mm
Weldon mili | takim tutucu kullanin (teslimat
kosulu).
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hazirlaniyor

Duz Konik mandrelli mandren Araci ¢ikarma

incik kullanin (aksesuar olarak > Her iki altigen soket viday gevsetin
mevcuttur). Gerekirse, bir verilen Alyan anahtarini (H)
adaptér kilifi kullanin. kullanarak alet yuvasina takin ve

Konu Matkap kilavuzlari icin Weldon aleti alttan ¢ikarin.

musluk Shank ve uygun ZGA adaptorlu
endustriyel alet tutucusu kullanin
(aksesuar olarak mevcuttur).

= Aletleri yerlestirmek icin alet tutucu
monte edilmeli veya sokulmelidir (bkz.
BolUm “Takim tutucunun
sokidilmesi/montajr”).

Weldon endiistriyel alet tutucusu (Sekil 3)
Araci yerlestirme

> Weldon'i takmadan dnce temizleyin
aletin sapi ve alet tutucusu.

> Her iki altigen soket vidayi gevsetin
birlikte verilen Alyen anahtarini (H)
kullanarak alet tutucusuna takin.

> Aleti alet tutucusuna yerlestirin.

= 19 mm Weldon safth aletler i¢in ZAP 200
(A) kiigtltme halkasini kullanin.

= Bir karot matkabi yerlestirmeden énce
uygun ejektor pimini (B, C, D, E) takin.

> Her iki altigen soket vidayi sikin
birlikte verilen Alyen anahtarini (H)
kullanarak alet tutucusuna takin.

> Gerekirse ZAP 200 reduksiyon halkasini
(A) cikarin.

MK takim/endiistriyel takim tutucu

/\ UYARI

Yanls yerlestirilmis alet nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Yetersiz sekilde sabitlenmis bir alet ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

> MK alet montajinda aletin, adaptérin
veya mandrenin dogru oturdugunu
kontrol edin.

= MK4 konikli takimlari kullanirken,
tutuculu takim tutucu demonte
edilmelidir.
Daha fazla bilgi icin, bkz.
zaman “Takim tutucunun
sokiilmesi/montajir”.

Aletin/endiistriyel alet tutucunun takilmasi

> Takmadan dnce takim gdvdesini temizleyin,
adaptor veya endistriyel alet tutucusu

ve makinenin mil konigi (5).

> Aleti is mili konigine (5) yerlestirin
makinenin asagidan.

> MK3 konikli takimlari/adaptérleri kullanirken
MK4:3 adaptér mansonunu kullanin.

14
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Araci ¢citkarma

> Aleti, ejektor pimi (G) gelene kadar cevirin.
ejektdr piminin (6) acikligina kayar.

> Aleti ejektorle disari dogru kaldirin
(G) takin veya ejektor pimine
vurarak aleti gevsetin.

Matkap aynasini kullanma

/\ UYARI

Yaralanma riski!

Yetersiz sekilde sabitlenmis bir alet ciddi

yaralanmalara neden olabilir.

> Mandreniyalnizca saglanan
mandren anahtariyla gevirin.

> Siktiktan veya gevsettikten sonra her
zaman mandren anahtarini mandrenden
cikarimn.

NOT

= MK4 konikli takimlari kullanirken,
tutuculu takim tutucu
sokulmus.
Daha fazla bilgi icin bkz. “Takim
tutucunun sékiilmesi/montajr”.

hazirlaniyor

Matkap aynasinin ¢ikarilmasi

> Mandren ile mandreni gevsetin
anahtari ve aleti ¢ikarin.

> Matkap aynasini ejektore kadar cevirin
pim (G), ejektor pimi (6) icin acilan
delige kayar.

> Mandreni ¢ikartma ile disari dogru kaldirin.
tor pimini (G) takin veya ejektor pimine
vurarak mandreni gevsetin.

Matkap kilavuzlari icin adaptér (Sek. 4)
Araci yerlestirme

> Takim tutucuyu Weldon ile yerlestirin
makinenin mil konigine (5) takin.

> Matkap muslugunu eslesmesine yerlestirin
adaptor.

> Adaptorli matkap kilavuzunu yuvaya yerlestirin.
endustriyel alet tutucu.

> Her iki altigen soket vidayi sikin
alet tutucusunda.

NOT

Matkap aynasinin takilmasi

> Matkap aynasini konik Uzerine yerlestirin
mandrel ve kombinasyonu
makinenin is mili konigine (5)
yerlestirin. Gerekirse, bir adaptor
kilifi kullanin.

> Matkap aynasini acin ve aleti yerlestirin

matkap aynasina yerlestirin.

> Mandreni elle kapatin ve ardindan
mandreni mandren anahtariyla gevirin.

MAB 1300

= Disleri kesmek igin tutuculu takim
tutucu demonte edilmelidir.
Daha fazla bilgi icin bkz. “Takim
tutucunun sékilmesi/montaji”.

= BDS, aksesuar yelpazesinde uygun
endustriyel takim tutucular ve matkap

kilavuz adaptorleri sunar.

Araci ¢cikarma

> Her iki altigen soket viday gevsetin
tutucuya yerlestirin ve adaptoru
alttan vida disi ile ¢ikarin.

> Matkap muslugunu asagi cekerek cikarin-
adaptorunden disari ¢ikar.

15



kullanma

Magazin etkinlestirilmesi/devre disi birakilmasi

ag kiskaci

Manyetik kelepgeyi etkinlestirme

= Miknatisin asirt isinmasini 6nlemek
icin, manyetik kelepceyi yalnizca
makine manyetik bir alt tabaka
Uzerinde dururken agin.

> Miknatisi (23) ACMA/KAPAMA
acmak. Miknatistaki (23) gosterge
lambasi ACIK/KAPALI anahtari yanar.

> ile miknatis tutma kuvvetini kontrol edin.
miknatis gostergesi (“MAGNET
POWER" (22) g6sterge 15131).

MIKNATIS GUCU
gosterge 15141

YESIL

Manyetik tutma
kuvvet kosulu

Yeterli
manyetik tutma
Kuvvet

Yetersiz miknatis-
ic tutma kuvveti

DIKKAT

= Maksimum manyetik sikistirma kuvveti
ancak motor agildiktan sonra
kullanilabilir.

KIRMIZI

Manyetik kelepgeyi devre disi birakma

> durdurmak icin kolu (12) sikica tutun.
kaymadan makine.

> Miknatisi (23) ACMA/KAPAMA
kapatmak. Miknatis (23) ACMA/
KAPAMA anahtarindaki gosterge
lambasi séner.

Makineyi ACMA/KAPATMA

> ACMA/KAPAMA dugmesini (21) kullanarak,
makineyi yesil digme (I) ile ACIN ve
kirmizi digme (O) ile KAPATIN.

= Makine ancak manyetik kiskag
acildiginda calistirilabilir.

> Asiri derecede isinmis bir makinenin yaklasik
olarak rélantide calismasina izin verin.

2 dakika.

= Elektrik kesintisi durumunda veya
manyetik kelepce kapatildiginda
makine otomatik olarak kapanir.

Hiz araliginin segilmesi

DIKKAT

= Vites kademelerini sadece makine
dururken degistirin.

= Malzemeye ve delme capina gore
hiz araligini secin.

Makine, dért mekanik disli asamasina sahip
bir disli kutusu ile donatiimistir. Vites
kademesi, vites kutusunun yan tarafindaki her
iki vites kolu (7) kullanilarak ayarlanir.

16
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kullanma

> [stenen vites kademesini secmek icin,
makineyi kapatin ve her iki vites kolunu
(7) asagidaki tabloda gosterildigi gibi
istenen hiza ayarlayin.

Vites maks. se¢me kolu

seviye hiz sol sag
Seviye 1 80 rpm ‘ ._
Seviye 2 120 rpm ._' ._
3. seviye 350 rpm ‘ “
Seviye 4 550 rpm “ ._._

hizi ayarlama

Mekanik sanzimana ek olarak, makine
ayrica kademesiz degisken hiz ayari icin
tam dalga kontrol elektronigi ile
donatiimistir.

> Once uygun vites asamasini ayarlayin,
ardindan elektronik hiz kontroltnd (31)
kullanarak hizi ayarlayin.

Disli agamasi Hiz siniri

Seviye 1 30 - 80 dakika-1
Seviye 2 50 - 120 dakika-t
3. seviye 130 - 350 dk-1
Seviye 4 210 - 550 dk-1

> Mumkinse her zaman dusuk vites
kademesi ve yiksek motor hizi olan bir
ayar secin. Motor daha sonra daha
yuksek bir torkla ayarlanir ve bu nedenle
agir yuk altinda asiri isinmaya karsi
korunur.

ayarlamak
tork kesme

= Iplikleri keserken makineyi
kapatmak icin bu islevi kullanmayin.
kor delikler.

Aleti korumak icin makinenin maksimum
torku kontrolor (32) kullanilarak
ayarlanabilir.

Maksimum ayarlanan torka ulastiginda
makine kapanir. Kapattiktan sonra makine
ACMA/KAPAMA salteri (21) kullanilarak
kapatilmali ve tekrar agilmahdir.

MAB 1300
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kullanma

Makine ile delme

Bukiumli matkaplarla delme
Déner matkaplarla delme yaparken asagidakileri
yapin:
> Tutucuyla birlikte takim tutucuyu cikarin.
er.

> MK konikli burgulu matkaplari iceri itin
makinenin mil konigi (5) asagidan.

> DUz saftli itmeli burgulu matkaplar
mandreni taktiktan sonra mandrene
takin (bkz. “Matkap aynasinin
kullaniimasr”).

> Makineyi konumlandirin ve sabitleyin.
kullanim yeri.

> Sikistirma miknatisini agin ve
manyetik tutma kuvvetini kontrol edin (bkz.
“Manyetik kelepceyi etkinlestirme/devre
dist birakma”).

> Uygun bir hiz secin ve agin
makine.

> Matkabl malzemeye yonlendirin.
kolu (11).

NOT

Déner matkaplarla delme yaparken
asagidaki talimatlara uyun:

= Asiri basing altinda matkap asinabilir
ve makine asiri yuklenebilir.

> Talasin duizenli olarak kaldirildigindan
emin olun. Daha buylk delme
derinliklerinde talas! kirin.

18

Cekirdek matkaplarla delme
Karot matkaplari ile delme yaparken asagidakileri
yapin:
> Takim tutucuyu monte edin ve
avans.

> igin ZAP 200 (A) kiigltme halkasini kullanin.
19 mm Weldon safth karot matkaplar.

> Sogutma yaglama sistemini baglayin.

> Uygun ejektor pimini
karot matkabi ve karot matkabi takim
tutucuya yerlestirin.

> Makineyi konumlandirin ve sabitleyin.
kullanim yeri.

> Sikistirma miknatisini agin ve
manyetik tutma kuvvetini kontrol edin (bkz.
“Manyetik kelepgeyi etkinlestirme/devre
dis1 birakma”).

> Uygun bir hiz secin ve agin
makine.

> Matkab1 malzemeye yonlendirin.
kolu (11).
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NOT

Karot matkaplarla delme islemi yaparken
asagidaki talimatlara uyun:

= Karot matkaplari ile delme, buyuk bir
gug gerektirmez. Delme islemi daha
yuksek basingla hizlandiriimaz.
Matkap daha hizl asinir ve makine
asiri yuklenebilir.

> Makinenin sogutucu yaglama
sisteminde yUksek performansh BDS
5000 kesme yagini kullanin.

= Sogutucu yaglama sistemi bas Ustu
calisirken kullanilamaz. Bu durumda
yuksek performansl ZHS 400 gres spreyi
kullanin. Delmeden 6nce matkabin icini
ve disini paskurtin. Daha buyuk delme
derinlikleri olmasi durumunda, bu
proseduru tekrarlayin.

= Talasin duzenli olarak kaldirildigindan
emin olun. Daha buyuk delme
derinliklerinde talasi kirin.

iplik kesme

Makine, tersine gevrilebilir donls yonu ile
donatilmistir ve disleri kesmek icin de
kullanilabilir.

1p|ikleri kesmek icin asagidakileri yapin:
> Iplik icin delik acin.
> Makineyi kapatin ve
en dusuk vites kademesi ve hizi.

MAB 1300

kullanma

> Donme yonunu saate ayarlayin-
(24) anahtarinda bilge (sag = R).

> Makinedeki matkap muslugunu sikin
uygun matkap ucu adaptdrini kullanarak.

> Makineyi calistirin ve
delinmis delige musluk delin.

> El kolunu (11) bosta olmadan kullanin.
istenen iplik uzunlugu kesilene kadar
makineyi yonlendirmek i¢in erting
basinci.

> Makineyi kapatin ve
anahtarda (24) dénus yonund saat yéninin
tersine (sol = L) cevirin.

> Makineyi tekrar agin ve al-
is parcasindan tamamen ¢ikmak icin
matkap ucunu algaltin. Ardindan, ipligin
st kismina zarar vermemek icin makine
kizagini yukari dogru yénlendirmek igin el
kolunu (11) kullanin.

Raybalama/havsa agma

Genis calisma hizi araligi sayesinde
makine, raybalama veya havsa agma icin
de kullanilabilir.

DIKKAT

= Raybalama ve havsa acma sirasinda
kullanilacak takimlar icin teknik
verilerde belirtilen limitlere uyun.

= Otomatik besleme Unitesinin delme
derinligi ayari olmadigindan
havsalamayi manuel olarak yapin.
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Tikanikliklari ortadan kaldirmak

Tikanikhiklari ortadan kaldirmak

/\ UYARI

Kirilan alet parcalari veya talas
nedeniyle kesilme tehlikesi.

> Calismaya baslamadan 6nce koruyucu
eldiven giyin.

Bozuk bir aletten kaynaklanan tikanmalar:
> Makineyi kapatin. Fisi elektrik
prizinden cikarin.

> El kolu (11) yardimiyla makine
kizagini Gst konuma getirin.

> Arizali aleti degistirin. Talasi ¢ikarin.
Diger blokajlar:

> Motor salterini kullanarak makineyi
kapatin. Manyetik kelepceyi acik
birakin.

> El kolu (11) yardimiyla makine
kizagini Gst konuma getirin.

> Talasi cikarin ve aleti kontrol edin.

= BDS aksesuar yelpazesi 6zel
cihazlar igerir
(6rn., POW 200) talas kaldirmak igin.

Temizlik/bakim

/\ UYARI

= Bakim veya temizlik yapmadan énce
makineyi kapatin ve gerilim
beslemesini kesin (fisi elektrik
prizinden ¢ekin).

= Temizlik i¢in basingli hava kullanirken
koruyucu gozluk ve eldiven giyin ve
calisma alanindaki diger kisileri
koruyun.

DIKKAT

= Makineyi asla suya veya baska
sivilara daldirmayin.

Temizlik

her kullanimdan sonra
> Takilan aleti ¢ikarin.
> Talas ve sogutucu kalintilarini temizleyin.

> Aleti ve alet tutucusunu temizleyin.
makine.

> Makine kizaginin kilavuzunu temizleyin.

> Makineyi ve aksesuarlari
tagima cantasi.

20
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Bakim onarim

/\ UYARI

Yetkisiz onarimlardan kaynaklanan tehlike!

Kalifiye olmayan onarimlar, kullanicrigin
onemli tehlikelere yol agabilir ve makinede
hasara neden olabilir.

= Elektrikli cihazlarin onarimlari sadece
fabrikanin musteri hizmetleri veya
Uretici tarafindan egitilmis uzmanlar
tarafindan yapilabilir.

Makine kaydirma kilavuzunun ayarlanmasi
Makine kaydirma kilavuzu (14) ¢ok fazla bosluk
gosteriyorsa, ayarlanmasi gerekir. Bunu yapmak igin
asagidaki gibi ilerleyin:
> Sikistirma civatalarini gevsetin.> Ayar
vidalarini esit sekilde sikin.> Sikma

civatalarini tekrar sikin.

Karbon fircalarin degistirilmesi

Karbon fircalarin degistirilmesi yalnizca
BDS veya yetkili bir uzman atélye
tarafindan yapilabilir. Yetkisiz onarimlar
garantiyi gegersiz kilacaktir.

musteri hizmetleri/servis

Mdsteri hizmetleri/hizmetleri ile ilgili herhangi bir
sorunuz varsa, lttfen BDS ile iletisime gegin. Size
en yakin servis ortaginizin adresini vermekten
memnuniyet duyariz.
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Depolamak

Depolamak

Makineyi daha uzun bir stre kullanmayi
dustinmuyorsaniz, bélimunde agiklandigi
gibi temizleyin. “Temizlik". Makineyi ve
tim aksesuarlarini tasima ¢antasinda kuru,
temiz ve donmayan bir yerde saklayin.
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Sorun giderme

Hata Muhtemel neden Care
Fis prize takil degil. Fisi takin.
Devre kesici kapali. Devre kesiciyi agin.
Manyetik kelepge acik

degil Manyetik kelepgeyi acin.
ACMA/KAPAMA anahtarina egil.

basildiktan sonra motor calismiyor | Dénme yénu secilmedi.
veya calisma sirasinda duruyor.

DAénme ydnunu segin.

Asiri Isinma nedeniyle dahili
glvenlik anahtari makineyi

kapatti.

Tork kesme tetiklendi. Makineyi kapatip tekrar agin.

Makinenin sogumasina izin
verin.

o Ayni glc devresine bagl ¢ok | Gug devresindeki cihaz
Devre kesicideki fazla cihaz. sayisini azaltin.
guc distributoru gezileri.

Makine arizali. Musteri hizmetlerine basvurun.
) Miknatis agik degil. Miknatisi agin.

Manyetik kelepce s 9 s

islev. . ) T )
Ylizey manyetik degildir. Uygun bir taban kullanin.
Yaglayici mevcut degil. Yaglayiciyr doldurun.

Vel RN S el Yag muslugu kapali. Yaglayici muslugunu agin.
Baglanti nipeli tikali. Tanki ve nipeli temizleyin.

> Yukarida aciklanan adimlarla sorunu ¢6zemezseniz, l[itfen musteri hizmetleri ile
iletisime gecin.
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Teknik veri

modeli MAB 1300
Boyutlar (Ux G xY) 495 x 255 x 875 mm
Manyetik ayak (U x G) 360 x 120 mm
Yaklasik. net agirlik. 51 Kilogram
o 230V /50-60 Hz veya

Calisma voltaji (tip plakasina bakin) 110-125 / 50-60 Hz y
GUg tuketimi 2300 W
Giriiltil emisyonu 91 db(A)
Titresim 0.78 m/s?
Strok (tutuculu/tutucusuz) 85/310 mm
Gekirdek matkap:
B kisa® 12-130 mm
B uzuno 12-100 mm
M ekstra uzun @ 20-100 mm
Bukim matkag:ﬂ 45 mm
B maks. 0
Konu maks. M42
raybalama

. 50 mm
B maks. O
karsi batma

. 80 mm
B maks. O
Hiz asamasi 1 no= 30-80 rom
Hiz asamasi 2 no=50-120 rom
Hiz asamasi 3 no= 130-350 rpm
Hiz asamasi 4 no=210-550 rom
Termal koruma Evet
kaymali debriyaj Evet
Tork kesme Evet
Tam dalga kontrol elektronigi Evet
Saat yonuiinde/saat yonunin tersine donus Evet
Mil konik MK4
Gekirdek matkap montaji MK4/32 mm endustriyel tutucu
Baglanti kablosu uzunlugu 4 m
Koruma sinifi ben
Koruma turu IP20
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EC Uygunluk Beyani

EC Uygunluk Beyani

Makine Direktifi 2006/42/EC, ek II 1A uyarinca

Ureticinin adi/adresi: BDS Maschinen GmbH
Martinstrasse 108
D-41063 Ménchengladbach

isbu belge ile Grinin:

modeli: Manyetik karot delme makinesi

modeli MAB 1300

asagidaki ilgili duzenlemelere uygundur:

M Makineler hakkinda 2006/42/EC AT Direktifi

Asagidaki uyumlastirilmis standartlar tamamen veya kismen uygulanmistir:

@ DIN EN ISO 12100:2011-03
@ DIN EN 62841-1:2016-07

Teknik belgeleri derlemek igin BDS Maschinen GmbH
yetkili kisi:

Tam teknik belgeler mevcuttur.
Uranle ilgili calistirma talimatlari mevcuttur.

Uriinlin sadece amaclandigi sekilde calistirimasi gereklidir. Amacina uygun
calistirmayla ilgili bilgiler teknik belgelerden elde edilebilir.

Wolfgang Schroeder, Teknik Direktor

Ménchengladbach, 1 Eylil 2016

(hragginin yasal olarak baglayici imzasi)
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