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Degerli Misterimiz,

Makineyi kullanmadan 6nce bu kullanim
kilavuzunda yer alan galistirma, glvenlik,
amacina uygun kullanim ile temizlik ve
bakim talimatlarini okuyun.

Bu kilavuzdaki atiflar ve sekiller,
kapadin ic ylizindeki sekillere aittir.

Bu kullanim kilavuzunu daha sonra
kullanmak Uzere saklayin ve
makinenin sonraki sahibine devredin.
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Genel talimatlar

Telif hakki

Bu dokiiman telif hakki ile korunmaktadir.
Kismen veya tamamen her tirl( cogaltma
veya yeniden basim ile sekillerin
degistirilmis bicimde de olsa ¢ogaltiimasi,
yalnizca Ureticinin yazili onayi ile
muamkindur.

Sorumluluk reddi

Bu kullanim kilavuzunda yer alan,
makinenin devreye alinmasi, ¢alistirimasi
ve bakimina iliskin tum teknik bilgiler,
veriler ve talimatlar, baski tarihindeki en
son durumu yansitmaktadir.

Uretici; kullanim kilavuzuna
uyulmamasindan, amaci disinda
kullanimdan, uzman olmayan kisilerce
yapilan onarimlardan, izinsiz degisikliklerden
veya onaylanmamis yedek parca ve
aksesuar, takim ve yaglayici kullanimindan
kaynaklanan hasar ya da yaralanmalar igin
higbir sorumluluk kabul etmez.

Bertaraf talimatlari

nilan ambalaj malzemeleri geri
% sturulebilir. Ambalaj malzemelerine
ihtiyac kalmadiginda, yerel cevre
mevzuatina uygun sekilde bertaraf edin.

[iriin, Avrupa Birligi icinde evsel
%arla birlikte bertaraf edilemez.

zI belediyenin toplama noktalar
Uzerinden bertaraf edin.

KyNanilan yaglayici, cevre icin tehlikeli

eler icerebilir. Yaglayicly yerel
mevzuata uygun sekilde bertaraf edin.
Yaglayici Ureticisinin bertaraf
talimatlarina uyun.



Genel talimatlar

Guvenlik uyarilarinin yapisi

Bu kullanim kilavuzunda asagidaki
uyarilar kullaniimaktadir:

Bu kategorideki bir uyari, yakin
bir tehlikeli durumu belirtir.

Tehlikeli durumdan kacinilmazsa,
agir yaralanmalara ve hatta 6lime
yol acgabilir.

» »Agir yaralanma veya 6lim
tehlikesinden kaginmak igin bu
uyaridaki talimatlara uyun.

AUYARI

Bu kategorideki bir uyari, olasi
bir tehlikeli durumu belirtir.

Tehlikeli durumdan kacinilmazsa,
yaralanmalara yol acabilir.

» »AgIr yaralanma tehlikesinden
kacinmak icin bu uyaridaki
talimatlara uyun.

Bu kategorideki bir uyari, maddi
hasar tehlikesini belirtir.

Bu durumdan kacinilmazsa, maddi
hasara yol acabilir.

» »Maddi hasari 6nlemek icin bu
uyaridaki talimatlara uyun.

NOT

» »Not, makinenin kullanimini
kolaylastiran ek bilgileri belirtir.

Kullanim amaci

Makine, yalnizca teknik verilerde

belirtilen sinirlar dahilinde manyetik ve
manyetik olmayan metallerde delme ve
hafif frezeleme isleri icin tasarlanmistir.

Yukarida belirtilenin disindaki her tirla
kullanim, amac disi kullanim sayilir.

AUYARI

Amac disi kullanimdan kaynaklanan tehlike!

Kullanim amacina uygun kullaniimadiginda
ve/veya baska bir sekilde kullanildiginda
makine bir tehlike kaynagi olabilir veya olur.

» »-Makineyi yalnizca kullanim
amacina uygun olarak kullanin.

» »Bu kullanma talimatinda
aciklanan islemlere uyun.

Sistemin kullanim amaci disinda
kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
icin hicbir talep kabul edilmez.

Riski yalnizca kullanici Gstlenir.

NOT

» »-Ticari amagcla kullaniimasi
durumunda kaza dnleme ve is
glvenligi yonetmeliklerine
uyulmasina dikkat edin.
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Elektrikli aletler kullanilirken, elektrik
carpmasina, yaralanma ve yangin
riskine karsi1 korunmak icin asagidaki
temel onlemler alinmalidir!

Temel glivenlik talimatlan

H EMakineyi yanici veya patlama tehlikesi
bulunan ortamlarda kullanmayin.

W WFiziksel, zihinsel veya motor tepki
yetenekleri nedeniyle makineyi
kullanamayacak durumda olan kisiler,
makineyi yalnizca sorumlu bir kisinin
gozetiminde veya talimatiyla kullanabilir.

W EWKalp pili veya baska tibbi implant
tasiyan kisiler bu makineyi
kullanmamalidir.

H ECocuklarin makineyi
kullanmasina izin verilmemelidir.

H EKullanmadan 6nce makinede goérinar
hasar belirtisi olup olmadigini kontrol
edin. Hasarli bir makineyi kullanmayin.

H ECalismaya baslamadan 6nce emniyet
zincirinin durumunu ve makine Uzerindeki
salterlerin islevini kontrol edin.
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Givenlik

H BSebeke kablosundaki onarimlar yalnizca
yetkili bir elektrik¢i tarafindan yapilabilir.

H EMakinenin onarimlarn yalnizca yetkili
bir uzman servis atélyesi veya fabrika
musteri servisi tarafindan yapilabilir. Ehil
olmayan kisilerce yapilan onarimlar
kullanici icin ciddi tehlike olusturabilir.

H BGaranti slresi icinde makinenin
onarimlari yalnizca Uretici tarafindan
yetkilendirilmis bir servis merkezi
tarafindan yapilabilir; aksi halde
garanti gecersiz olur.

W WAnzal pargalar yalnizca orijinal
yedek pargalarla degistirilebilir. Glvenlik
gerekliliklerinin karsilandigini yalnizca
orijinal yedek parcgalar garanti eder.

H EmMakineyi calisir durumda
gbzetimsiz birakmayin.

H EmMakineyi kuru, 1liman ve ¢ocuklarin
erisemeyecegi bir yerde saklayin.

H EMakineyi acik havada birakmayin
ve neme maruz birakmayin.

H ECalisma alaninizin yeterince
aydinlatildigindan emin olun (>300 Lux).

B WAJirisler icin disuk gugla
makineler kullanmayin.

H ECalisma yerinizin temiz olmasina dikkat edin.

Bl EmMakineyi temiz, kuru ve yagdan,
gresten arinmis tutun.

B ETakimin yaglanmasi ve
sogutulmasina iliskin talimatlara uyun.



Givenlik

Elektrik akimi nedeniyle tehlike!

A

Elektrik akimi1 nedeniyle 6liim tehlikesi!

Gerilim altindaki kablolara veya
parcalara temas ciddi yaralanmaya,
hatta 6liime yol acabilir!

Elektrik akimindan kaynaklanan her tirli tehlikeyi
onlemek igin asagidaki glivenlik 6nlemlerine uyun:

» »-Makinenin gévdesini agmayin. Gerilim
altindaki klemenslere dokunulmasi halinde
elektrik garpma riski vardir.

» »Makineyi veya fisi asla suya ya
da baska sivilara batirmayin.

» »Yalnizca 1.5 mm?2 kablo
kesitine sahip uzatma kablolari
veya kablo makaralari kullanin.

» »Yalnizca calisma yeri icin
onayli uzatma kablolari kullanin.

» »Uzatma kablosunun durumunu
duzenli olarak kontrol edin ve
hasarliysa degistirin.

» »-Bir ariza durumunda elektrik carpma
riskini azaltmak igin topraklanmis parcalarla
(6rn. borular, radyatoérler, celik kirisler)
dogrudan bedensel temastan kaginin.

» »Makine acgik havada veya nemli
bir ortamda kullanilirken bir RCD
(kacak akim rolesi) kullaniimalidir.

Yaralanma riski!

AUYARI

Makinenin usuliine uygun olmayan
sekilde kullanilmasi yaralanma riskini
artinr!

Kendinizin ve/veya baskalarinin yaralanmasini
onlemek igin asagidaki guvenlik 6nlemlerine uyun:

» »-Makineyi yalnizca bu
talimatlarda belirtilen koruyucu
donanimla calistirin (bkz. ,Kisisel
koruyucu donanim” boélima).

» »-Makine calisirken koruyucu
eldiven takmayin. Eldiven matkap
tarafindan kapilabilir ve elden
koparilabilir. Bir veya birden fazla
parmagin kaybedilmesi riski vardir.

» »-Calismaya baslamadan 6nce
sarkan takilar cikarin. Saciniz uzunsa
sac filesi takin.

» »Takim degistirmeden, bakim
veya temizlik yapmadan 6nce
makineyi mutlaka kapatin. Makine
tamamen durana kadar bekleyin.

» »Makinenin istenmeden
calismasini 6nlemek icin takim
degistirme, temizlik veya bakim
calismalarindan 6nce fisi daima
prizden cekin.

» »Makine calisir durumdayken
elinizi makinenin icine sokmayin.
Talaslari yalnizca makine dururken
temizleyin. Talas temizlerken
koruyucu eldiven takin.

» »-|skele lizerinde calisirken, gl¢
beslemesinin kesilmesi durumunda
makine tehlikeli sekilde
savrulabileceginden operatér emniyet
kemeri ile emniyete alinmalidir.
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AUYARI

» »Her kullanimdan 6nce
elektromiknatislarin zemine glvenli
sekilde tutundugunu kontrol edin
(bkz. ,,Hazirlik” bolimu).

» »Egimli veya dikey konumda ve
bas Ustl calismalarda makineyi
birlikte verilen emniyet zinciri (D)
ile emniyete alin. Miknatis gevserse
veya elektrik kesilirse makine
dusebilir.

» »-Kullanmadan 6nce takimin gtvenli
sekilde sikildigini kontrol edin (bkz.
»Takimin takilmasi” bélimu).

» »Baglanti kablosunun kenarlardan asagi
sarkmasina izin vermeyin (takilma tehlikesi).

Makinenin tasinmasi

AUYARI

Makinenin agirhigindan
kaynaklanan tehlike!

Makinenin agir olmasi nedeniyle
asagidaki talimatlara uyun

» »Makineyi yalnizca uygun bir
tasima araciyla tasiyin.

» »Makinenin elle kaldiriimasi iki
kisi tarafindan yapilmalidir.

» »Makineyi ving ile tasirken uygun
kaldirma donanimi kullanin. Kaldirma
donaniminin tasima kapasitesine
dikkat edin.

Givenlik

Hasarin onlenmesi

Makine usuliine uygun olmayan sekilde
kullanilirsa maddi hasar tehlikesi
vardir!

Maddi hasari 6nlemek icin
asagidaki talimatlara uyun:

» »Makineyi baglamadan 6nce tip
etiketindeki baglanti verilerini
(gerilim ve frekans) sebeke besleme
verilerinizle karsilastirin. Makinede
hasar olusmamasi icin veriler
birbirine uymalidir.

» »-Makineyi tasimak icin her
zaman tutamagi kullanin, baglanti
kablosunu kullanmayin.

» »-Fisi prizden cikarmak icin sebeke
kablosundan ¢cekmeyin.

» »Baglanti kablosunu sikistirmayin.

» »Baglanti kablosunu isiya veya
kimyasal sivilara maruz birakmayin.

» »Baglanti kablosunu keskin kenarlar
veya sicak yuzeyler Gizerinden ¢ekmeyin.

» »Baglanti kablosunu, makinenin
doénen pargasina takilip
sarilamayacagi sekilde doseyin.

» »Makine miline ait ince dis
kullanilmiyorsa, disin hasar
gormesini 6nlemek icin her zaman
koruyucu vida baglantisini takin.
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Givenlik

Gilivenlik donanimi

Restart protection

NOT

» »Manyetik tutucu kapatildiginda
veya elektrik beslemesi kesildiginde
makine otomatik olarak durur.

Manyetik tutucu yeniden acildiktan sonra
veya elektrik beslemesindeki kesintinin
ardindan yeniden baglanti saglandiktan
sonra makinenin beklenmedik sekilde
calismasini dnlemek igin ("yeniden galisma
korumasi"), makine ACMA/KAPAMA salteri
ile acilmahdir.

Miknatis gostergesi

Miknatis gostergesi, manyetik tutma
kuvvetini gorsel olarak gosterir.

H EmMiknatis géstergesi YESIL
yaniyor: Manyetik tutma kuvveti
asgari gereklilikleri karsiliyor. Isleme
yapilabilir.

H EMiknatis gostergesi KIRMIZI
yaniyor: Manyetik tutma kuvveti
yetersiz. Makine ile isleme yapmayin.
Bu durum, malzeme cok ince ise, ylzey
dizglin degilse veya boya, tufal ya da
cinko ile kapli ise ortaya cikabilir.

Asiri 1Isinma korumasi

Makine ayrica asiri Isinmaya karsi da
korumalidir. Makine asiri isindiginda
otomatik olarak kapanir.

Makineyle calismaya devam etmeden
Once asagidaki adimlari uygulayin:

B EmOlusmus olabilecek sikismalari
giderin. (bkz. ,Sikismalarin
giderilmesi“ bolimu)

Bl EMakineyi yakl. 2 dakika bosta
calistirin. Makine bundan sonra
tekrar calismaya hazirdir.

Slip clutch

Karot ucu sikisirsa, sanziman kaymali
kavrama tarafindan korunur.

Makine lizerindeki semboller

Makine Uzerindeki sembollerin
anlamlar asagidaki gibidir:

Elektrik carpmasi tehlikesi!

Calismaya baslamadan dnce
kullanim kilavuzunu okuyun!

%

— Koruyucu go6zlik ve
@88 kulak koruyucu takin!

\C\g

MAB 825 KTS



Kisisel koruyucu donanim

Bilesenler / teslimat kapsami

Makineyi kullanirken her zaman

asagidaki koruyucu donanimi kullanin:

D) D

O)
@

@ ¢

Yirtilma dayanimi dusuk,
viicuda
oturan is koruma giysisi

Gozleri ugan pargalara ve sivilara
karsi korumak igin koruyucu
g06zlik ve guraltd emisyonu

>80 dB(A) olan alanlarda kulak
koruyucu

Ayaklari diisen cisimlere karsi
korumak icin is glvenligi
ayakkabisi.

Ozel calismalar sirasinda ayrica asagidaki
koruyucu donanimi da kullanin:

Basi disen cisimlere karsi
korumak icin baret

Disme tehlikesi bulunan
yerlerde
emniyet kemeri takin.

Makineye genel bakis

Opsiyonel olarak verilen pens
kovanini sabitlemek igin ince dis

MK3 konikli makine mili

Cikarma pimi deligi

Kesme yagi deposu

Kesme yagi dolum boynu

Manyetik taban

N oo~ WIN

Krose tabla kullanimi i¢in déner kol
X ekseni yéninde hareket

Secme kollu 4 kademeli sanziman

Devir ve tork kumandasi

10

Motor tahriki

1

Makine kizagi ve kilavuzu

12

Kol

13

[utamak

14

Makine kizagi icin kilitleme kolu

Kumanda paneli

Yaralanmalara karsi koruma 15
icin 16 Krose tabla
eldiven S
17 Krose tabla kullanimi icin doner kol
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Y ekseni yonunde hareket

Kumanda paneli

bkz

.sek. 1)

21

Motor ACMA/KAPAMA salteri

22

Miknatis ACMA/KAPAMA salteri

23

DonuUs yonu salteri

24

Miknatis gOstergesi

bkz.

sek. 2)

31

Devir ayari

32

Tork ayari




ilk kullanimdan once

Teslimat kapsami

MAB 825 KTS karot delme makinesi

ZAK 075 ¢ikarma pimi

ZAK 090 ¢gikarma pimi

ZAK 100 cikarma pimi

ZAK 120 cikarma pimi

Emniyet zinciri

MK3 ¢ikarma pimi

MK3/19 mm Weldon
endustriyel tutucu

MM oOoO|w|>

H MK3/32 mm Weldon
endustriyel tutucu

| Alyan anahtari, 6Ici
SW 5

J Alyan anahtar, 6lcl
SW6

nce disi (1) korumak igin koruyucu vidal
baglanti (resimde gosterilmemistir)

Ahsap tasima sandigi (resimde
gosterilmemistir)

Kullanma kilavuzu/garanti belgesi
resimde gdésterilmemistir)

10

Nakliye kontroli

Makine, standart olarak , Teslimat
icerigi” boliumuinde belirtilen
parcalarla birlikte teslim edilir.

NOT

» »-Teslimatta gorinlr hasar
belirtilerini veya eksik parcalarn kontrol
edin. Eksik veya hasarli teslimati
derhal tedarikginize/saticiniza bildirin.

Bu bolim, herhangi bir calismaya
baslamadan énce yapilmasi gereken
hazirliklara iliskin 6nemli talimatlari icerir.

Belirli calismalar icin ek
guvenlik énlemleri

Makineyle yapilacak asagidaki
islemlerde ek guvenlik dnlemleri
alinmalidir:

Yatay olmayan calisma konumu

AUYARI

Diisen makine nedeniyle yaralanma riski.

Egimli veya dikey konumda ve bas
Ustl calismalarda makine,
dismesini 6nlemek igin birlikte
verilen emniyet zinciri (E) ile
sabitlenmelidir.

» »-Her kullanimdan 6nce emniyet
zincirinin dogru calistigini kontrol
edin. Hasarli bir emniyet zinciri
kullanilmamalidir. Hasarli emniyet
zincirini derhal degistirin.
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AUYARI

» »Emniyet zincirini, kayma
durumunda makine operatérden uzaga
hareket edecek sekilde baglayin.

» »Emniyet zincirini makinenin
tutamagi cevresine mimkin
oldugunca siki gegirin.

» »Calismaya baslamadan 6nce emniyet
zincirinin ve kilidin saglam oturdugunu kontrol
edin.

» »,Kisisel koruyucu donanim*
béliumuinde belirtilen koruyucu
donanimi kullanin.

Hazirhk

Yeterli manyetik tutma kuvvetinin
saglanmasi icin zemin asagidaki
kosullar karsilamalidir:

H BZemin manyetik olmahdir.

H EBaglama ylzeyi ve manyetik taban
(6) temiz ve yagdan arinmis olmalidir.

H EBaglama ylizeyi tamamen
dizgin ve duz olmalidir.

NOT

iskele Gizerinde calisma

AUYARI

Makinenin ani salinim hareketleri
nedeniyle diisme riski.

Iskele Gzerinde calisirken makine,
calistirma aninda veya elektrik
beslemesinin kesilmesi durumunda
ani bir salinim hareketi yapabilir.

» »Makineyi birlikte verilen emniyet
zinciri (E) ile emniyete alin.

» »-DUsmeye karsi kendinizi korumak
icin parasut tipi emniyet kemeri takin.

» »-Kullanmadan énce zemini ve makinenin
manyetik tabanini (6) temizleyin.

» »-Zemindeki purtzleri ve gevsek
pasi giderin.

» »BDS aksesuar programinda 6zel
tutma tertibatlar bulunur.

Zemin durumunu
kontrol edin

Manyetik tutma kuvveti, zeminin
durumuna baglidir. Boya, ¢inko ve
tufal kaplamalari ile pas, tutma
kuvvetini 6nemli dlclide azaltir.

MAB 825 KTS

En iyi baglama etkisi, en az 20 mm
kalinligindaki az karbonlu celik
zeminde elde edilir.

ince kalinlikta celik

Ince kalinlikta celikte delme yapilirken,
is parcasinin altina ilave bir celik plaka
(asgari olctler 200 x 200 x 20 mm)
yerlestirilmelidir. Dusmesini 6nlemek
icin gelik plakayr emniyete alin.

NF metaller veya diizgiin olmayan
yuzeyli is parcalari

NF metallerde veya dizgun olmayan
ylzeyli is parcalarinda delme yapilirken
ozel bir tutma tertibati kullaniimalidir.

NOT

» »BDS, borular ve manyetik olmayan
malzemeler icin 6zel baglama tertibatlan
iceren bir aksesuar programi sunar.

1"



Hazirhk

Takimin takilmasi

AUYARI

Risk of injury!
» »-Hasarli, kirlenmis veya asinmis
takimlari kullanmayin.

» »Takimlari yalnizca makine kapali
ve tamamen durmus haldeyken
degistirin. Fisi prizden cekin.

» »Taktiktan sonra takimin glivenli
sekilde oturdugunu kontrol edin.

» »Yalnizca makineye uygun takimlari,

Tool/industrial holder

Inserting the tool

Before fitting, clean the tool shank,
adapter or industrial tool holder and
the spindle taper (2) of the machine.

@ |Insert the tool into the spindle taper (2)
of the machine from below.

NOT

» »MK2 konige sahip takimlari/adaptorleri
kullanirken MK3:2 adaptér kovanini kullanin.

adaptorleri ve aksesuarlari kullanin.

Makine bir MK takim tutucu ile

donatilmistir.

Kullanilacak takimin tipine gére uygun

mandrenler,

hizli baglama sistemleri

veya adaptorler kullaniimahdir.

Takim Kullanilacak
ozelligi: takim tutucu
MK3 konik  Dogrudan mil konisine (2)
takin.
MK2 konik K3:2 adaptér kovani kullanin
aksesuar olarak mevcuttur).
19 mm Wel- MK3 endustriyel tutucu/19
don sap mm Weldon (G) kullanin.
82 mm Wel- MK3 endustriyel tutu-
don sap cu/32 mm Weldon (H) kullanin
DUz sap K3/B16 konik malafali mandren
ullanin
aksesuar olarak mevcuttur).
Dis acma is acma kilavuzlar icin uygun
lavuzu adaptoru kullanin
aksesuar olarak mevcuttur).
Sapli freze BDS
ZSF316 pens mandreni

12

Removing the tool
Turn the tool until the ejector pin (F)
slips into the opening for the ejector
pin (3).

@ Prise out the tool with the ejector

pin (F) or loosen the tool by tapping
against the ejector pin.

Weldon endiistriyel takim tutucu (Fig. 3)

Inserting the tool

@ Insert the MK3/19 mm or 32 mm Wel-
don (G, H) into the spindle taper (2) of
the machine.

@ Before inserting, clean the Weldon
shank of the tool and the tool holder.

@ Loosen both hexagonal socket screws
in the tool mount (G, H) with the corre-
sponding Allen wrench (I, J) supplied.
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@ Insert the tool into the tool mounting
(G, H).

NOT

». Insert the appropriate ejector pin
(A,B,C,D,) before inserting a core
drill.

@ Tighten both hexagonal socket screws
in the tool mount (G, H) with the corre-
sponding Allen wrench (I, J) supplied.

Removing the tool

@ Loosen both hexagonal socket screws
in the tool mount (G, H) with the corre-
sponding Allen wrench (I, ) supplied
and remove the tool from below.

Mandrenin kullaniimasi

AUYARI

Yaralanma riski!

Yeterince sikilmamis bir takim ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

» »Mandreni yalnizca birlikte verilen
mandren anahtariyla gevirin.

» »Sikma veya gevsetme isleminden
sonra mandren anahtarini
mandrenden mutlaka cikarin.

Inserting the drill chuck

@ |Insert the drill chuck onto the tapered
mandrel and insert the combinati-
on into the spindle taper (2) of the
machine. If necessary, use an adapter
sleeve.

MAB 825 KTS

Hazirhk

@ Open the drill chuck and insert the tool
into the drill chuck.

@ Close the drill chuck by hand and then
turn the drill chuck with the chuck key.

Removing the drill chuck

@ Loosen the drill chuck with the chuck
key and remove the tool.

Adapter for drill taps (Fig. 4)
Inserting the tool

@ |Insert the drill tap into its matching
adapter.

@ |Insert the drill taps with adapter into
the corresponding MK3 industrial hol-
der/19 mm or 32 mm Weldon (G, H).

@ Tighten both hexagonal socket screws
in the tool mount (G, H) with the corre-
sponding Allen wrench (I, J) supplied.

Removing the tool

@ Loosen both hexagonal socket screws
in the tool holder (G, H) with the corre-
sponding Allen wrench (I, J) supplied
and remove the drill taps with adapter
from below.

€@ Remove the drill tap by pulling it down-
wards out of its adapter.
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Kullani
m

Penset mandrenin kullanimi (opsiyonel)

Inserting the tool

@ Remove the protective screw connec-
tion from the spindle of the machine.

@ Keep the protective screw connection
in a safe place.

@ |Insert the ZSF 316 chuck collet into
the spindle taper (2) and secure the
tool with the union nut.

@ Screw in the desired collet with the

Manyetik tutucunun devreye
alinmasi/devreden cikarilmasi

Manyetik tutucunun devreye alinmasi

». To prevent the magnet from overhe-
ating, switch on the magnetic clamp
only when the machine is standing on

a magnetic substrate.

clamping nut. - P
Turn on the switch (22). The indicator

Removing the tool lamp in the switch (22) lights up.

@ Loosen the clamping nut and remove @ Check the magnet holding force with
the collet. the magnet indicator ("MAGNET PO-
WER" (24) indicator light).

MAGNET POWER
gosterge lambasi

@ Unscrew the union nut and remove
ZSF 316 collet chuck from the spindle
taper (2).

Manyetik tutma
kuvveti durumu

@ Screw the protective screw connection YESIL veterli tik tut
onto the spindle. manyetik tutma
kuvveti
KIRMIZI Yetersiz manyetik

tutma kuvveti

» »Makine milindeki ince dis
kullanilmiyorsa, disin zarar gérmesini
Onlemek icin koruyucu vida
baglantisini daima takin.

» »Maksimum manyetik tutma
kuvveti ancak motor calistirildiktan
sonra elde edilir.

Deactivating the magnetic clamp

Hold the handle tightly (13) to stop the
machine from slipping.

@ Turn off the switch (22). The indicator
lamp in the switch (22) extinguishes.
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Switching the machine ON/OFF

@ Using the ON/OFF switch (21), turn
the machine ON with the green button
(I) and OFF with the red button (O).

NOT

» »Makine yalnizca manyetik tutucu
acildiktan sonra cahstirilabilir.

» »-Asiri Isinmis makineyi yakl. 2
dakika bosta calistirin.

» »-Elektrik kesintisi durumunda
veya manyetik tutucu kapatildiginda
makine otomatik olarak kapanir.

Devir araliginin secilmesi

» »-Vites kademelerini yalnizca
makine dururken degistirin.

NOT

Kullani
m

@ To select the desired gear stage,
switch the machine off and set both
selector levers (8) to the desired
speed as shown in the table below.

Vites Maks. Secme kolu
kademesidevir 50l 5ag
Kademe 1/ 110 rpm ° o0
Kademe 2 175 rpm [} [
Kademe 3 370 rpm o0 oo
Kademe 4600 rpm o0 °

Devrin ayarlanmasi

In addition to the mechanical gearbox, the
machine is also equipped with full-wave
control electronics for stepless variable
speed adjustment.

@ First set the appropriate gear stage,
then adapt the speed using the elect-
ronic speed control (31).

» »-Devir araligini malzemeye ve
delme capina gore segin.

The machine is equipped with a gearbox
that has four mechanical gear stages. The
gear stage is set using both selector levers
(8) on the side of the gear box.

MAB 825 KTS

Vites kademesi Devir arahgi

Kademe 1 40 - 110 rpm

Rademe 2 65-175 rpm
ademe 3 140 - 370 rpm

Kademe 4 220 - 600 rpm
NOT

» »MUmkUlnse her zaman dusuk
vites kademesi ve yuksek motor
devri olan bir ayari secin. Boylece
motor daha yuksek torkla calisir ve
agir yik altinda asiri isinmaya karsi
korunur.
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Kullani
m

Tork
kesmesinin
ayarlanmasi

» »-Kor deliklerde dis acarken
makineyi kapatmak icin bu
fonksiyonu kullanmayin.

Takimi korumak icin makinenin
maksimum torku, kumanda digmesi
(32) ile ayarlanabilir.

Ayarlanan maksimum tork degerine
ulasildiginda makine kapanir. Kapandiktan
sonra makine, ACMA/KAPAMA salteri (21)
ile kapatilip yeniden agiimalidir.

Takimin konumlandiriimasi

Takimin is pargasi Gzerinde en uygun
ve esnek sekilde konumlandirilabilmesi
icin makine, capraz kizak tabla (16) ile
donatilmistir.

Bu sayede takim, iki hareket
yoénlinde hareket edebilir.

For optimum positioning:

@ Position the machine in the work area
and fix by means of magnetic claps as
described in the section , Activating/
deactivating the magnetic clamp*“.

@ Move the tool into the desired po-
sition by turning the corresponding
rotary grip (7, 17) for the X- or Y-axis
direction.
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Makine ile delme

Helisli matkap ucu ile delme

When drilling with twist drills, proceed as
follows:
@ Push twist drills with MK taper into the

spindle taper (2) of the machine from
below.

@ Push twist drills with straight shank
into the drill chuck after fitting the drill
chuck.

@ Position and fix the machine at the
location of use and align the tool (see
section ,, Positioning the tool“).

Check the magnetic holding force (see
section ,,Activating/deactivating the
magnetic clamp*).

@ Select a suitable speed and switch on
the machine.

@ Direct the drill to the material with the
handle (12).
NOT

Helisli matkap uclari ile delerken
asagidaki talimatlara uyun:

» »-Asirl baski altinda matkap ucu
asinabilir ve makine asin
yuklenebilir.

» »-Talasin dizenli olarak
uzaklastirildigindan emin olun. BlylUk
delme derinliklerinde talasi kirin.

Karot ucu ile delme
When drilling with core drills, proceed as
follows:

@ For core drills with 19 mm Weldon
shaft, mount the MK3/19 mm (G) Wel-
don industrial holder.

@ For core drills with 32 mm Weldon
shaft, mount the MK3/32 mm (H) Wel-
don industrial holder.

MAB 825 KTS



KuIIanlm

@ Connect the cooling lubricant system.

@ |Insert the appropriate ejector pin into
the core drill and insert the core drill
into the tool holder.

@ Position and fix the machine at the
location of use and align the tool (see
section ,, Positioning the tool“).

@ Check the magnetic holding force (see
section , Activating/deactivating the
magnetic clamp®).

@ Select a suitable speed and switch on
the machine.

@ Direct the drill to the material with the
handle (12).

NOT

Karot uclariyla delme isleminde
asagidaki talimatlara uyun:

» »-Karot uclariyla delme buyUk
kuvvet gerektirmez. Daha yuksek
baski uygulanmasi delme islemini
hizlandirmaz. U¢ daha hizli asinir ve
makine asir yUklenebilir.

» »Makinenin sogutma sivisi
sisteminde yuksek performansli BDS
5000 kesme yagini kullanin.

» »Bas Ustl calismalarda sogutma
sivisi sistemi kullanilamaz. Bu
durumda yuksek performansli ZHS
400 gres spreyini kullanin. Delme
isleminden 6nce ucu icten ve distan
spreyleyin. Daha blylk delme
derinliklerinde bu islemi tekrarlayin.

» »Talasin dizenli olarak
uzaklastirildigindan emin olun. Daha
blyuk delme derinliklerinde talasi kirin.

MAB 825 KTS

Dis acma

Makine devrilebilir dénts yonu ile
donatilmistir ve dis acma
islemlerinde de kullanilabilir.

In order to cut threads, proceed as follows:
@ Drill the hole for the thread.

€ Switch off the machine and select the
lowest gear stage and speed.

@ Set the direction of rotation to clockwi-
se (R) at switch (23).

@ Tighten the drill tap in the machine
using the appropriate drill tap adapter.

€ Switch on the machine and place the
drill tap onto the drilled hole.

@ Use the hand lever (12) without exer-
ting pressure to guide the machine
until the desired thread length has
been cut.

@ Switch off the machine and set the
direction of rotation to anti-clockwise
(L) at switch (23).

€ Switch on the machine again and al-
low the drill tap to completely emerge
out of the workpiece. Then use the
hand lever (12) to guide the machine
slide upwards in order to avoid dama-
ging the top of the thread.
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GB Tikanmalarin giderilmesi

Kesme

Makine, kesme kafasinin hareket
ettiriimesine imkan veren bir capraz
tabla ile donatilmistir. Bu sayede
ornedin uzun delikler acilabilir.

To cut, proceed as follows:

@ Insert the tool (see section ,,Using the
collet chuck (optional)“).

@ Position and fix the machine at the
location of use and align the tool (see
section ,, Positioning the tool“).

@ Check the magnetic holding force (see
section , Activating/deactivating the
magnetic clamp®).

@ Select a suitable speed and switch on
the machine.

@ Guide the cutter to the material with
the hand lever (12) and fix the machi-
ne slide at the work position with the
locking lever (14).

€@ Move the cutter with the rotary
grips (7, 17) and produce the desired
hole.

To complete the cutting process:
@ Switch off the machine.

@ Secure the position the machine slide
by holding the hand lever (12) and
release the locking lever (14).

@ Bring the machine slide to the upper
position using the hand lever (12).

» »-Kullanilacak takimlar icin
teknik verilerde belirtilen sinir
degerlere uyun.

18
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Raybalama/havsa agcma

Genis devir sayisi araligi sayesinde
makine raybalama veya havsa acma
islemlerinde de kullanilabilir.

» »Raybalama ve havsa agma islemlerinde,
kullanilacak takimlar icin teknik verilerde
belirtilen sinir degerlere uyun.

AUYARI

Kirilan takim parcalar veya talaslar
nedeniyle kesik yaralanma tehlikesi.

» »-Calismaya baslamadan 6nce
koruyucu eldiven takin.

Blockages caused by a broken tool:

Switch off the machine. Remove plug
from the mains socket.

€ Use the handle to move the machine
slide to the upper position.

@ Replace defective tool. Remove swarf.

Other blockages:

@ Switch the machine off using the mo-
tor switch. Leave the magnetic clamp
switched on.

€ Use the handle to move the machine
slide to the upper position.

€ Remove swarf and check tool.

MAB 825 KTS



Bakim

AUYARI

AUYARI

» »Bakim ve temizlik islerine
baslamadan 6nce makineyi
kapatin ve fisi prizden cekin.

» »Temizlik icin basingh hava
kullanirken koruyucu go6zluk ve
eldiven takin ve calisma alanindaki
diger kisileri koruyun.

» »Makineyi kesinlikle suya veya
baska sivilara batirmayin.

After each use

€ Remove the inserted tool.
€ Remove swarf and coolant residues.

# Clean the tool and the tool holder on
the machine.

@ Clean the guide of the machine slide.

# Put the machine and accessories into
the transport case.

MAB 825 KTS

Yetkisiz onarimlardan kaynaklanan tehlike!

Yetkisiz onarimlar kullanici icin
ciddi tehlikelere yol acabilir ve
makinede hasara neden olabilir.

» »-Elektrikli cihazlardaki onarimlar
yalnizca fabrika musteri servisi veya
Uretici tarafindan egitilmis uzmanlar
tarafindan yapilabilir.

Makine kizak kilavuzunun ayarlanmasi

If the machine slide guide (11) exhibits too
much clearance, it must be adjusted. To do
this, proceed as follows:

@ Loosen the clamping bolts.
@ Tighten the adjusting screws evenly.
@ Tighten the clamping bolts again.

Komirlerin degistirilmesi

Kémirlerin degistirilmesi yalnizca
BDS veya yetkili bir uzman servis
tarafindan yapilabilir. Yetkisiz

onarimlar garantiyi gecersiz kilar.

Miisteri hizmetleri/servis
Musteri hizmetleri/servis ile ilgili
sorulariniz icin BDS ile iletisime gegin.

Size en yakin servis ortaginin adresini
memnuniyetle veririz.

19



Depolama

Depolama

Makineyi uzun slre kullanmayacaksaniz,
Temizlik béliminde aciklandidi sekilde
temizleyin. Makineyi ve tim
aksesuarlarini tasima cantasi icinde kuru,
temiz ve donma riski olmayan bir yerde
saklayin.

20
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Ariza giderme

basildiktan sonra motor
calismiyor

veya calisma sirasinda
duruyor.

ACMA/KAPAMA salterine I!is prize takilmamis. l!isi takin.

Otomatik sigorta atmis.

Sigortayi acgin.

Manyetik tutucu agilmamis.

Manyetik tutucuyu acin.

DOnus yonu segilmemis.

Donus yonunu secin.

Dahili emniyet salteri asiri
sinma nedeniyle makineyi
kapatmis.

Makinenin sogumasini
bekleyin.

Tork kesme fonksiyonu
devreye girmis.

Makineyi kapatip yeniden
acgin.

Elektrik dagitim
panosundaki
otomatik sigorta atiyor.

Ayni elektrik devresine ¢ok
fazla cihaz baglanmis.

Elektrik devresindeki cihaz
sayisini azaltin.

Makine arizali.

MUsteri servisine basvurun.

Manyetik tutucu calismiyor.

Miknatis acilmamis.

Miknatisi acin.

Ylzey manyetik degil.

Uygun bir zemin kullanin.

Sogutma/yaglama sistemi
calismiyor.

Sogutucu/yaglayici yok.

Sogutucu/yaglayici ekleyin.

Sogutucu/yaglayici vanasi
kapall.

Sogutucu/yaglayici vanasini
acin.

Baglanti nipeli tikal.

Deposu ve nipeli temizleyin.

NOT

basvurun.

» »Sorunu yukarida aciklanan adimlarla gideremezseniz, musteri servisine

MAB 825 KTS
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Teknik veriler

Model MAB 825 KTS
Olculer (Ux G xY) 434 x 367 x 676 (758) mm
Manyetik taban (U x G) 220 x 220 mm
Yakl. net agirlik 57.5 kg
Calisma gerilimi (tip etiketine bakin) 230V /50-60 Hz

veya 110-125 / 50-60 Hz
GU¢ tuketimi 1800 w
GUraltd emisyonu 89 db(A)
Titresim 0.77 m/s?
Strok 255 mm
Karot ucu, kisa @ 12-80 mm
Karot ucu, uzun @ 12-80 mm
Spiral matkap maks. @ 31.75 mm
Dis acma maks. @ M30
Sapli freze maks. @ 16 mm
Rayba maks. @ 31.75 mm
Havsa acma maks. @ 50 mm
Devir kademesi 1 n, =40 - 110 rpm
Devir kademesi 2 n,=65-175 rpm
Devir kademesi 3 n, = 140 - 360 rpm
Devir kademesi 4 n, = 220 - 600 rpm
Termik koruma Evet
Emniyet kavramasi Evet
Ayarlanabilir tork Evet
Tam dalga kontrol elektronigi Evet
Saga/sola donus Evet
Mil konisi MK3
Karot ucu baglantisi MK3/19 mm endustriyel tutucu

MK3/32 mm endustriyel tutucu
Baglanti kablosu uzunlugu 4 m
Koruma sinifi |
Koruma tipi 1P20
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Teknik veriler

Hareket mesafesi
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AT Uygunluk Beyani

006/42/AT Makine Yonetmeligi, ek Il

1A uyarinca

reticinin adi/adresi:

BDS Maschinen GmbH
Martinstral3e 108
D-41063 Monchengladbach

sbu belge ile beyan ederiz ki Grun:

Model:

Manyetik karot delme makinesi

Model

MAB 825 KTS

asagidaki ilgili dizenlemelere uygundur:
W Makinelere iliskin 2006/42/AT sayili AT Yonetmeligi

® DIN EN ISO 12100:2011-03
® DIN EN 62841-1:2016-07

Asagidaki harmonize standartlar tamamen veya kismen uygulanmistir:

eknik dokiimantasyonu derlemeye
yetkili kisi:

BDS Maschinen GmbH

Fksiksiz teknik doklimantasyon mev
Urine ait kullanim kilavuzu mevcutt

cuttur.
ur.

rinun yalnizca amacina uygun olarak calistiriimasi gereklidir. Amacina
uygun kullanima iliskin bilgiler teknik dokiimantasyondan edinilebilir.

onchengladbach, 1 Eylul 2016
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(Dlzenleyeni aglayicL#mzasi)

Wolfgang Schroeder, Teknik Direktor
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