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Sayin Musterimiz,

Makineyi kullanmadan 6nce, bu kullanma
talimatlarinda yer alan galistirma,
guvenlik, amacina uygun kullanim ile
temizlik ve bakim talimatlarini okuyun.

Bu talimatlardaki atiflar ve sekiller,
kapadin i¢c kismindaki sekillere aittir.

Bu kullanim kilavuzunu daha sonra
basvurmak UGzere saklayin ve makinenin
bir sonraki sahibine teslim edin.

MAB 825 V/845 V

Telif hakki

Bu dokiman telif hakki ile korunmaktadir.
Kismen de olsa ¢ogdaltilmasi veya yeniden
basiimasi, ayrica degistirilmis olsa bile
resimlerin kopyalanmasi, yalnizca
Ureticinin yazili onayi ile izin verilir.

Sorumluluk reddi

Bu kullanim kilavuzunda yer alan
devreye alma, calistirma ve bakima
iliskin tim teknik bilgiler, veriler ve
talimatlar, baski tarihindeki en giincel
gerekliliklere uygundur.

Uretici; kullanim kilavuzuna uyulmamasi,
amaci disinda kullanim, ehil olmayan
kisilerce yapilan onarimlar, izinsiz
degisiklikler veya onayl olmayan yedek
parca ve aksesuarlarin, takimlarin ve
yaglayicilarin kullanilmasi sonucu olusan
hasar veya yaralanmalardan sorumlu
tutulamaz.

Bertaraf talimatlari

nilan ambalaj malzemeleri geri
%ﬁ@stﬂrﬂlebilir. Ambalaj malzemelerine artik
i ac¢ duymadiginizda bunlari yerel cevre
mevzuatina uygun sekilde bertaraf edin.

[iriin, Avrupa Birligi icinde normal
eydel atiklarla birlikte bertaraf
ﬁmez. Cihazi belediyenin toplama
noktalar Gzerinden bertaraf edin.

KyNanilan yaglayici, cevre icin tehlikeli

eler icerebilir. Yaglayicly yerel
mevzuata uygun sekilde bertaraf edin.
Yaglayici Ureticisinin bertaraf
talimatlarina uyun.



Genel talimatlar

Guvenlik uyarilarinin yapisi

Bu kullanim kilavuzunda asagidaki
uyarilar kullaniimaktadir:

A

Bu kategorideki bir uyari, yakin
bir tehlike durumuna isaret eder.

Tehlike durumundan kacinilmazsa,
agir yaralanmaya veya 6lime yol
acabilir.

» »Agir yaralanma veya 6lim
tehlikesini 6nlemek icin bu uyaridaki
talimatlara uyun.

AUYARI

Bu kategorideki bir uyari, olasi
bir tehlike durumuna isaret_eder.

Tehlike durumundan kacinilmazsa,
agir yaralanmaya veya olime yol
acabilir.

» »Kisilerin agir yaralanma
tehlikesini 6nlemek icin bu uyaridaki
talimatlara uyun.

Bu kategorideki bir uyari, maddi
hasar tehlikesine isaret eder.

Durum O6nlenmezse maddi hasara
yol acgabilir.

» »Maddi hasari 6nlemek icin bu
uyaridaki talimatlara uyun.

NOT

» »Not, makinenin kullanimini
kolaylastiran ek bilgileri belirtir.

Intended use

Makine yalnizca manyetik ve manyetik
olmayan metallerde delme islemleri ile
teknik verilerde belirtilen sinirlar icinde
dis acma, havsa acma ve raybalama
isleri icin tasarlanmistir.

Yukarida belirtilenlerin disindaki her kullanim,
amacina uygun olmayan kullanim sayilir.

AUYARI

Danger due to improper use!

Amacina uygun kullaniimadiginda ve/veya
baska bir sekilde kullanildiginda makine bir
tehlike kaynag olabilir veya olur.

» »-Makineyi yalnizca amacina
uygun olarak kullanin.

» »Bu kullanim kilavuzunda
aciklanan islem adimlarina uyun.

Sistemin amaci disinda
kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
icin hicbir sekilde talep kabul edilmez.

Risk yalnizca kullaniciya aittir.

NOT

» »-Ticari kullanimda, kaza énleme
ve is guvenligi yonetmeliklerine
uyulmasina dikkat edin.
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NOT

Elektrikli aletler kullanilirken; elektrik
carpmasina, yangina, yaralanmalara
ve maddi hasara karsi korunmak icin
asagidaki temel 6nlemler alinmalidir!

Temel gluvenlik talimatlan

H mMakineyi yanici veya patlayici ortam
olusabilecek yerlerde kullanmayin.

M WFiziksel, zihinsel veya motor
yetenekleri nedeniyle makineyi givenli
sekilde kullanamayan kisiler, makineyi
yalnizca sorumlu bir kisinin gézetimi
veya talimati altinda kullanabilir.

W EWKalp pili veya baska tibbi implant
tastyan kisiler bu makineyi
kullanmamalhdir.

H ECocuklarin makineyi
kullanmasina izin verilmez.

H EKullanmadan 6nce makineyi gbzle
gorullr hasar belirtileri agisindan kontrol
edin. Hasarli bir makineyi ¢alistirmayin.

H ECalismaya baslamadan 6nce emniyet
zincirinin durumunu kontrol edin.

H EmCalismaya baslamadan 6nce

makinenin durumunu ve kumanda
elemanlarinin islevini kontrol edin.
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Givenlik

H EBaglanti kablosundaki
onarimlar yalnizca yetkili bir
elektrikci tarafindan yapilabilir.

H EMakinedeki onarimlar yalnizca yetkili
bir uzman servis atélyesi veya fabrika
musteri servisi tarafindan yapilabilir.
Yetkisiz kisilerce yapilan onarimlar
kullanici icin ciddi tehlikelere yol acabilir.

B BGaranti slresi icinde makinedeki
onarimlar yalnizca uretici tarafindan
yetkilendirilmis bir misteri servisi
tarafindan yapilabilir, aksi halde
garanti gecersiz olur.

W WAnzah parcalar yalnizca orijinal
yedek parcalarla degistirilebilir.
Guvenlik gerekliliklerinin karsilandigini
yalnizca bu parcalar saglar.

B EmMakineyi calisirken gbézetimsiz
birakmayin.

H EmMakineyi kuru, 1liman ve ¢ocuklarin
erisemeyecegi bir yerde saklayin.

H EMakineyi disarida birakmayin ve
neme maruz birakmayin.

H ECalisma alaninizin yeterince
aydinlatildigindan emin olun (>300 Lux).

H EDUsUk gucli makineleri agir
isler icin kullanmayin.

B ECalisma yerinin temizligine
dikkat edin.

B EmMakineyi temiz, kuru ve yagdan,
gresten arinmis tutun.

B ETakimin yaglanmasi ve
sogutulmasina iliskin talimatlara uyun.



Givenlik

Danger from electric current!

A

Elektrik akimi nedeniyle o6lim tehlikesi!

Gerilim altindaki kablolara veya
parcalara temas etmek ciddi
yaralanmalara, hatta 6liime yol acabilir!

Elektrik akimindan kaynaklanan her tirli tehlikeyi
onlemek igin asagidaki glivenlik 6nlemlerine uyun:

» »Makinenin gévdesini agmayin.
Gerilim altindaki baglantilara temas
halinde elektrik carpmasi riski vardir.

» »Makineyi veya sebeke fisini asla
suya ya da baska sivilara batirmayin.

» »Yalnizca en az 1.5 mm? kablo
kesitine sahip uzatma kablolarini
veya kablo makaralarini kullanin.

» »-Yalnizca kullanim yeri igin
onaylanmis uzatma kablolarini kullanin.

» »Uzatma kablosunun durumunu
duzenli olarak kontrol edin ve
hasarliysa degistirin.

» »-Bir ariza durumunda elektrik carpmasi
riskini azaltmak igin topraklanmis
parcalarla (6rn. borular, radyatérler, gelik
kirigler) viicut temasindan kaginin.

» »Makine ac¢ik havada veya nemli
bir ortamda kullanildiginda bir RCD
(kacak akim rolesi) kullaniimalidir.

Risk of injury!

AUYARI

Motorun istenmeden calismasindan
kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Motorun istenmeden calismasindan
kaynaklanan tehlikeyi 6nlemek igin
asagidaki glivenlik notlarina dikkat edin:

Motorun glivenli sekilde durdurulmasi igin:

» »-Motor salterinin (21) kirmizi
diagmesine (O) basin.

» »Makineyi ACMA/KAPAMA salteri
(ana salter) (23) ile kapatin.

» »Gerilim beslemesini kesin
(sebeke fisini gekin).

AUYARI

Makinenin uygunsuz kullanimi
yaralanma riskini artirir!

Baskalarini veya kendinizi
yaralamamak icin asagidaki
guvenlik talimatlarina dikkat edin:

» »Makineyi yalnizca bu
talimatlarda belirtilen koruyucu
donanimla calistirin (bkz. “Kisisel
koruyucu donanim” bolima).

» »-Makine calisirken koruyucu
eldiven takmayin. Eldiven matkap
tarafindan kapilip elden koparilabilir.
Bir veya birden fazla parmag
kaybetme tehlikesi vardir.

» »Calismaya baslamadan 6nce
sarkan takilari ¢ikarin.

» »Saciniz uzunsa sac filesi kullanin.
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AUYARI

» »Takim degistirmeden, bakim
veya temizlik yapmadan 6nce
makineyi mutlaka kapatin. Makine

» »Makinenin istenmeden
calismasini 6nlemek icin takim
degistirmeden, temizlik veya bakim
calismasi yapmadan once fisi
mutlaka sebeke prizinden c¢ekin.

» »Makine calisirken elinizi
makinenin icine sokmayin. Talasi
yalnizca makine dururken
temizleyin. Talas temizlerken
koruyucu eldiven kullanin.

» »-Iskele Uzerinde calisirken
operatér emniyet kemeri ile
emniyete alinmalidir; cinku elektrik
beslemesinin kesilmesi durumunda
makine tehlikeli sekilde salinabilir.

» »-Her kullanimdan 6nce
elektromiknatislarin zemine
guvenli sekilde baglandigini kontrol
edin (bkz. “Hazirhk” bolimu).

» »EgJimli veya dikey konumda ve
bas Ustl calismalarda makineyi
birlikte verilen emniyet zinciri (D)
ile emniyete alin. Miknatis gevserse
veya elektrik kesilirse makine
dusebilir.

» »Kullanmadan dnce takimin guvenli
sekilde sikildigini kontrol edin (bkz.
“Takimin takilmasi” bolimu).

» »Baglanti kablosunun kenarlardan asagi
sarkmasina izin vermeyin (takilma tehlikesi).

tamamen duruncaya kadar bekleyin.
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Givenlik

Makinenin tasinmasi
AUYARI

Makinenin agirhgindan
kaynaklanan tehlike!

Makinenin agir olmasi nedeniyle
asagidaki talimatlara uyun

» »-Makineyi yalnizca uygun bir
tasima araci ile tasiyin.

» »-Makinenin elle kaldirilmasi iki
kisi tarafindan yapiimahdir.

» »Makineyi vinc ile tasirken uygun
kaldirma ekipmani kullanin. Kaldirma
ekipmaninin tasima kapasitesine
dikkat edin.

Hasarin onlenmesi

Makinenin usuliine uygun olmayan
kullanimi halinde maddi hasar
tehlikesi!

Maddi hasari 6nlemek igin
asagidaki talimatlara uyun:

» »Makineyi baglamadan 6nce tip
etiketindeki baglanti verilerini
(gerilim ve frekans) sebeke
beslemenizin verileri ile karsilastirin.
Makinede hasar olusmasini 6nlemek
icin veriler birbiriyle uyusmaldir.

» »Makineyi tasimak icin her
zaman tutamadgd! kullanin, baglanti
kablosunu kullanmayin.

» »-Fisi prizden ¢ikarmak icin sebeke
kablosundan gekmeyin.




Givenlik

» »Baglanti kablosunu ezmeyin.

» »Baglanti kablosunu isiya veya
kimyasal sivilara maruz birakmayin.

» »Baglanti kablosunu keskin kenarlar
veya sicak ylzeyler Gzerinden ¢cekmeyin.

» »Baglanti kablosunu, makinenin
ddénen parcasina takilip
sarilamayacadi sekilde doseyin.

Giuvenlik donanimi

Restart protection

NOT

» »Manyetik tutucu kapatildiginda
veya elektrik beslemesi kesildiginde
makine otomatik olarak durur.

Manyetik tutucu yeniden acildiktan sonra
veya elektrik kesintisinin ardindan
besleme geri geldikten sonra makinenin
beklenmedik sekilde ¢alismasini 6nlemek
icin ("yeniden galisma korumasi"), makine
ACMA/KAPAMA salteri ile aciimalidir.

Miknatis géstergesi

Miknatis gostergesi (22), manyetik
tutma kuvvetini gorsel olarak gdsterir.

B EMknatis géstergesi (22) YESIL
yaniyor: Manyetik tutma kuvveti
asgari gereklilikleri karsiliyor. Talas
kaldirma islemi yapilabilir.

H EMiknatis gostergesi (22) KIRMIZI
yaniyor: Manyetik tutma kuvveti yetersiz.
Makineyi galistirmayin. Bu durum,
malzeme kalinhiginin yetersiz olmasi,
yuzeyin dizgln olmamasi ya da boya,
tufal veya ¢inko kaplama nedeniyle
ortaya cikabilir.

Asiri 1Isinma korumasi

Makine ayrica asiri Isinmaya karsi da
korumalidir. Makine fazla isinirsa
otomatik olarak kapanir.

Makineyle calismaya devam etmeden
Once asagidaki adimlari uygulayin:

B BmOlusmus olabilecek sikismalari
giderin. (bkz. “Sikismalarin
giderilmesi” bolimu)

H EMakineyi yakl. 2 dakika bosta
calistirin. Makine bundan sonra
tekrar calismaya hazirdir.

MAB 825 V/845 V



Slip clutch

Matkap ucu sikisirsa, sanziman
kaymali kavrama ile korunur.

"Safety Control" kapatma

"Safety Control", otomatik ilerleme
nedeniyle miknatis harekete gectigi
anda makineyi kapatir.

Bu, makinenin manyetik tutma
kuvveti olmadan calismasini
onlemek icin tasarlanmistir.

Otomatik ilerleme igin basing
izleme yoktur.

Bu glivenlik donanimi, takim kirilmasina
karsi koruma olarak tasarlanmamistir.

Makineyle calismaya devam etmeden
Oonce asagidaki adimlari uygulayin:

W milerleme hizini disiiriin ve delme
islemini yeniden baslatin (bkz.
“Otomatik ilerleme” bolima).

Makine Gzerindeki semboller

Makine Uzerindeki sembollerin
anlamlari asagidaki gibidir:

| Elektrik carpmasi tehlikesi!
/\ Agir yuk
Calismaya baslamadan 6nce
kullanma kilavuzunu okuyun!

Koruyucu gézlik ve kulak
koruyucu takin!

e
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Givenlik

Kisisel koruyucu donanim

Makineyi kullanirken her zaman
asagidaki koruyucu donanimi takin:

Kopma dayanimi dusuk,
bedene
oturan koruyucu is elbisesi

=2

Gozleri firlayan parcalara ve
sivilara karsi korumak igin
koruyucu gozluk ve gurulta
emisyonu >80 dB(A) olan
alanlarda kulak koruyucu

Ayaklari disen cisimlere karsi
korumak igin is glvenligi
ayakkabisi.

@

Ozel calismalar sirasinda ayrica
asagidaki koruyucu donanimi takin:

Basi disen cisimlere karsi
korumak icin baret

Dusme tehlikesi olan yerlerde
emniyet kemeri takin.

Yaralanmalara karsi korunmak
icin eldiven

000



Bilesenler / teslimat icerigi

bkz. fig. 2)
31 Devir ayar
Tork ayari
Makineye genel bakis 32 y
bkz. fig. 3)
Manyetik taban 41 'POWER - Automatic Feed"
"Automatic Feed" kumanda paneli (bkz gostergesi
fig.3
9-3) 42 'ALARM - Automatic Feed"
3 [Tutamak gostergesi
4 Yaglama/sogutma sivisi deposu 43 |Automatic Feed LOW/HIGH" devir
5 Kapakli dolum boynu E%%Zfdugmesi.
6 Takim tutucu Slkala kademesi O - 3:
erleme hizi
7 MK3 mil konigi Skala kademesi 4 - 10:
— - Hizli ilerleme
g Gikarma pimi deligi A Feed
i . 'Automatic Feed"
9 Sag secme kolu (vites kademesi) 44 RUN/STAND-BY secme salteri
10 Segcicili 4 kademeli sanziman 25 [Automatic Feed” UP/DOWN
11 Motor tahriki hareket yonu secme salteri
12 El kolu Teslimat kapsami
13 [Automatic Feed" devreye alma
kumandasi '
: MAB 825 V/845 V karot delIme maki-
bkz. fig. 6 ve 7) hesi
14 Kumanda paneli (bkz. fig. 1) A Otomatik ic yaglamali endUstriyel
15 6ndirme mekanizmasi (yalnizca MAB 845V) tutucu:
. ] MK3/19 mm Weldon (ZIA 319-KN)
16 Pevir ve tork ayan (bkz. fig. 2) ve
47 Sol'se¢me kolu (vites kademesi) MK3/32 mm Weldon (ZIA 332-KN)
18 Makine kizadi ve kilavuzu g £AK 075 cikarma pimi
19 |¢ yaglama baglantisi ¢ KAK090 cikarma pimi
D AK 100 ¢cikarma pimi
Kumanda paneli E ZAK 120 cikarma pimi
bkz. fig. 1) F Emniyet zinciri
51 Motor ACMA/KAPAMA salteri G MK3 cikarma pimi
= : Altikose anahtar, SW6 + SW8,
29 Miknatis gostergesi (Magnet P?wer) H SW10 (yalnizca MAB 845V)
23 hglrfgasgfteAgMA/KAPAMA salteri Tasima cantasi (sekilde gosterilmemistir)
TRV oY : Kullanma kilavuzu/garanti belgesi
24 Ponus yonu salteri sekilde gdsterilmemistir)

10
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[MKIeallamimdan nce ]

Nakliye kontroli

Makine standart olarak “Teslimat
kapsami” bdluminde belirtilen
bilesenlerle birlikte teslim edilir.

NOT

» »-Teslim sirasinda g6zle gorulir hasar
belirtileri veya eksik parca olup olmadigini
kontrol edin. Eksik veya hasarli teslimati
derhal saticiniza/tedarikginize bildirin.

Bu bélim, herhangi bir calismaya
baslamadan 6nce yapilmasi gereken
hazirliklara iliskin 6nemli talimatlan icerir.

Belirli calismalar icin ek
guvenlik onlemleri

Makine ile yapilan asagidaki
calismalarda ek guvenlik 6nlemleri
alinmalidir:

Yatay olmayan calisma konumu

AUYARI

Diisen makine nedeniyle yaralanma riski.

Egik veya dikey konumda ve bas
Ustl calismalarda, makine
dusmeye karsi birlikte verilen
guvenlik zinciri (F) ile emniyete
alinmalidir.

» »Her kullanimdan énce guvenlik
zincirinin islevini kontrol edin.
Hasarli glvenlik zinciri
kullanilmamalidir. Hasarh gtivenlik
zincirini derhal degistirin.

MAB 825 V/845 V

ilk kullanimdan énce

AUYARI

» »-Givenlik zincirini, kayma
durumunda makine kullanicidan
uzaga hareket edecek sekilde takin.

» »-GUlvenlik zincirini makinenin
tutamagi cevresine olabildigince
gergin sekilde gegirin.

» »Calismaya baslamadan dnce guvenlik
zincirinin ve kilidin saglam oturdugunu kontrol
edin.

» »“Kisisel koruyucu donanim”
b6élimunde belirtilen koruyucu
donanimi kullanin.

iskele Gizerinde calisma

AUYARI

Makinenin ani salinim hareketleri
nedeniyle disme riski.

Iskele Gzerinde calisirken makine,
calistirma aninda veya elektrik
beslemesinin kesilmesi durumunda
ani bir salinim hareketi yapabilir.

» »Makineyi birlikte verilen
guvenlik zinciri (F) ile emniyete alin.

» »-Dlsmeye karsi korunmak
icin emniyet kemeri kullanin.

1"



Hazirhk

Zeminin durumunu
kontrol edin

Manyetik tutma kuvveti, zeminin
durumuna baghdir. Boya, ¢inko ve
tufal kaplamalari ile pas, baglama
kuvvetini 6nemli dlcide azaltir.

Yeterli manyetik tutma kuvvetinin
saglanabilmesi icin zemin asagdidaki
kosullari karsilamalidir:

H EZemin manyetik olmahdir.

H WBaglama ylzeyi ve manyetik taban
(1) temiz ve yagdan arinmis olmahdir.

H EBaglama ylizeyi tamamen
duzgln ve diz olmalidir.

NOT

» »-Kullanmadan 6nce zemini ve makinenin
manyetik tabanini (1) temizleyin.

» »Zemindeki tim dizgunsuzlikleri
ve gevsek pasi giderin.

» »BDS aksesuar programinda 6zel
tutma tertibatlar bulunmaktadir.

En iyi baglama etkisi, en az 20 mm
kalinhigindaki az karbonlu celik
zeminde elde edilir.

Diistiik kalinlikta celik

Dustk kalinhkta celik delinirken, is
pargasinin altina ek bir gelik plaka
(asgari 6lgller 100 x 200 x 20 mm)
yerlestirilmelidir. Celik plakayi
dusmeyecek sekilde emniyete alin.

12

Demir disi (NF) metaller veya yuzeyi
diizgin olmayan is parcalari

Demir disi (NF) metaller veya ylzeyi
dizgun olmayan is parcalari delinirken
Ozel bir tutma tertibati kullaniimahdir.

NOT

» »BDS, borular ve manyetik olmayan
malzemeler igin 6zel baglama
tertibatlarina sahip bir aksesuar programi
sunar.

MAB 825 V/845 V



Takim tutucunun
sokiulmesi/takilmasi

AUYARI

Risk of injury!

» »Takim tutucuyu yalnizca makine
kapali ve durmus durumdayken
s6kun/takin. Fisi prizden cekin.

» »Taktiktan sonra takim tutucunun
saglam oturdugunu kontrol edin.

» »Yalnizca bu makineye uygun
takim tutuculan kullanin.

Dismantling the tool holder
@ Turn the tool holder (6) until the ejec-
tor pin (G) slips into the opening for
the ejector (8).
@ Lever out the tool holder with the
ejector (G) or loosen the by knocking
the ejector pin.

€ Remove the tool holder (6) out of the
spindle taper (7) from below.

NOT

» »-Takim tutucuyu daha sonra kullanmak
Uzere tasima ¢antasinda saklayin.

Assemble the tool holder

@ Before inserting, clean the shank
of tool holder (6) and the spindle
taper (7).

@ Insert the tool holder (6) from below
into the spindle taper (7) of the ma-
chine.

MAB 825 V/845 V

Hazirhk

Takimin takilmasi

AUYARI

Risk of injury!
» »-Hasarli, kirli veya asinmis
takimlari kullanmayin.

» »-Takimlari yalnizca makine kapali
ve duruyorken degistirin. Fisi prizden
cekin.

» »Taktiktan sonra takimin guvenli
sekilde oturdugunu kontrol edin.

» »Yalnizca makineye uygun takim,
adaptor ve aksesuarlari kullanin.

Makine bir MK takim tutucu ile
donatilmistir.

Kullanilacak takimin tipine gére
uygun takim tutucular, mandrenler
veya adaptorler kullaniimahdir.

Takim Kullanilacak

baglantisi:  takim tutucu

MK3 konik  Dogrudan mil konigine (7)
takin.

MK2 konik K3:2 adaptér kovani kullanin
ve dogrudan mil konigine (7)
takin
aksesuar olarak temin
edilebilir).

- K3/Weldon IT9mm (A)
égnrgr;f'}Nd akim tutucusunu (ZIA 319) kullanin.

_ MK3/Weldon 32mm (A)
Scz)nrnsr:ﬂyvel akim tutucusunu (ZIA 332) kullanin.
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Hazirhk

Dlz sap K3/B16 konik malafali
mandren kullanin
aksesuar olarak temin edilebilir).

isacma Weldon sapli takim tutucu ve
kilavuzu dis acma kilavuzlari igin uygun
adaptor kullanin

aksesuar olarak temin
edilebilir).

NOT

» »-Takimlari takmak icin takim
tutucunun takilmasi veya sdkilmesi
gerekir (bkz. “Takim tutucunun
sokulmesi/takilmasi” boluma).

Weldon endiistriyel takim tutucu (Fig. 4)

Inserting the tool

@ Push the MK3 industrial holder/
Weldon 32 mm (6) into the spindle
taper (7) of the machine.

@ Before inserting, clean the Weldon
shank of the tool and the tool holder.

@ Loosen both hexagonal socket screws
in the tool holder (fig.4) using the hex-
agonal screwdriver supplied.

@ Insert the tool into the tool holder from
below.

NOT

»»19 mm Weldon safth takimlar
icin MK3/Weldon 19 mm takim
tutucuyu kullanin.

» »-Karot ucunu takmadan 6nce
uygun ¢ikarma pimini (B, C, D, E)
yerlestirin.
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@ Tighten both hexagonal socket screws
in the tool holder using the hexagonal
screwdriver (H) supplied.

Removing the tool

@ Loosen both hexagonal socket screws
in the tool mount using the hexagonal
screwdriver (H) supplied and remove
the tool from below.

MK takim/endiistriyel takim tutucu

Inserting the tool

@ Before fitting, clean the tool shank,
adapter or industrial tool holder and
the spindle taper (7) of the machine.

@ |Insert the tool into the spindle taper (7)
of the machine from below.

NOT

» »MK2 konikli takimlar/adaptorler
kullanirken MK3:2 adaptér kovanini kullanin.

Removing the tool

Turn the tool until the ejector pin (G)
slips into the opening for the ejector
pin (8).

@ Lever out the tool with the ejector
pin (G) or loosen the tool by tapping
against the ejector pin.

MAB 825 V/845 V



Mandrenin kullaniimasi

AUYARI

Yaralanma riski!

Yeterince sikilmamis bir takim ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

» »Mandreni yalnizca birlikte verilen
mandren anahtari ile déndurun.

» »Sikma veya gevsetme isleminden
sonra mandren anahtarini
mandrenden mutlaka ¢ikarin.

Inserting the drill chuck

@ Insert the drill chuck onto the tapered
mandrel and insert the combination
into the spindle taper (7) of the ma-
chine. If necessary, use an adapter
sleeve.

@ Open the drill chuck and insert the tool
into the drill chuck.

@ Close the drill chuck by hand and then
turn the drill chuck with the chuck key.

Removing the drill chuck

@ Loosen the drill chuck with the chuck
key and remove the tool.

@ Turn the drill chuck until the ejector
pin (G) slips into the opening for the
ejector pin (8).

@ Lever out the drill chuck with the ejec-
tor pin (G) or loosen the drill chuck by
tapping against the ejector pin.

MAB 825 V/845 V

Hazirhk

Adapter for drill taps (Fig. 5)
Inserting the tool

@ Insert the tool holder with Weldon
shank into the spindle taper (7) of the
machine.

@ Insert the drill tap into its matching
adapter.

@ Insert the drill tap with adapter into the
industrial tool holder.

@ Tighten both hexagonal socket screws
in the tool holder.

Removing the tool

@ Loosen both hexagonal socket screws
in the tool holder and remove the
adapter with thread tap from below.

@ Remove the drill tap by pulling it down-
wards out of its adapter.

15



Kullani
m

Manyetik tutucunun
acilmasi/kapatiimasi

Manyetik tutucunun agilmasi

». To prevent the magnet from overheat-
ing, switch on the magnetic clamp
only when the machine is standing on
a magnetic substrate.

€ Switch the magnet (23) ON/OFF
switch on. The indicator lamp in the
magnet (23) ON/OFF switch on.

@ Check the magnet holding force with
the magnet indicator ("MAGNET
POWER" (22) indicator light).

MAGNET POWER
gosterge lambasi

Manyetik tutma
kuvveti durumu

YESIL

Yeterli

manyetik tutma
kuvveti

KIRMIZI Yetersiz manyetik

tutma kuvveti

» »Maksimum manyetik tutma
kuvveti ancak motor calistinidiktan
sonra elde edilir.

Deactivating the magnetic clamp
€ Hold the handle tightly (3) to stop the
machine from slipping.

@ Turn the magnet ON/OFF switch (23)
off. The indicator lamp in the magnet
ON/OFF switch (23) extinguishes.

16

Switching the machine ON/OFF

@ Using the ON/OFF switch (21), turn
the machine ON with the green
button (I) and OFF with the red but-
ton (O).

NOT

» »Makine yalnizca manyetik tutucu
acildiginda cahstirilabilir.

» »-Asirl Isinmis makineyi yakl. 2
dakika bosta calistirmaya devam
edin.

» »-Elektrik kesintisi durumunda
veya manyetik tutucu kapatildiginda
makine otomatik olarak kapanir.

Devir araliginin secilmesi

» »-Vites kademelerini yalnizca
makine dururken degistirin.

NOT

» »Devir araligini malzemeye ve
delme gapina gore secin.

Makine, dért mekanik vites
kademesine sahip bir sanziman ile
donatilmistir. Vites kademesi,
sanzimanin (10) yan tarafindaki iki
secme kolu (9, 17) ile ayarlanir.

MAB 825 V/845 V



KuIIanlm

@ To select the desired gear stage,
switch the machine off and set both
selector levers (9, 17) to the desired
speed as shown in the table below.

Tork
kesmesinin
ayarlanmasi

Vites maks. 5Secme kolu » »KOr deliklere dis acarken

kademesidevir  ggl 5ad makineyi kapatmak igin bu

Kademe 1110 rpm ° oo fonksiyonu kullanmayin.

Kademe 2175 rpm ° ° -
Takimi korumak amaciyla makinenin

Kademe 3370 rpm b b maksimum torku kumanda diigmesi

Kademe 4/600 rpm i d (32) ile ayarlanabilir.

Setting the speed Makine, ayarlanan maksimum torka

In addition to the mechanical gearbox, the
machine is also equipped with full-wave
control electronics for stepless variable
speed adjustment.

@ First set the appropriate gear stage,
then adapt the speed using the elec-
tronic speed control (31).

Vites kademesi Devir araligi
ademe 1 40 - 110 rpm

Kademe 2 65 - 175 rpm

Kademe 3 140 - 370 rpm

fademe 4 220 - 600 rpm
NOT

» »MUmkUlnse daima dlsUk vites
kademesi ve ylksek motor devri
iceren bir ayari secin. Motor bu
durumda daha yuksek tork ile
calisir ve boylece agir ylk altinda
asiri iIsinmaya karsi korunur.

MAB 825 V/845 V

ulastiginda kapanir. Kapanmadan
sonra makine, ACMA/KAPAMA salteri
(21) ile kapatilip yeniden aciimalidir.

Otomatik ilerleme

». Only use this function for drilling.

» »-Takimin kirilmasini énlemek
icin otomatik ilerleme hizini
kullanilan takima gore secin.

Otomatik ilerleme Unitesi (fig.3)
goévdenin yan tarafinda bulunur.
Makinenin alt ve Ust tarafinda birer sinir
salteri vardir. Makine kizagi ug
konumlardan birine ulastiginda ilerleme
motoru otomatik olarak kapatilr.



GB Kullanim

Using feed:

To use the automatic feed, proceed as
follows.

@ Prepare the machine as described.
- Insert the tool
- Position the machine
- Switch on the clamping magnet
(For this, see also section “Drilling
with the machine”).

€ Make sure that the feed unit is disen-
gaged.
The hand lever (12) is in the extended
position (see fig. 6).

@ Set the rotary control (43) for selection
of the feed rate to the "LOW" position
(scale mark 0).

€ Switch on the automatic feed unit
using the "RUN/STAND-BY" selector
switch (44).
The "POWER - Automatic Feed" indi-
cator (41) lights up.

'RUN/STAND-BY™"
secme salteri

lerleme Unitesinin
durumu

Otomatik ilerleme

O

@ Select the "Lower machine slide"
feed direction () using the selector
switch (45).

'UP/DOWN" Hareket

secme salteri yonu

Ok yonu Makine kizagini
asagi ({) ndirir.

Ok yonu Makine kizagini
yukari (1) kaldirir.

€ Engage the feed unit.

*

For this, move the hand lever (12) to
the inserted position (see fig. 7).

Switch on the machine as described
(for this, see also section “Drilling
with the machine”).

Set the feed rate using the rotary
control (43)
(Scale mark 0 (LOW) to scale mark 2).

'LOW/HIGH"
doner kumanda

Secim araligi

le

Skala isareti 0
LOW)

'Secilebilir
lerleme hizi"

RUN

Unitesi
acik.

STAND-BY

Otomatik ilerleme
tinitesi
apal.

18

skala isareti 3
arasl

aralig

Skala isareti 4
le

skala isareti 10
HIGH)

arasi

'Hizli ilerleme™:
aralgi

astimamalidir!

» IS parcasl islemede "Secilebilir
ilerleme hiz1" araligi (skala isareti 0
(LOW) ile skala isareti 3 arasi)

»»"Hizli ilerleme" aralidi yalnizca
hizli ilerleme islevi icindir.

MAB 825 V/845 V



Makine kizagi alt u¢ konumuna gider
ve ilerleme motoru otomatik olarak
kapatilir.

Makine kizaginin kaldiriimasi:

isleme sonrasinda makine kizagini
Ust konuma geri gotirmek icin iki
yoéntem mevcuttur.

Yoéntem 1:

The machine slide is located at the lower
position and the feed motor is switched off.

@ Disengage the feed unit.
For this, move the hand lever (12) to
the extended position (see fig. 6).

€ Subsequently guide the machine side
upwards with the hand lever (12)n

Yontem 2:

The machine slide is located at the lower
position and the feed motor is switched off.

@ Set the rotary control (43) for selection
of the feed rate to the "LOW" position
(scale mark 0).

@ Select the Raise machine slide"
feed direction (1) using the selector
switch (45).

@ Turn the rotary control (43) to the
"Rapid feed" range (scale mark 2 to
scale mark 10).

Makine kizagi Ust u¢ konumuna gider

ve ilerleme motoru otomatik olarak
kapatilir.

MAB 825 V/845 V

Kullani
m

Feed unit faults:

Bir ariza durumunda ilerleme Unitesi
otomatik olarak durur ve "ALARM" (42)
hatasi gdsterilir.

Bu, 6rnegin "Safety Control" devreye
girdiginde meydana gelir (bkz. bélim
““Safety Control” ile kapatma”).

Déner mekanizma (yalnizca MAB 845 V)

In order to permit optimum alignment even
in difficult positions, the model MAB 845

V is additionally equipped with a rotating
mechanism. It allows the upper part of the
machine to be rotated by 30° to both sides
and by 20 mm forwards and backwards
with the magnetic foot engaged.

@ Loosen the locking device of the rotat-
ing mechanism (15).

@ Position the upper part of the machine
laterally and longitudinally.

@ Lock the rotating mechanism again.

» »Makineyi yalnizca déner
mekanizma kilitli durumda calistirin.
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Kullani
m

Makine ile delme
Helezon matkap ile delme

When drilling with twist drills, proceed as
follows:

@ Push twist drills with MK taper into the
spindle taper (7) of the machine from
below.

@ Push twist drills with straight shank
into the drill chuck after fitting the drill
chuck (see section “Using the drill
chuck”).

@ Position and fix the machine at the
location of use.

@ Switch on the clamping magnet and
check the magnetic holding force (see
section “Activating/deactivating the
magnetic clamp”).

@ Select a suitable speed and switch on
the machine.

€ Make sure that the feed unit is disen-
gaged. The hand lever (12) is in the
extended position (see fig. 6).

@ Direct the drill to the material with the
handle (12).
Alternatively, the "Automatic Feed"
function can be used (see section
“Automatic feed”).

NOT

Helezon matkap ile delme yaparken
asagidaki talimatlara uyun:

» »-Asiri baski altinda matkap
asinabilir ve makine asiri
yuklenebilir.

» »Talasin duzenli olarak
uzaklastirildigindan emin olun. Blyuk
delme derinliklerinde talasi kirin.

» »BDS 6000 sogutma yadi
konsantresi kullanin.

20

Karot uclari ile delme

When drilling with core drills, proceed as
follows:

@ For core drills with 19 mm Weldon
shaft, mount the MK3/19 mm Weldon
industrial holder.

@ For core drills with 32 mm Weldon
shaft, mount the MK3/32 mm Weldon
industrial holder.

@ Connect the cooling lubricant system.

@ |Insert the appropriate ejector pin into
the core drill and insert the core drill
into the tool holder.

€ Position and fix the machine at the
location of use.

€ Switch on the clamping magnet and
check the magnetic holding force (see
section “Activating/deactivating the
magnetic clamp”).

@ Select a suitable speed and switch on
the machine.

€ Make sure that the feed unit is disen-
gaged.
The hand lever (12) is in the extended
position (see fig. 6).

@ Direct the drill to the material with the
handle (12).

MAB 825 V/845 V



KuIIanlm

NOT

Karot uclari ile delerken asagidaki
talimatlara uyun:

» »-Karot uclari ile delme islemi

buyuk kuvvet gerektirmez. Daha
ylUksek bastirma ile delme islemi
hizlanmaz. Karot ucu daha cabuk
asinir ve makine asiri zorlanabilir.

» »Makinenin sogutma yagi
sisteminde yuksek performansh BDS
5000 kesme yagini kullanin.

» »Bas Ustl calismalarda sogutma
yagi sistemi kullanilamaz. Bu durumda
ylksek performansli ZHS 400 gres
spreyini kullanin. Delme isleminden
Once karot ucunu ic ve dis taraftan
spreyleyin. Daha buyUk delme
derinliklerinde bu islemi tekrarlayin.

» »Talasin dizenli olarak
uzaklastirildigindan emin olun. Daha
blUyuk delme derinliklerinde talasi kirin.

Dis agma

Makine, donis yona dedistirilebilir

olarak donatiimistir ve dis acma

islemleri icin de kullanilabilir.

In order to cut threads, proceed as follows:
@ Dirill the hole for the thread.

€ Switch off the machine and set the
lowest gear stage and speed.

MAB 825 V/845 V

€ Set the direction of rotation to clock-
wise (right = R) at switch (24).

@ Tighten the drill tap in the machine
using the appropriate drill tap adapter.

€ Switch on the machine and place the
drill tap onto the drilled hole.

@ Use the hand lever (12) without ex-
erting pressure to guide the machine
until the desired thread length has
been cut.

@ Switch off the machine and set the
direction of rotation to anti-clockwise
(left = L) at switch (24).

€ Switch on the machine again and al-
low the drill tap to completely emerge
out of the workpiece. Then use the
hand lever (12) to guide the machine
slide upwards in order to avoid dam-
aging the top of the thread.

» »Dis agma isleminde "Otomatik
llerleme" fonksiyonu kullaniimamalhdir.

Raybalama/havsa acma

Genis devir sayisi araligi sayesinde
makine raybalama veya havsa acma
islerinde de kullanilabilir.

» »-Raybalama ve havsa acma islerinde,
kullanilacak takimlar icin teknik verilerde
belirtilen sinir degerlere uyun.

» »-Otomatik ilerleme Unitesinde
delme derinligi ayari bulunmadigindan
havsa agma islemini elle yapin.
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GB Sikismalarin giderilmesi, temizlik/bakim

AUYARI

Kirilan takim parcalari veya talaslar
nedeniyle kesik yaralanma tehlikesi.

» »Calismaya baslamadan 6nce
koruyucu eldiven takin.

To eliminate blockages, proceed as
follows:

@ Switch off the motor with the red but-
ton (O) of the ON/OFF switch (21).

@ Hold the handle tightly (3) to stop the
machine from slipping.

@ Switch off the magnetic clamp with
the magnet ON/OFF switch (main
switch) (23). The indicator lamp in the
magnet ON/OFF switch (23) extin-
guishes.

@ Disconnect the voltage supply (Re-
move plug from the mains socket).

@ Move the machine slide to the upper
position with the help of the hand
lever (12).

@ Remove swarf with a tenterhook and
check the tool.

@ Replace defective tool if necessary.

NOTE
» »BDS aksesuar programinda

talas temizligi icin 6zel cihazlar
(6rn. POW 200) bulunur.

22
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AUYARI

» »-Bakim veya temizlik
islemlerinden 6nce makineyi kapatin
ve gerilim beslemesini kesin (fisi
prizden ¢ekin). » »Temizlik igin
basingli hava kullanirken koruyucu
gozluk ve eldiven takin, calisma
alanindaki diger kisileri de koruyun.

» »Makineyi asla suya veya baska
sivilara batirmayin.

Temizlik

After each use
Remove the inserted tool.
Remove swarf and coolant residues.

Clean the tool and the tool holder on
the machine.

Clean the guide of the machine

slide (18).

Put the machine and accessories into
the transport case.

* 6 600
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GBTemizlik/bakim, depolama

Bakim

AUYARI

Yetkisiz onarimlardan kaynaklanan
tehlike! Yetkisiz onarimlar kullanici
icin 6nemli tehlikelere yol agabilir ve
makinede hasara neden olabilir.

» »-Elektrikli cihazlardaki onarimlar
yalnizca fabrika musteri servisi veya
Uretici tarafindan egitilmis uzmanlar
tarafindan yapilabilir.

akine kizagi kilavuzunun ayarlanmasi

If the machine slide guide (18) exhibits too
much clearance, it must be adjusted. To do
this, proceed as follows:

Loosen the clamping bolts.

Tighten the adjusting screws evenly.

Tighten the clamping bolts again.

Replacing the carbon brushes
Koémdirlerin dedistiriimesi yalnizca BDS
tarafindan veya yetkili bir uzman
servis tarafindan yapilabilir. Yetkisiz
onarimlar garantiyi gegersiz kilar.

Miisteri hizmetleri/servis

Musteri hizmetleri/servis ile ilgili
sorulariniz varsa BDS ile irtibata
gecin. Size en yakin servis partnerinin
adresini memnuniyetle veririz.

MAB 825 V/845 V

Makineyi uzun sure kullanmayacaksaniz,
“Temizlik” béliminde aciklandidi sekilde
temizleyin. Makineyi ve tim
aksesuarlarini tasima cantasi icinde kuru,
temiz ve dona karsi korunmus bir yerde
saklayin.
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GB Ariza giderme

O

ACMA/KAPAMA salterine
basildiktan sonra motor
calismiyor veya calisma
sirasinda duruyor.

Fis prize takilmamis.

Fisi takin.

Devre kesici kapali.

Devre kesiciyi agin.

Manyetik tutucu acilmamis.

Manyetik tutucuyu agin.

DOnme yonu secilmemis.

Dénme yonunu segin.

Dahili emniyet salteri, asin
sinma nedeniyle makineyi
kapatmis.

Makinenin sogumasini
bekleyin.

Tork kesme devreye girmis.

Makineyi kapatin ve tekrar
acin.

Otomatik ilerleme Unitesi
calismiyor veya calisma
sirasinda hareket etmiyor
"ALARM" (42) gbstergesi).

lerleme Unitesi
kavramamis.

lerleme Unitesini kavratin.

Asiri yuk sirasinda alarm
gostergesi yaniyor.

Hareket yoni YUKARI/ASAGI
45) secme salterini orta
konuma getirin.

Alarm gostergesi séner.
stenen ilerlemeyi secin ve
acin.

GUg dagiticisindaki devre
kesici atiyor.

cihaz baglanmis.

Ayni akim devresine cok fazlaAkim devresindeki cihaz

sayisini azaltin.

Makine arizali.

Usteri hizmetleri ile irtibata
gegin.

Manyetik tutucu calismiyor.

Miknatis acilmamis.

Miknatisi acin.

Ylzey manyetik degil.

Uygun bir zemin kullanin.

Yaglama sistemi calismiyor.

Yaglayici yok.

Yaglayiclyl tamamlayin.

Yaglayici vanasi kapall.

Yaglayici vanasini agin.

Baglanti nipeli tikal.

Deposu ve nipeli temizleyin.

NOT

» »Sorunu yukarida aciklanan adimlarla gideremezseniz, musteri
hizmetleri ile irtibata gecin.

MAB 825 V/845 V



Teknik veriler

Model MAB 825 V/845 V
Olciler (U x G xY) 434 x 367 x 676 (758) mm
Manyetik taban (U x G) 220 x 220 mm
Yaklasik net agirlik 57.5 kg
Calisma gerilimi (tip etiketine bakin) 230 V /50-60 Hz
veya 110-125 / 50-60 Hz
Guc tliketimi 1800 W
GUrultd emisyonu 89 db(A)
Titresim 0.77 m/s2
Strok 255 mm
Manuel ilerlemeli karot delme:
HE kisa @ 12-100 mm
F. uzun @ 12 -100 mm
tomatik ilerlemeli karot delme:
ﬁ kisa/uzun @ 12 - 60 mm
anuel ilerlemeli helezon matkap:
B maks. @ 1.5 mm
tomatik ilerlemeli helezon matkap:
B maks. @ 26.00 mm
Dis cekme maks. @ M30
Raybalama maks. @ 31.75 mm
Havsa agma maks. @ 50 mm
Devir kademesi 1 n, = 40 - 110 rpm
Devir kademesi 2 n, = 65-175 rpm
Devir kademesi 3 n, = 140 - 360 rpm
Devir kademesi 4 n, = 220 - 600 rpm
Termik koruma Evet
Kaymali kavrama Evet
Degisken tork Evet
Tam dalga kontrol elektronigi Evet
Saga/sola donus Evet
Mil konigi MK3
Karot ucu baglantisi MK3/19 mm ve MK3/32 mm Weldon
endUstriyel tutucular
Baglanti kablosu uzunlugu 4 m
Koruma sinifi I
Koruma tipi 1P20
MAB 825 V/845V 25



AT Uygunluk Beyani

006/42/EC Makine Direktifi, EK Il 1A uyarinca

reticinin adi/adresi:

BDS Maschinen GmbH
Martinstral3e 108
D-41063 Monchengladbach

sbu belge ile asagidaki Grinun:

Model:

Manyetik karot delme makinesi

Model

MAB 825 V/845 V

asagidaki ilgili yonetmeliklere uygun oldugunu beyan ederiz:
W Makineler hakkinda 2006/42/EC sayili AT Direktifi

@ DIN EN 1SO 12100:2011-03
® DIN EN 61029-1/A11:2011-11

Asagidaki harmonize standartlar tamamen veya kismen uygulanmistir:

eknik dokimantasyonu derlemekle
yetkili
isi:

BDS Maschinen GmbH

Tam teknik dokiimantasyon mevcuttur.
UrGne ait kullanim kilavuzu mevcuttur.

rinun yalnizca amacina uygun sekilde calistirlimasi gerekir. Amacina uygun
calistirma hakkindaki bilgiler teknik dokiimantasyondan edinilebilir.

onchengladbach, 2 Ocak 2017
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Wolfgang Schroeder, Teknik Direktor

Belgeyi du ukuken ayICl
mzasi o
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