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Giris
Bundan sonra kisaca matkap olarak
anilacak olan MAB manyetik karot
matkabini kullanmadan 6nce, bu
kullanim kilavuzunda yer alan devreye
alma, glvenlik, amacina uygun kullanim
ile temizlik ve bakim bilgilerini okuyun.
Bu kilavuzdaki géndermeler ve sekiller,
kapadin ic ylzindeki sekillere aittir. Bu
kullanim kilavuzunu ileride kullanmak
Uzere saklayin ve matkabi devrederken
sonraki sahibine birlikte verin.

Telif Hakki

Bu belge telif hakki ile korunmaktadir.
Kismen de olsa ¢codaltma veya yeniden
basim ile sekillerin degistirilmis halde
dahi kullaniimasi, yalnizca Ureticinin
yazili izniyle mUmkundur.
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Sorumluluk reddi

Bu kullanim kilavuzunda yer alan
devreye alma, isletme ve bakima iliskin
taim teknik bilgiler, veriler ve talimatlar
baski tarihindeki son gerekliliklere
uygundur. Uretici; kullanim kilavuzuna
uyulmamasi, amaci disinda kullanim,
uzman olmayan onarimlar, izinsiz
degisiklikler ya da onaylanmamis yedek
parca, aksesuar, takim ve yaglayicilarin
kullanilmasi nedeniyle olusan hasar
veya yaralanmalardan sorumluluk kabul
etmez.

Bertarafa iliskin bilgiler

Kullanilan ambalaj malzemeleri
geri donustarulebilir. Artik ihtiyag
duyulmayan ambalaj
malzemelerini yerel gevre
mevzuatina uygun sekilde bertaraf
edin.

&5

Urind normal evsel atiklarla
birlikte degil, belediyenin
toplama noktalari Gzerinden
bertaraf edin.

Kullanilan yaglayici cevre igin
tehlikeli maddeler icerebilir.
Yaglayiclyi yerel mevzuata
uygun sekilde bertaraf edin.
Ureticinin bertaraf
talimatlarina dikkat edin.
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Giivenlik uyarilarinin yapisi

Bu kullanim kilavuzunda asagidaki
uyarilar kullanilmaktadir:

Bu kategorideki bir uyari, yakin bir
tehlikeli durumu belirtir. Tehlikeli
durumdan kaginilmazsa agir
yaralanmaya, hatta 6lime yol
acabilir. Olasi agir yaralanma, hatta
6lUm tehlikesini 6nlemek icin bu
uyaridaki talimatlara uyun.

AUYARI

Bu kategorideki bir uyari, olasi bir
tehlikeli durumu belirtir. Tehlikeli
durumdan kacginilmazsa agir
yaralanmaya, hatta élime yol
acabilir. Kisilerin agir yaralanma
tehlikesini 6nlemek icin bu uyaridaki
talimatlara uyun.

ADIKKAT

Bu kategorideki bir uyari, olasi bir
tehlikeli durumu belirtir. Tehlikeli
durumdan kaginilmazsa hafif veya
orta dizeyde yaralanmalara yol
acabilir. Kisilerin agir yaralanma
tehlikesini 6nlemek icin bu uyaridaki
talimatlara uyun.
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Bu uyari, mala yonelik olasi bir
tehlikeyi belirtir. Durumdan
kacinilmazsa maddi hasara yol
acabilir. Maddi hasari dnlemek icin
bu uyarndaki talimatlara uyun.

Su sirada guvenli calisma ... Bu not,
asagidaki islemler sirasinda glvenli
calismaya iliskin 6nemli bilgiler ve
talimatlar icerir. Kaza ve
yaralanmalar énlemek igin bu
uyaridaki talimatlara uyun.

NOT

Bir not; sonraki islemler icin dnemli
olan ya da aciklanan islem adimini
kolaylastiran ek bilgiler icerir.

Intended use

Matkap, yalnizca teknik verilerde
belirtilen sinirlar icinde manyetik
malzemelerde delme islemleri icin
tasarlanmistir. Matkap yalnizca ticari
alanda kullaniimak tzere tasarlanmistir.
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Ongoriilebilir hatali kullanim

Cihazin "Amacina uygun kullanim"
boéliminde belirtilen amacin disinda
herhangi bir sekilde kullantmasusulsiiz
kullanim sayilir ve bu nedenle izin verilmez.

Ornegin asagidaki durumlarda

hatal kullanim s6z konusudur:

* bu kullanim kilavuzundaki bilgilere
uyulmamasi ¢« matkabin 6zel
konutlarda kullaniimasi ¢ matkabin
patlama tehlikesi bulunan bir bélgede
kullanilmasi * matkabin ahsap, tas,

beton, manyetik olmayan metaller vb.

gibi onaylanmamis malzemelerin
islenmesinde kullaniimasi
(islenmesine izin verilen malzemeler
icin bkz. "Teknik veriler") o teknik
verilerde belirtilen sinirlara
uyulmamasi (bkz. "Teknik veriler") e
matkabin degistiriimis veya arizali
durumda calistiriimasi

NOT

Amaci disinda kullanimdan dogan
hasarlar icin hicbir talep kabul
edilmez. Riski yalnizca isletmeci
tasir.
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AUYARI

TUm gavenlik uyarilarini ve talimatlari
okuyun! Asagidaki talimatlara
uyulmamasi elektrik carpmasina,
yangina ve/veya agir yaralanmaya yol
acabilir. Tum guvenlik uyarilarini ve
talimatlar ileride basvurmak Uzere
saklayin.

NOT

Elektrikli el aletlerini kullanirken elektrik
garpmasina, yaralanmaya ve yangina
karsi korunmak igin asagidaki temel
guvenlik 6nlemlerine dikkat edin!
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Genel giuvenlik talimatlan

GuUvenli calisma! Matkabin glvenli
kullanimi igin, bu kullanim kilavuzunda
yer alan glvenlik talimatlarinin yani
sira elektrikli el aletlerine iliskin genel
guvenlik talimatlarina da dikkat edin.
Elektrikli el aletlerine iliskin genel
guvenlik talimatlari, ayrica birlikte
verilen "Allg SiHi_MAB Profi
BASIC/START/PLUS" adli belgede yer
alir.

 Kalp pili veya baska tibbi implant
tasiyan kisiler bu matkabi
kullanmamalidir. » Gerekirse matkabi
kaldirmak igin ikinci bir kisi yardim
etmeli ya da uygun kaldirma aragclari
kullaniimahdir. « Calismaya
baslamadan 6nce emniyet kemerinin
durumunu kontrol edin. « Matkap
yalnizca Uretici tarafindan
yetkilendirilmis bir muisteri hizmetleri
servisi ya da Ureticinin kendisi
tarafindan onarnlabilir. = Matkabi
calisirken g6zetimsiz birakmayin. ¢
Matkabi kuru ve sicakhgi dengeli bir
yerde saklayin. « Matkabi temiz, kuru
ve yagdan arindiriimis tutun. ¢
Takimin yaglanmasi ve sogutulmasina
iliskin talimatlara uyun. « Kullanilan
sogutucu yaglayicilarin gltivenlik bilgi
formlarina dikkat edin. « Yerel is
kazasi 6nleme mevzuatina ve isletme
glivenligi yonetmeliklerine uyun.
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Elektrik akimindan kaynaklanan tehlike!

Elektrik akimi nedeniyle hayati
tehlike! Gerilim altindaki kablolara
veya parcalara temas etmek agir
yaralanmaya, hatta 6lime yol
acabilir! Elektrik akimindan
kaynaklanan tehlikeleri 6nlemek icin
asagidaki glvenlik 6nlemlerine dikkat
edin: Matkabi yalnizca kuru ortamda
calistinin. Makine yalnizca guncel
teknik gerekliliklere uygun ve test
edilmis bir elektrik baglantisina
baglanabilir. Bu sirada yerel kosullara
uygun guvenlik donanimina 6zellikle
dikkat edilmelidir. Matkabin
goévdesini acmayin. Gerilim tasiyan
baglantilara temas etmek elektrik
carpma riski dogurur. Yalnizca en az
1.5 mm? kablo kesitine sahip uzatma
kablolari veya kablo makaralan
kullanin (kablo tipi: HO7RN- F3G1.5).
Uzatma kablosunun durumunu
duzenli olarak kontrol edin. Hasarli
uzatma kablosunu degistirin.
Matkabin elektrik donaniminda
degisiklik yapilmasi (6rnegin baglanti
fisinin dedistirilmesi, ...) genel olarak
yasaktir. Matkabin elektrik
donanimindaki ¢alismalar (6rnegin
gug kablosu, ...) yalnizca Uretici
tarafindan yetkilendirilmis bir musteri
hizmetleri servisinin uzman
elektrikgisi ya da Ureticinin kendisi
tarafindan yapilabilir.



GBGuvenlik

AUYARI

Elektrik carpma riski! Yaglama yagi
deposundan sizarak makinenin icine
giren sogutucu/yaglayici, makinenin
icindeki gerilim altindaki parcalara
temas ederse makinenin dis ylzeyine
iletken bir baglanti olusturabilir. Bu
da kullanici icin elektrik carpma riski
dogurabilir. Bu nedenle mutlaka
sunlara uyun: Kesme yagdl deposunu
asirn doldurmayin. Kesme yagi
deposunu yalnizca kapatma vanasi
kapaliyken ¢ikarin. Makineyi
doldurmak ve bosaltmak icin kesme
yagi deposunu cikarin. Her
kullanimdan sonra: Kesme yagi
deposunu ve makineyi tamamen
bosaltin. Matkap dikey ya da bas
Ustl konumda degilse sizan sodutucu
yaglayici cesitli tehlikelere yol
acabilir. Makinenin sogutucu yaglama
tertibatini kullanmayin. Depoyu
tamamen bosaltin. Dikey olmayan
konumda calisirken gres sprey veya
kesme macunu kullanin.
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Yaralanma riski!

AUYARI

Matkabin usulline aykiri kullaniimasi
yaralanma riskini artinir! Asagidaki
gavenlik uyarilarina dikkat edin:
Matkabi yalnizca bu kullanim
kilavuzunda belirtilen koruyucu
donanimla calistirin (bkz. "Kisisel
koruyucu donanim" bélimu). Matkap
calisirken koruyucu eldiven takmayin.
Eldiven matkap tarafindan kapilabilir
ve eldemkoparttabitirBirveya birden
fazla parmagi kaybetme riski vardir.
Calismaya baslamadan 6nce gevsek
takilari cikarin. Saciniz uzunsa sac
filesi takin. Her kullanimdan énce
takimin saglam oturdugunu kontrol
edin (bkz. "Takimin takilmasi"
bolimu). Her kullanimdan énce
elektromiknatislarin zemine gtvenli
bicimde kenetlendigini kontrol edin
(bkz. "Hazirhk" bolimu). Takim
degistirmeden, bakim veya temizlik
yapmadan dnce matkabi daima——
kapatm—Matkap tamamen durana
kadar bekleyin. Fisi prizden ¢ekin.
Takim cgalisirken elinizi sokmayin.
Talaslar yalnizca matkap dururken
temizleyin. Talaslari temizlerken
koruyucu eldiven takin, gerekirse
talas kancasi kullanin. Baglanti
kablosunun kenarlardan sarkmasina
izin vermeyin (tokezleme teli etkisi).
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Merdiven Uzerinde calisirken
merdiven! Miknatis tetiklendiginde
matkap tehlikeli bicimde
sallanabileceginden, kullanici bir
emniyet kemeriyle glivenceye
alinmalidir. Miknatis tetiklenirse
matkap disebilir! EGik veya yatay
konumdan ya da bas Ustl calisirken
matkabi birlikte verilen emniyet
kemeriyle sabitleyin.

AUYARI

Motorun istenmeden calismasi
nedeniyle yaralanma riski! Motorun
istenmeden calismasindan
kaynaklanan tehlikeyi 6nlemek icin
asagidaki glvenlik uyarilarina dikkat
edin: Motoru glvenli bicimde
durdurmak icin: Motoru "Motor"

acma/kapama salteriyle (21) kapatin.

Matkabi ana salterle (23) kapatin.
Gerilim beslemesini kesin (sebeke
fisini cekin).

AUYARI

Gurdlta nedeniyle yaralanma
tehlikesi! Makinenin dlculen ses
basinci seviyesi > 85 dB(A)
degerindedir. Kullanim yerindeki
gergek ses basinci seviyesi farkli
olabilir. Yaralanmalara karsi
korunmak icin. Kulakhk takin.
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AUYARI

Karot nedeniyle yaralanma riski!
Karot delme sirasinda olusan karot,
duserken ya da disari firlatilirken
cesitli yaralanmalara yol acabilir.
Yaralanmalara karsi korunmak igin.
Hi¢ kimsenin karottan zarar _
gormeyeceginden emin olun. Ucilncl
kisileri tehlikeden korumak icin
kullanim yerini gevreleyin.
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Hasarlarin 6nlenmesi

Matkabin usultne aykiri kullaniimasi
halinde mala yonelik olasi hasar!
Maddi hasari 6nlemek icin asagidaki
bilgilere dikkat edin: Matkabi
baglamadan once tip etiketindeki
baglanti verilerini (gerilim ve frekans)
sebeke beslemenizin verileriyle
karsilastirin. Matkapta hasar
olusmamasi icin veriler birbiriyle
uyusmahdir. Matkabi daima
tutamagdindan tasiyin. Baglanti
kablosunu, matkabin donen pargasina
kapilip sarilamayacagi sekilde
doseyin.

Onaylanmamis yedek parga, yardimci
malzeme ve aksesuar kullanimi
nedeniyle olasi maddi hasar! Maddi
hasari 6nlemek icin asagidaki bilgiye
dikkat edin: Yalnizca BDS tarafindan
belirtilen ve onaylanan orijinal yedek
parcalari, isletme malzemelerini ve
orijinal aksesuarlari kullanin.
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Cevrenin korunmasi
Olasi cevre zarari

Cevreye zararh malzemelerin usulline
aykiri kullanilmasi ve 6zellikle usuline
aykiri bertaraf edilmesi cevreye ciddi
zarar verebilir.

e Calisma sirasinda kullanilan
sogutucu yaglayicilari uygun araclarla
(6rn. toplama teknesi, ...) toplayin ve
yerel yasal duzenlemelere uygun
sekilde bertaraf edin.
Isletme/yardimci malzemelerin Grin
bilgi formlarina dikkat edin.

Guvenlik tertibatlari

Kisi koruma salteri Matkapta, sebeke
baglanti kablosuna entegre edilmis bir
kisi koruma salteri (PRCD - Portable
Residual Current Device) bulunur.
Kagak akim olusursa elektrik beslemesi
kesilir. Kisi koruma salterinin islevini
devreye almadan 6nce dizenli olarak
asagidaki gibi kontrol edin.

Matkabi dikey calisma konumunda
kurun ve Motoru (21) agma/kapama
salteriyle calistinin. "TEST" (42
tusuna basin.

Elektrik beslemesi kesilir. Kisi
koruma salterinin devreye girdigi
fonksiyon gostergesinde (43)
gosterilir "RESET" (41) tusuna
basin.

Kisi koruma salteri devreye girdikten
sonra yeniden agma

Kisi koruma salterinin devreye
girme nedenini giderin. "RESET"
(41) tusuna basin.
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Yeniden calisma korumasi

NOT

Elektrik beslemesi kesildiginde
matkap otomatik olarak durur.

Elektrik beslemesi geri geldiginde matkabin
beklenmedik sekilde calismasini 6nlemek
icin (yeniden galisma korumasi), matkabin
"Motor" agma/kapama salteriyle (21)
yeniden acilmasi gerekir.

Asiri Isinma korumasi (PipeMAB 525)
Matkap ayrica asiri iIsinmaya karsi da
korumalidir. Matkap asiri i1sinirsa
otomatik olarak kapanir.

Matkapla calismaya devam etmeden
Oonce asagidaki adimlari uygulayin:

Varsa tikanmalari giderin. (bkz.
"Tikanmalarin giderilmesi" bolimu)
Matkabi yaktasik 2 dakika rofantide
calistinn. Matkap ardindan yeniden
kullanima hazirdir.

Matkap uzerindeki semboller

Matkabin Uzerindeki sembollerin
anlamlar soyledir:

SR ME Mg

Elektrik carpma tehlikesi!

Koruyucu goézluk ve kulaklk
takin!

Calismaya baslamadan 6nce
kullanim
kilavuzunu okuyun!
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Kisisel koruyucu donanim

Matkabi calistirirken daima asagidaki
koruyucu donanimi kullanin:

SETMBo M3 Mhg

Yirtilma dayanimi dusuk,
vicuda
oturan is guvenligi kiyafeti

Etrafa sacilan parca ve sivilara
karsi gOzleri korumak igin
gozluk

ve >80 dB(A) glrultd yayilan
alanlarda kulaklik

e

'@
Dusen cisimlere karsi ayaklari
korumak icin is gavenligi
ayakkabisi

Ozel calismalarda ayrica asagidaki
koruyucu donanimi kullanin:

S8hBbIMaRIhg

Dusen cisimlere karsi basinizi
korumak icin baret

Dusme tehlikesi olan yerlerde
emniyet kemeri takin

Yaralanmalara karsi koruma
saglayan eldiven

Q0 ®
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Makineye genel bakis
Bkz. Sekil 1

PipeMAB 200

119 mm (3/4in

T mm (3_-5/4 jn%) Wetdon takim yuvast
.) Weldon tool mdunt

2 REME o AIRQROR LAY

3 BAPE Ry

4 }E}j KﬁlHever

5 CSTIRTRa gL Phe ek 2)

6 Handleo<

ine Kjzagr ve Kilavuz
7 aaclﬁln%smaegan gu%eu u

8 Wr&%@b&a (hret)

PipeMAB 525

mil konigi iginde)

MK3/19 mm endUstriyel takim é/uva_5|
1 NiqBAL9 mm industrial tool holder (in

2 KREMS SiPe deposu

3 BACE BTy

4 fhK8'ever

5 &sinangamanele(bkz. Sekil 2)

6 MafRmak

7 MRKiRE KI7RSaNG Slrez

8 MimeliotrRas (hrdet)

9 (§|9é%ﬁ\j ?&r'lgjgétor

10 pesle v Kartfroalaar i

11 EleknP RNl xS Fetkurpandae

12 FfgMkdefrdetdingan agz!
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Kumanda/gosterge elemanlan

Bkz. Sekil 2

21 MBESF O IMRELAMA salteri

23 R ERktch

24 (BREMAB 57

me yonu salteri
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Bkz- Sekir3—

31 BevdgsaHshgyarn

32 TOr§RYtting

kz. Sekil 4

41 "RESET" Eeton

42 PTEST" bUtton

43 FARESHRGGsieraest

PipeMAB 525
Sekiisiz

‘ quijr firca asinma gdstergesi
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ilk kullanimdan énce

Teslimat kapsami

Bkz. Sekil 9

PipeMAB 200

Boru manyetik kenetleme sistemi -
karot matkabi

>

SAFAY Beltemer

B ZAK 100 ef RO pRA™

C HEXaRcHAPBERL WAV ar, swa

Tasima cantasi (sekilsiz)

Kullanim kilavuzu/garanti
belgesi
sekilsiz)

PipeMAB 525

Boru manyetik kenetleme sistemi -
karot matkabi

A SRy gefemert

B 7

AT kI RIM

(O,

Rl¥agAAR BERL v dYVRr, sws

DI

ROy b 5Py AR 2 RAOKN

E N

S SERBF M

Tasima cantasi (sekilsiz)

Kullanim kilavuzu/garanti
belgesi
sekilsiz)
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Nakliye kontrolu

Matkap standart olarak "Teslimat
kapsami" boélimuUnde belirtilen
bilesenlerle teslim edilir.

NOT
Teslimatta g6zle gorilur hasar belirtisi
veya eksik parca olup olmadigini kontrol

edin. Eksik veya hasarli bir teslimati
derhal tedarikcinize/saticiniza bildirin.

12



Hazurllk

Bu bélim, calismaya baslamadan énce

gereken hazirliga iliskin 6nemli
talimatlar icerir.

Belirli calismalarda ek
certain work

Dikey olmayan calisma konumu

AUYARI

Didsen matkap nedeniyle yaralanma
riski. Egik veya yatay konumda ya da
bas Ustl calisirken matkap,
dismesini 6nlemek icin birlikte
verilen emniyet kemeriyle (A)
sabitlenmelidir. Emniyet kemerini
kullanmadan 6nce dogru calistigini
kontrol edin. Hasarli bir emniyet
kemerini derhal degistirin. Emniyet
kemerini, matkap kayarsa
kullanicidan uzaga gidecek sekilde
takin. Emniyet kemerini matkabin
tutamadi cevresinde mimkin
oldugunca gergin gegirin. Calismaya
baslamadan 6nce emniyet kemerinin
ve kilidinin saglam oturdugunu
kontrol edin. "Kisisel koruyucu
donanim" bélimunde belirtilen
koruyucu donanimi kullanin.

PipeMAB 200/PipeMAB 525

ADIKKAT

Sizan sogutucu yaglayici nedeniyle
yaralanma riski! Matkap dikey ya da
bas lstl konumda degilse sizan
sogutucu yaglayici gesitli tehlikelere
yol acabilir. Matkabin sogutucu
yagdlayici tertibatini kullanmayin.
Depoyu tamamen bosaltin. Dikey
olmayan konumda calisirken gres
sprey veya kesme macunu kullanin.

Diisme riski olan calismalar

AUYARI

Matkabin ani sallanma hareketleri
nedeniyle disme riski. Calistirma
sirasinda veya miknatis devre disi
kaldiginda matkap ani bir sallanma
hareketi yapabilir. Merdiven
Uzerinde calisirken disme riski
vardir! DUsme tehlikesi olan
yerlerde emniyet kemeri takin.
Matkabi birlikte verilen emniyet
kemeriyle (A) sabitleyin.

13



Hazurllk

Zeminin durumunu
kontrol edin

Miknatisin tutma kuvveti zeminin
durumuna baglidir. Boya, ¢inko ve
tufal katmanlari ile pas, kenetlenme
kuvvetini ciddi bicimde azaltir.

Yeterli manyetik tutma kuvvetinin
saglanmasi icin zeminin asagidaki
kosullari karsilamasi gerekir:

* Zemin manyetik olmalidir. *
Kenetlenme ylzeyi ve manyetik
taban (8) temiz ve yagsiz olmalidir.
* Kenetlenme yuzeyi tamamen
diz ve purazsiuz olmalidir.

NOT

Kullanmadan 6nce zemini ve
matkabin manyetik tabanini (8)
temizleyin. Zemindeki purtzleri ve
gevsek pasi temizleyin.

Asagidaki malzeme kalinliklarinda
ulasilabilen azami miknatis tutma
kuvveti (S 275 JR/SAE 1018):

Malzeme kalinhgr Miknatis tutma
kuvveti

3mm 410 kg

10 mm 890 kg

20 mm 1,020 kg

Zeminin ve en uygun miknatis tutma
kuvvetinin degerlendirilmesi icin Teknik
verilerdeki "Malzeme kalinhigina goére
maks. miknatis tutma kuvveti (SAE

1018)" ve "Boru ¢apina uygun manyetik

taban" bolimlerine bakin.
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Filling the cutting oil tank
ADIKKAT

Sizan sogutucu yaglayici nedeniyle
yaralanma riski! Sizan sogutucu
yaglayici gesitli tehlikelere yol
acabilir. Kesme yagi deposunu asiri
doldurmayin. Kesme yagi deposunu
yalnizca kapatma vanasi kapaliyken
cikarin. Matkabi doldurmak ve
bosaltmak icin kesme yagi deposunu
cikarin.

Kesme yagi deposunun (5) altindaki
kapatma vanasini kapatin. Kesme
yad! deposunu yukari dogru ¢ekerek
matkaptan ¢ikarin. Kesme yadi
deposundaki doldurma agzinin (6)
kapagini ¢cikarin. Kesme yagi
deposunun doldurulmasi. Doldurma
agzinin kapagdini kapatin ve yukaridan
matkabin yuvasina yeniden
yerlestirin. Kapatma vanasinin
acilmasi.

NOT

Kesme yagi deposunu havalandirmak
icin gerektiginde doldurma agzinin
kapagdini kisa sire acip kapatin.
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Hazurllk

Takimin takilmasi

Ozel notlar
AUYARI

Yaralanma riski! Yaralanmayi
onlemek igin asagidaki talimatlara
dikkat edin. Hasarl, kirli veya
asinmis takimlar kullanmayin.
Takimlar yalnizca matkap kapali ve
dururken degistirin. Fisi prizden
cekin. Taktiktan sonra takimin
saglam oturdugunu kontrol edin.
Yalnizca matkaba uygun takim,
adaptdr ve aksesuar kullanin. Sicak
takimlari degistirmeden 6nce
sogumaya birakin. PipeMAB 525:
Sokulcl icin dogru konumu asla
motor salterine dokundurarak
aramayin.

* PipeMAB 200 matkabi dogrudan

yuvayla donatilmistir. « PipeMAB 525

matkabi, teslimat tarafinda bir
enduUstriyel yuva takilmis olan MK3
mil konigiyle donatiimistir.

Kullanilacak takimin tirine gore
uygun mandren, hizli sikma sistemi
veya adaptor kullaniimahdir.

PipeMAB 200/PipeMAB 525

PipeMAB 200

Su takim igin: Kullanilacak takim
yuvasi

13mm WSB%%%EQR%%& ;ﬂ@?(&ed

yuvaya

PipeMAB 525

Su takim igin: Kullanilacak takim
yuvasi

MK3 konik Dogrudan mil
konigine
takin.

MK2 konik MK3:2 adaptor
kovani
kullanin ve
dogrudan

mil konigine takin
aksesuar olarak
mevcuttur).

12 M Welsenshar

e ddism (1)

endustriyel
takim yuvasi kullanin.

Diz sap

MK3/B16 konik
mandren

milli anahtarl mandren
ullanin (aksesuar
olarak

mevcuttur).

Kilavuzlar

Weldon saph
endUstriyel

takim yuvasi ve
uygun

ZGA kilavuz adaptoru
kullanin

aksesuar olarak
mevcuttur).

15



Hazurllk

Karot ucunun dogrudan
yuvaya takilmasi PipeMAB
200

Takimi takin (bkz. Sekil 5)

Dogrudan yuvanin (1) iki alyan
vidasini birlikte verilen alyan
anahtariyla (C) gevsetin. Karot ucunu
dogrudan yuvaya takin.

NOT

Karot ucunu takmadan énce uygun
cikarici pimi yerlestirin.

Dogrudan yuvanin (1) iki alyan
vidasini birlikte verilen alyan
anahtariyla (C) sikin.

Takimin cikarilmasi

Dogrudan yuvanin (1) iki alyan
vidasini birlikte verilen alyan
anahtariyla (C) gevsetin ve karot
ucunu asagidan cikarin.

PipeMAB 200/PipeMAB 525

Weldon endustriyel takim
yuvasl PipeMAB 525 Takimi
takin (bkz. Sekil 5)

19 mm MK3/Weldon endustriyel
takim yuvasini (1) makinenin mil
konigine takin.

NOT

MK2 konikli takim/adaptor kullanirken
MK 3:2 adaptér kovanini kullanin.

Takmadan 6énce takimin Weldon
sapini ve takim yuvasini temizleyin.
Takim yuvasindaki iki alyan vidayi
birlikte verilen alyan anahtariyla (C)
gevsetin. Takimi asagidan takim
yuvasina yerlestirin.

NOT

Bir karot ucu takmadan énce
uygun cikarici pimi (B) yerlestirin.

Takim yuvasindaki iki alyan vidayi
birlikte verilen alyan anahtariyla
sikin.

Takimin ¢ikarilmasi

Takim yuvasindaki iki alyan vidayi
birlikte verilen alyan anahtariyla
gevsetin ve takimi asagidan gikarin.

Endustriyel takim yuvasinin gikariimasi:

Sokucl, soklcl acikhgina (9) girene
kadar endustriyel takim yuvasini
cevirin. Endustriyel takim yuvasini
soklclyle kaldirarak ya da sokuctye
vurarak gevsetin.

16



Hazurllk

Anahtarli mandren
kullanimi PipeMAB 525

AUYARI

Yaralanma riski! Yeterince emniyete

alinmamis takim agir yaralanmalara
yol agabilir. Mandreni yalnizca
birlikte verilen mandren anahtariyla
sikin. Siktiktan veya gevsettikten
sonra mandren anahtarini
mandrenden daima cikarin.

NOT
MK3 konikli mandren kullanin.

MK2 konikli takim/adaptér kullanirken

MK3:2 adaptor kovanini kullanin.

Mandrenin takiimasi

Anahtarli mandreni konik mandren
miline gegirin ve bu takimi matkabin
mil konigine yerlestirin. Mandreni
acin ve takimi mandrene yerlestirin.
Mandreni elle kapatin, ardindan
mandren anahtariyla sikin.

Mandrenin cikarilmasi

Mandreni mandren anahtariyla agin
ve takimi ¢ikarin. Sékucu, sékicu
acikhgina (9) girene kadar mandreni
cevirin. Mandreni soktcuyle
kaldirarak ya da séklclye vurarak
gevsetin.

PipeMAB 200/PipeMAB 525

Kilavuz adaptoru
PipeMAB 525

Takimi takin (bkz. Sekil 6)

Weldon sapli endUstriyel takim
yuvasini matkabin mil konigine takin.
Kilavuzu kilavuz adaptérine
yerlestirin. Kilavuzlu adaptéru
endustriyel takim yuvasina takin.
Takim yuvasindaki iki alyan vidayi
sikin ve adaptoéru sabitleyin.

Takimin gikariimasi

Endustriyel takim yuvasindaki iki
alyan vidayi gevsetin ve kilavuz
adaptorind asagidan cikarin.
Kilavuzu asagi dogru cekerek
adaptorinden gikarin.

17



Kullanlm

Use
Manyetik kenedin

netic clamp
(bkz. Sekil 8)

Manyetik kenedin agilmasi

Kaymasini 6nlemek icin matkabi
tutamadindan (6) sabitleyin. Ik
miknatisi agin. Bunun icin manyetik
kenedin miknatis kumanda kolunu
(61) acin. Miknatis kumanda kolu,
acik konumda ("max." isaretli) bir
kilide oturur. Ikinci miknatisi agin.
Bunun igin manyetik kenedin

miknatis kumanda kolunu (61) acin.

Miknatis kumanda kolu, acik
konumda ("max." isaretli) bir kilide
oturur. Matkabin miknatis tutma
kuvvetiyle saglam oturdugunu
kontrol edin.

NOT

Azami miknatis tutma kuvveti temas

ylzeyinin malzeme kalinligina
baghdir (bkz. Teknik veriler). Bir
boruya (R) yerlestirme-icimornek
sekle bakin (bkz. Sekil 7).

Manyetik kenedin kapatilmasi

Kaymasini 6nlemek icin matkabi
tutamadindan (6) sabitleyin. Ik
miknatisi kapatin. Kilitleme kolunu
(62) calistirin ve miknatis kumanda

kolunu (61) geri alin. Ikinci miknatisi

kapatin. Kilitleme kolunu (62)
calistirin ve miknatis kumanda
kolunu (61) geri alin.

PipeMAB 200/PipeMAB 525

Matkabin acilmasi/

on/off.

Matkabi ana salterle (23) agin veya
kapatin. Tahrik motorunu
acma/kapama salteriyle (21) agin
veya kapatin.

NOT

Tahrik motoru yalnizca matkap
Onceden ana salterden aciimissa
calistinlabilir. Asiri 1sinmis bir
matkabi sogutmak icin yaklasik 2
dakika rolanti devrinde calistirin.
Matkap, elektrik kesintisinde veya
ana salter kapatildiginda otomatik
olarak kapanir.

18



Kullanlm

Devir araliginin secilmesi

(PipeMAB 525)

Matkap, iki mekanik sanziman kademesi
olan bir sanzimana sahiptir: Sanziman
kademesi se¢me kollariyla (16) ayarlanir.

Ekipmanda hasar! Sanzimanin
donme hareketi sirasinda
degistirilmesi hasara yol acabilir.
Sanziman kademelerini yalnizca
matkap dururken degistirin.

NOT

Devir sayisi araligini malzemeye ve
delme gapina gore segin.

Sanziman kademesini 6nceden
secmek icin, matkap kapaliyken
secme kolunu (16) asagidaki tabloya
gore istenen devir araligina getirin.

Sanziman Maks. Secme
kademesi yuk devri kolu

Kademe 1 280 dev/dak °
Kademe 2 585 dev/dak .o

PipeMAB 200/PipeMAB 525

Setting the speed
PipeMAB 525

ADIKKAT

Disari firlayan parcalar! Yanlis
ayarlanmis parametreler takimi
kirabilir. Matkabi yalnizca takim icin
izin verilen parametreyle calistirin.

Matkap, mekanik sanzimanin yani
sira kademesiz degisken devir ayari
icin tam dalga kumanda
elektronigiyle de donatiimistir.

Once uygun sanziman kademesini
ayarlayin, ardindan devir sayisini elektronik
devir kumandasiyla (7) uyarlayin.

Sanziman kademesiPevir araligi

Kademe 1 70 - 280 dev/dak

Kademe 2 180 - 580 dev/dak

19



GBKullanim

Tork
kapatmasinin
ayarlanmasi
(PipeMAB 525)

ADIKKAT

Disari firlayan parcalar! Yanhs
ayarlanmis parametreler takimi
kirabilir. Matkabi yalnizca takim icin
izin verilen parametrelerle calistirin.
Koér delik disi acarken matkabin "tork
kapatmas!" islevi GUzerinden
kapatilmasini kullanmayin.

Takimi korumak icin matkabin
azami torkunu ayarlayin (bkz. Sekil
3)

Tork kumandasini (32) istenen azami
torka ayarlayin. Ayarlanan azami
torka ulasildiginda matkap kapanir.

NOT

Ayarlanan azami torka ulasildiginda
matkap kapanir. Kapandiktan sonra
matkabin ACMA/KAPAMA salteriyle
(21) kapatilip yeniden agilmasi
gerekir.

PipeMAB 200/PipeMAB 525

Matkapla delme

Spiral matkap uglariyla delme

NOT

Asiri baski altinda matkap asinabilir.
Matkap asirn yUklenebilir. Talasin
dizenli olarak temizlendiginden emin
olun. Delme derinligi fazla oldugunda
talasi kirin.

NOT

Bas UstlU calisirken ZHS 400 yuksek
performansli gres spreyini veya ZHS
550/570 kesme macununu kullanin. Ucu
delmeden 6nce spreyleyin ya da Uzerine
kesme macunu surin. Delme derinligi
fazla oldugunda bu islemi tekrarlayin.

PipeMAB 200
NOT

BDS, PipeMAB 200'Un dogrudan yuvasina takilmak
Uzere Weldon sapli spiral matkap uglari sunar.

PipeMAB 525

MK konikli spiral matkap ucunu
asagidan dogrudan matkabin mil
konigine (2) takin. DUz saph spiral
matkap uclarini, mandreni taktiktan
sonra anahtarli mandrene yerlestirin
(bkz. "Anahtarli mandren kullanimi
PipeMAB 525" bélimu). Matkabi
kullanim yerinde konumlandirin ve
sabitleyin. Kenetleme miknatisini
devreye alin ve miknatisin tutma
kuvvetini kontrol edin (bkz. "Manyetik
kenedin acilmasi/kapatilmasi"
b6élima). Uygun bir devir sayisi secin
ve matkabi_calistirin. Matkabi el

koluyla (14) malzemeye dogru
ilerletin.
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Kullanlm

Karot uclariyla delme
NOT

Karot uglariyla delme buyuk bir glic
gerektirmez. Daha yUlksek baski
delme islemini hizlandirmaz. Ug
daha hizli asinir ve matkap asir
ylklenebilir. Talasin dizenli olarak
temizlendiginden emin olun. Delme
derinligi fazla oldugunda talasi kirin.
Matkabin sogutucu yadlayici
sisteminde BDS 5000 yuksek
performansli kesme yagini kullanin.

NOT

Bas Ustl calisirken sogutucu yaglayici
sistemi kullanilabilir. Bu durumda ZHS
400 yuksek performanslh gres spreyini
veya ZHS 550/570 kesme macununu

kullanin. Ucu delmeden énce i¢ ve dis
yuzeyinden spreyleyin ya da Uzerine

kesme macunu sirin. Delme derinligi
fazla oldugunda bu islemi tekrarlayin.

PipeMAB 200

ilgili cikarici pimi karot ucuna
yerlestirin. Karot ucunu dogrudan
yuvaya (1) takin (bkz. "Karot ucunun
dogrudan yuvaya takilmasi PipeMAB
200" bolimu. Matkabr kullanim
yerinde konumlandirin ve sabitleyin.
Kenetleme miknatisini devreye alin
ve miknatisin tutma kuvvetini kontrol
edin (bkz. "Manyetik kenedin
aciimasi/kapatilmasi" bolimu).
Matkabi calistirin (bkz. "Matkabin
aciimasi/kapatilmasi.” bélimu. Ucu
el koluyla (4) malzemeye dogdru
ilerletin.

PipeMAB 200/PipeMAB 525

PipeMAB 525
Su karot uclari icin:

19 mm Weldon sap!i
endustriyel takim yuvasina (1) takin.

Sogutucu yaglayici tertibatini
baglayin. llgili gikarici pimi karot
ucuna yerlestirin. Karot ucunu takim
yuvasina takin. Matkabi kullanim
yerinde konumlandirin ve sabitleyin.
Kenetleme miknatisini devreye alin
ve miknatisin tutma kuvvetini kontrol
edin (bkz. "Manyetik kenedin
acllmasi/kapatiimasi" bolimu).
Uygun bir devir sayisi secin ve
matkabi calistirin. Ucu el koluyla (4)
malzemeye dogru ilerletin.
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@B Tikanmalarin giderilmesi

Dis agma (PipeMAB 525) Matkap,

doénme yonu degistirilebilir sekilde
donatilmistir ve dis agcmak icin de
kullanilabilir.

Dis agmak icin asagidaki gibi ilerleyin:

Dis icin bir delik delin. Matkabi
kapatin ve en distk sanziman
kademesi ile devir sayisini ayarlayin.
Salterden (24) dénme yénunu saat
yonune (R) alin. Kilavuzu uygun
kilavuz adaptéruyle matkaba sikin.
Matkabi calistirin ve kilavuzu delik
agzina dayayin. Istenen dis uzunlugu
acilana kadar makine kizagini el
kolundan (14) baski uygulamadan
ilerletin. Matkabi kapatin ve
salterden (24) d6nUsu saat yonunun
tersine (L) alin. Matkabi yeniden
calistirin ve kilavuzu is parcasindan
tamamen geri ¢cekin. Ardindan dis
agzinin zarar gérmemesi icin makine
kizagini el koluyla (14) yukari dogru
goturdn.

Raybalama/havsa acma (PipeMAB 525)
Matkap, genis calisma devri araligi
sayesinde raybalama veya havsa acma
icin de kullanilabilir.

Ekipmanda hasar! Asiri yiklenme
hasara yol acar. Raybalama ve
havsa acarken, kullanilacak
takimlar icin teknik verilerde
belirtilen sinirlara uyun.

PipeMAB 200/PipeMAB 525

AUYARI

Yaralanma riski! Kirilmis takim
parcalari veya talaslardan kesilme
tehlikesi. Calismaya baslamadan
once koruyucu eldiven giyin.

Kirilan takimin yol actigi tikanmalar:

Matkabi kapatin ve fisi prizden
cekin. Makine kizagini el kolu (11)
yardimiyla Ust konuma getirin.
Arizali takimi degistirin. Talaslari
temizleyin.

Diger tikanmalar:

Matkabi motor salterinden kapatin.
Makine kizagini el kolu (11)
yardimiyla ust konuma getirin.
Talaslari temizleyin ve takimi
kontrol edin.

NOT

BDS aksesuar programi, talaslarin
temizlenmesi icin 6zel araclar (6rn.
POW 200) igerir.
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Temizlik/baklm

AUYARI

Yaralanma riski! Yetkin olmayan
temizlik/bakim kullanici igin ciddi
tehlike dogurabilir. Her bakim ve
temizlikten 6nce matkabi kapatin ve
fisi prizden ¢ekin. Temizlik igin
basincli hava kullanirken koruyucu
gozlik ve eldiven takin. Calisma
alanindaki diger kisileri koruyun.

Mala zarar! iceri giren sivilar
nedeniyle hasar. Matkabi asla suya
veya baska sivilara daldirmayin.

Temizlik

After each use

Takili olan takimi ¢ikarin. Talaslari ve
sogutucu kalintilarini temizleyin.
Kesme yagi deposunu ve matkabi
tamamen bosaltin. Bunun igin hazneyi
"Kesme yagi deposunun
doldurulmasi" béliminde anlatildigi
gibi ¢ikarin ve sogutucuyu doldurma
agzindan uygun bir kaba doldurun.
Matkaptaki takimi ve takim yuvasini
temizleyin. Makine kizaginin
kilavuzunu temizleyin. Matkabi ve
aksesuarlari yeniden tasima cantasina
yerlestirin.

PipeMAB 200/PipeMAB 525

Bakim

AUYARI

Yetkin olmayan onarimlarin yol actigi
tehlike! Yetkin olmayan onarimlar
kullanici igin ciddi tehlike dogurabilir
ve matkapta hasara yol acabilir.
Matkap yalnizca Uretici tarafindan
yetkilendirilmis bir musteri hizmetleri
servisi ya da Ureticinin kendisi
tarafindan onarilabilir. Matkabin
elektrik donanimindaki galismalar
(6rnegin gtlic kablosu, ...) yalnizca
Uretici tarafindan yetkilendirilmis bir
musteri hizmetleri servisinin uzman
elektrikcisi ya da Ureticinin kendisi
tarafindan yapilabilir.

Makine kizagi kilavuzunun ayarlanmasi
Makine kizagi kilavuzunda (14) asirn
bosluk varsa ayarlanmasi gerekir.
Bunun igin asagidaki gibi ilerleyin:

Sikma civatalarini gevsetin. Ayar
vidalarini esit sekilde sikin. Sikma
vidalarini yeniden sikin.

Kémr fircalarin degistirilmesi Kémur
fircalarin degistirilmesi yalnizca BDS
veya yetkili bir uzman atélye
tarafindan yapilabilir. Yetkisiz
onarimlar garantiyi gecersiz kilar.
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(GBDepolama

Hortumlarin kontrolli Hortum hatlari
yaslanma ve asinmaya maruz kalir. Bu
nedenle duzenli gdzle kontrol yapin ve
gerekirse eski veya asinmis hortum
hatlarini degistirin.

Emniyet kemerinin kontroli Emniyet
kemerini her kullanimdan énce hasar
agisindan kontrol edin. Hasarli bir emniyet
kemerini derhal kullanilamaz hale getirin
ve yerine yeni bir emniyet kemeri takin.

Misteri hizmetleri/servis

Musteri hizmetleri/servis ile ilgili
sorulariniz i¢in IGtfen BDS'e basvurun.
Size en yakin servis ortaginizin
adresini memnuniyetle veririz.

Matkabi uzun siire depolayacaksaniz
"Temizlik" bélimuinde anlatildigi gibi
temizleyin. Matkabi ve tim
aksesuartarmrtasima cantasi icinde
kuru, temiz ve donma riski olmayan
bir yerde saklayin.

Hata Olasi nedeni CozUmU

Motor, ACMA/KAPAMA FPsupriee ieiitedeiblithe socket figldialpng.

%alt%'ie | Devre kesici kapal. Devre kesiciyi agin.
ygscllal tan sonra calisMIyor 5nme yonu secilmemis.  Donme yoninl segin.

calisma sirasinda duruyor.

PipeMAB 525)

apattl.
PipeMAB 525)

¢ guvenlik salteri, asiri isinma
nedeniyle matkabi

Matkabi sogumaya
birakin.

Tork kapatmasi devreye girdiMatkabi kapatip yeniden

PipeMAB 525) acin.
Elektrik dagitimindaki devreAyni elektrik devresine cok Devredeki cihaz sayisini
kesici atiyor. fazla cihaz bagl. azaltin.

Matkap arzal.

Musteri hizmetlerine basvurun.

Yaglama sistemi Yaglayici yok.

Yaglayici tamamlayin.

calismiyor.

Yaglayici muslugu kapal.

Yaglayici muslugunu agin.

Baglanti nipeli tikali.

Depoyu ve nipeli temizleyin.

NOT

Sorunu yukarida anlatilan adimlarla ¢ézemezseniz lutfen muUsteri

hizmetleriyle iletisime gecin.

PipeMAB 200/PipeMAB 525
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Teknik veriler

Model PipeMAB 200 PipeMAB 525
Olctler (Ux G xY) 266x191x350- | 266x191x525- | mm
510 685
Manyetik taban (U x G) 221 x 48 (2 units) mm
Malzeme kalinligina gére maks. miknatis
tutma kuvveti (S 275 JR/SAE
1018)
-3 mm 410 kg
-10 mm 890 kg
-20 mm 1020 kg
Boru ¢apina uygun manyetik taban: > 85 mm
Yakl. net agirlik 16 \ 19.5 kg
Calisma gerilimi (bkz. tip etiketi) 230V /50-60 Hz
ve/veya 110-125 / 50-60 Hz
GUlc tuketimi 1050 1,600 W
Baglanti
- Standart donanim Emniyetli fis
tip F- CEE 7/4, 16 A
- Ozel model Kullanim Glkesinin ulusal modeline uygun
standart sebeke fisi
Strok 160 160 mm
Karot ucu:
-uzun @ 12-32 12 -50 mm
Maks. kesme derinligi 40 40 mm
Spiral matkap ucu:
- maks. @ 13 20 mm
Dis maks. @ - M20
Raybalama maks. @ - 20 mm
Havsa agma maks. @ - 50 mm
Donme devri no = 600 - rpm
n =450 - rpm
Devir kademesi 1 - no =70 - 280 rpm
Devir kademesi 2 - no =180 — 580 rpm
Termik koruma Hayir Evet
Kaymali kavrama Hayir Hayir
Tam dalga kumanda elektronigi Hayir Evet
Ayarlanabilir tork Hayir Evet
Saat yénlnde/saat y6ninin tersine dénls Hayir Evet
Mil konigi Hayir MK3
Karot ucu takimi Weldon 19 mm (3/4 ){#BI TormeRdRefiye
akim yuvasi
PipeMAB 200/PipeMAB 525 25



Teknik veriler

Model PipeMAB 200 PipeMAB 525
Baglanti kablosu uzunlugu 4 m
Koruma sinifi |
Koruma derecesi P20
Islenmesine izin verilen manyetik malzemeleDemir esasli metaller (ferromanyetik metaller)

Emisyonlar

Model PipeMAB 200 PipeMAB 525
GUralth 6lgima

GUraltd seviyesi (Lpa) 79 86 dB
- Belirsizlik (Kpa) 3 3 dB
- Ses guicu seviyesi (Lwa) 90 96 dB
- Belirsizlik (Kwa) 3 3 dB
Titresim <25 <25 m/s?

NOT

Beyan edilen toplam titresim degeri ve beyan edilen gurilti emisyon degeri,
standartlastiriimis bir test yontemine gore 6lcilmustur ve bir elektrikli el
aletini bir digeriyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Belirtilen toplam titresim
degeri ve belirtilen guriltd emisyon degeri, maruziyetin 6n
degerlendirmesinde de kullanilabilir.

AUYARI

Yaralanma riski! Makineden yayilan emisyonlar nedeniyle yaralanma riski.
Elektrikli el aletinin gercek kullanimi sirasindaki titresim ve gurulta
emisyonlari, aletin kullanilma bicimine ve 6zellikle islenen is parcasinin tirine
bagl olarak belirtilen degerlerden farkli olabilir; ve gercek kullanim
kosullarindaki titresim maruziyetinin bir tahminine dayanarak kullaniciyi
korumaya yoOnelik guvenlik 6nlemlerinin belirlenmesini gerekli kilar (calisma
doénglsunin tim boélimleri dikkate alinarak; érnegin elektrikli el aletinin kapali
oldugu sureler ile agik oldugu halde ylkslz calistigi streler).
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GBAT Uygunluk Beyani

2006/42/AT Makine Yonetmeligi, ek Il 1A uyarinca

Ureticinin adi/adresi: BDS Maschinen GmbH MartinstralRe
108 D-41063 Ménchengladbach

isbu belge ile Griniin:

Model: Boru manyetik kenetleme sistemi - karot
matkabi
Model PipeMAB 200/PipeMAB 525

asagidaki ilgili duzenlemelere uygun oldugunu beyan ederiz:

* Makinelere iliskin 2006/42/AT sayili AT Yénetmeligi

Asagidaki uyumlastiriimis standartlar tamamen veya kismen uygulanmistir:

e DINENISO 12100:2011-03
e DIN EN 62841-1:2016-07

Teknik dokiimantasyonu BDS Maschinen GmbH
derlemeye yetkili kisi:

Eksiksiz teknik dokiimantasyon mevcuttur. Urline ait
kullanim kilavuzu mevcuttur.

Uriinin yalnizca amacina uygun kullanilmasi gerekir. Amacina uygun
kullanima iliskin bilgiler teknik dokiimantasyondan edinilebilir.

Moénchengladbach, 4 Ocak 2021 Wolfgan
(DlUzenleyenin hukuken baglayici imzasi
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Notlar
I
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BDS Maschinen GmbH

Adres: Martinstralle 108 D-41063
Moénchengladbach Telefon: +49 (0) 2161 /
3546-0 Faks: +49 (0) 2161 / 3546-90
E-posta: info@bds-maschinen.de

Web: www.bds-maschinen.de
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