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1 EASY

1.1 Govdenin sokulmesi

DIKKAT: Bu islem yalnizca egitimli ve deneyimli personel
tarafindan yapilmalidir (Elektrik carpmasi riski)

Tehlike! Elektrijg carpmasi nedeniyle 6lum riski.
Govdenin so esine iliskin prosedur asagida
verilmistir.

1.1.1 Kumanda panosu ve delik isleme makinesinden olusan Unitenin tamaminin guc
kaynagiyla baglantisinin kesildiginden emin olun (Fisi prizden cekin); 1.1.2 Asagidaki

sekillerde gosterildigi gibi delik isleme makinesinin gévdesini sbkme islemimegecim:
NOT: 10/09/2019 tarihinden-6nce uretilen tim modellerde, 6nce ekte aciklandigi
sekilde el carkini s6kun.
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El carki

Sekil 1.1 1.1.3 Figure 1.1 - position 1'de gosterilen iki kilitleme setuskurunu soékin ve
vites kolunu cekip ¢ikarin; 1.1.4 Figure 1.1 - position 2'de gosterilen kaynakli kavrama
kolu topuzunu sokin; 1.1.5 Figure 1.1 - position 3'te gosterildigi gibi alt govde
sabitleme vidalarini sokun;
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Sekil 1.2

1.1.6 Figure 1.2 - position 4'te gosterildigi gibi govdeyi Ust taraftan sabitleyen vidalan
sokun;

1.1.7 Figure 1.3 - position 5'te gosterildigi gibi yan tarafta bulunan
prizi sabitleyen doért vidayi sokun.
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Sekil 1.3 1.1.8 Figure 1.3't¢

cikarin.
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1.1.9 Figure 1.4'te gosterildigi gibi acil durdurma butonunun elektrik
baglantisini sbkme islemine gecin.

Sekil 1.4

1.1.10 Klemens uzerinde 14-15 numaralariyla isaretli kablolarin
baglantisini kesme islemine gecin (bkz. Figure 1.5).

15

14
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1.2 Elektronik kartin sokiilmesi

1.2.1 figure 1.6 - position 1'de g0Osterilen doért vidayi ve figure 1.6 - position 2'de
gosterilen 2 baglanti vidasini sékerek motor koruma kapagini ¢ikarin;

Figure 1.6
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1.2.2 Kablolar karttan sékln; yeniden montaj sirasinda baglantilar
figure 1.7'de gosterildigi gibi geri takmaya dikkat edin;

| Wiring diagram - PC board rotation motor |

—1 Connection white cable (fields) |

-

| Terminals not connected |

| Power 230V — blue wire | e

| Power 230V — brown wire | E— —

Short circuit clamp — do not tamper

| Connector potentiometer —white wire 0.20 mmg |

Connector potentiometer — yellow wire 0.20 mmg ‘

Connection white cable (fields) ‘ _,/

Figure 1.7

1.2.3 figure 1.8 - position 3'te godsterilen iki vidayi sokin ve motor
kartini ok yonunde cekin (Fig. 1.8);

Figure 1.8
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1.3 Komurlerin sokulmesi

1.3.1 Bir tornavida kullanarak énce figure 1.9 - position 1'deki yayi
cikarin, position 2 - figure 1.9'daki vidayi gevsetin ve position 3 -
figure 1.9'daki kdmurU cikarin; 1.3.2 Diger kdmuru degistirmek icin
1.3.1 maddesinde aciklanan islemleri tekrarlayin.

Figure 1.9
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1.4 Komur yuvalarinin sokiulmesi

1.4.1 Kablolar karttan sokun; 1.4.2 figure 1.10 - position 1'de
gosterilen iki vidayi gevsetin, bir tornavida yardimiyla position 2 -
figure 1.10'daki yaylar ¢ikarin ve position 3 - figure 1.10'daki dort
viday! sokun;

Figure 1.10
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1.4.3 KOmur yuvalarini figure 1.11'de gosterildigi gibi cikarin.

Figure 1.11
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1.5 Enduvinin sokulmesi

Figure 1.12

1.5.1 Motoru dikey konuma getirin ve ardindan figure 1.12 - position 1'de godsterilen
vidalari sokin; 1.5.2 figure 1.12'de g0sterildigi gibi iki parcayi bir tornavida ile
kaldirarak ayirin;

1.5.3 iki parca ayrildiktan sonra, gresin disari akmasini dnlemek icin
sanziman parcasini sekil 1.13'te gosterildigi gibi dikey konumda birakin;
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1.5.4 Bir tornavida kullanarak parcayi kirmizi okun yénunde kaldirip
cikarin (bkz. sekil 1.13); 1.5.5 Rotor cekildikten sonra, sekil 1.13'te
daire icinde belirtilen manyetik bilezige dikkat edin;

Sekil 1.13
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5.6 Segmani sekil 1.14 - konum 2'de gdsterildigi gibi cikarin; 1.5.7 Konum 3'e (sekil
1

1.
1.14) hafifce vurun ve rotoru ok yonunde cekerek cikarma islemine devam edin.

sekil 1.14

Not: Yeniden montaj sirasinda, elektrik parcasini (plastik parcayi)
takarken miknatis bilezigine dikkat edin.
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1.6 Kavramanin
cikarilmasi

1.6.1 2 adet levye kullanarak parcayi (mekanik kavramayi)
kirmizi okun yénunde cikarin (bkz. sekil 1.15) ve gres varsa
temizleyin;

Sekil 1.15
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Sekil 1.16

1.6.2 Kavrama cekildiginde, bu dlizende goérinecektir (Sekil 1.16);
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Sekil 1.17
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1.6.3 Kavramanin sékulmesine, ¢esitli adimlari izleyerek devam edin

ve sekil 1.17'de gosterildigi gibi: a) Segmani (COT91056)
cikarin - sekil 1.17 - konum 1; b) Baski pulunu (COT91057)
Gikarin - sekil 1.17 - konum 2; c¢) Ayar diskini (COT90057)
cikarin - sekil 1.17 - konum 3; d) Iki adet tabak yay:
(COT90573) cikarin - sekil 1.17 - konum 4; e) Disli carki
(COT90055) cikarin - sekil 1.17 - konum 5; f) Yarim kaplini
(COT90052) gikarin - sekil 1.17 - konum 6; g) Kamay!
(COT90051) cikarin - sekil 1.17 - konum 7; h) Iki adet tabak
yay!l (COT90573) cikarin - sekil 1.17 - konum 8; i) Ara mil
(COT90048) yerinde kalir - sekil 1.17 - konum 9.

1.6.4 Kavrama sokuldukten sonra hasarli parcayi bulun,
degistirin ve 1.6.3'teki adimlari tersten izleyerek yeniden
monte edin.

-18 -



1.7 Sanziman kolunun cikarilmasi

Sekil 1.18

1.7.1 Gres haznesinin sizdirmazlik dudagini ¢ikarin (bkz. figure 1.18);
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1.7.2 Dis vites kolunun geri getirme yayini figure 1.19'da gosterildigi gibi serbest
birakin;

Figure 1.19
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1.7.3 Dis vites kolunu figure 1.20'de oldugu gibi s6kln ve cikarin;

Figure 1.20
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1.7.4 Ara mili ve pulu ok yonunde cikarin (bkz. figure 1.21);

Figure 1.21
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1.7.5 Kolun i¢ parcasini figure 1.22'de oldugu gibi pense
yardimiyla saat yonunde cevirerek cikarin;

Figure 1.22
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1.7.6 ic kolu saat ydéniniin tersine cevirerek yerine takin; bunu yaparken 1.23 numarali
resimde daire icinde gdsterilen iki disli arasindaki kanala oturmasina dikkat edin;

Figure 1.23
1.7.7 Yeniden montaj icin asagidaki sirayi izleyin: a) Dis vites kolunu takin ve
vidalayin; b) Ara mili pulu ile birlikte gévdeye takin; c) Dis vites kolunun geri getirme
yayini yerine oturtun; d) Gres haznesinin su gecirmez kapagini takin; e) Mekanik
kavramayi kendi yuvasina takin; f) Endlvinin monte edildigi parca ile her seyi
kapatin ve sikin.
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