FAST

islenebilen boru araligi 153-1530 mm

GBC Industrial Tools tasarimcilari, 30 yil boyunca musterilerimizin deneyimleri Gzerine
yapilan kapsamli arastirmalar sonucunda, uzun yillara dayanan deneyimin en iyi ve en
ileri yoénlerini bir araya getiren FAST makinelerini gelistirmistir. GBC Industrial Tools
boylece yenilikgi makineler gelistirmeye hazir oldugunu ve sektérde 6nci konumunu
bir kez daha ortaya koymustur. FAST yalnizca boru uclarinin kesilmesi ve kaynak agdzi
acilmasi icin uygun olmakla kalmaz, ayni zamanda kesintisiz (hat tzerindeki) boru
hatlarinda calismak igin de ideal bir ¢cozimddur. Yapisi; MCA'nin hafifligini, kullanim
kolayligini ve tahrik tipi gesitliligini SUPERCUTTER'in saglamligi, glici ve bakim
kolayhqi ile birlestirir; ayrica kendinden merkezleme, destek plakalarinin yeni baglama
prensibi, gelistiriimis otomatik radyal kesici ilerlemesi gibi tamamen yeni bir dizi
teknik ¢6zimu de icerir.

FAST - bu makine Ug farkli tahrik versiyonunda mevcuttur. FAST makinesi
elektrikli, pnématik ve hidrolik tahrik ile donatilabilir.

UYGULAMA ALANI: 150 ile 1530 mm arasindaki ¢aplara sahip borular; KULLANIM AMACI:
borunun kesilmesi ve ayni zamanda veya ardindan kaynak agzinin agilmasi; MALZEME:
karbon ¢eligi, paslanmaz gelik ve digerleri; TAHRIK TIPLERI: elektrikli / pndmatik /
hidrolik;

90° acili rediktoér, tahrik Unitesinin gevrilmesine olanak vererek
makinenin dar alanlarda rahat ¢calismasini saglar.

[22] [23]



FAST

islenebilen boru araligi 153-1530 mm

Bu makine tipinin baslica ayirt edici
Ozelliklerinden biri, makinenin kusursuz
sekilde merkezlenmesini saglayan,
islenecek boru Gzerinde konumlandirma
suresini 6nemli dlclde kisaltan ve 6zel,
yuksek dayanimli destek pabugclari
sayesinde en yuUksek stabiliteyi saglayan
yenilikgi kendinden merkezleme
dizenegidir.

Hafifletilmis govdenin Standart teslimat kapsaminda bulunan
ayrilabilir halkasi, FAST kopyalayici takim kizagi, boruyu dis yiizeyi
makinesinin kaldirma ve boyunca izleyerek, borunun ovalligine uygun
tasima ekipmanina gerek olarak kaynak agzi kok ylUzeyi geometrisinin
kalmadan «sonsuz» boru hassas bicimde olusturulmasini saglar.
Uzerine takilmasina olanak Kizagin yapisi, makineyi borudan sokmeden

verir. kesicilerin hizla degistirilmesine olanak verir.
FAST, otomatik radyal kesici ilerleme
dizenegi ile donatiimistir.

ogo GIBICE

TEKNIK OZELLIKLER

FAST FAST FAST FAST FAST FAST FAST FAST
12-18 18-24 24-30 30-36 36-42 42-48 48-54 54-60
min 15 5445

Boru kavrama araligi mm 600 750 903 1058 1206 1357
max 327 460 609 710 914 1088 1244 1393 1545
islenen borunun mm 60
cidar kalinhgi 60 60 60 60 60 60 60 60
Radyal ilerleme
mm 0,104 0,104 0,104 0,104 0,104 0,104 0,104 0,104 0,104
1 devirde
Agirlik kg 110
130 150 170 190 225 245 265 285

PNOMATIK
Pnématik tahrik kW 4,2
glicl 42 42 42 42 42 42 42 42
Haya
I/min 2800 2800 28 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800
tiketimi
Hava basinci min

MPa 06 06 06 06 06 0,6 06 06 06

kR 08 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Donme

hizimin-12117 1412109876
ELEKTRIK

Tahrik guct W 2400 2400 2400 2400 2400 - - - -

Sebeke gerilimi V 230
230 230 230 230 - - o -

Sebeke frekansi Hz 50 50 50 50 50 - - - -

Dénme hizi min-1 33

21 16 12 14 - - - -
HIDROLIK
Tahrik glicu kW 5

5 5 5 5 5 5 5 5
Hidrolik hat basinci MPa 12 12 12 12 12 12 12 12 12

Yag debisi | /min 30
30 30 30 30 30 30 30 30

Dénme hizimin-12318141198765

[25]



FAST

islenebileodpaaarahénAbIpy530 spsu MM

i
‘j

GENEL OLCULER

pnomatl! 506

FAST6-12  €lektrik 425 17055 3455 607,5 262 524 379
hidrolik 430,5
FAST 12-18 pnématik 506
elektrik hidrolik 425 1705 4115 7395 328 656 510
4305
pnomatik 506
FAST18-24  Slektrik 425 1705 486,5 889,5 403 806 660
4305
pnématik
elektrik pog
FAST24-30  Sleklrik 425 17055 564,5 1045,5 481 962 817
4305
pnoématik
. elektrik S
FAST30-36  SlSkirik 425 1705 639,5 1195,5 556 112 967
4305
smatik
FAST36-42  Pidroik. Jrot 17055 7325 13725 640 1280 135
el
FAST42-48  Pidraik. 4§%65 170,5 801,5 15195 718 1436 1291
pnomatik 506
FAST48-54  hidrolik s 17055 876,5 1669,5 793 1586 1440
smatik
FAST54-60 Pidraik. 45;’%65 170,5 951,5 1819,5 868 1736 1592

B
TAKIM ““ﬂﬁ’(&

FAST makinelerinde SUPERCUTTER makinelerinin standartlastiriimis kesici
kalemleri kullanilir. Béylece FAST makineleri ile Rus ve sektdrel standartlara
gore kaynak agzi agma islemi yapilabilir.
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Hidrolik uniteler

¥ McA
¥ mca
FAST

f SuperCutter

HyperCutter

" SuperCutter

HyperCutter

Universal hidrolik tnite

Depo hacmi L 90

Elektrik tahriki kW 7.5
V/Hz 400/50

Sogutma tipi INTERCOOLER

Uzaktan kumanda yok

Fabrika kosullarinda kullanim
icin hidrolik Gnite:

Depo

hacmi n 240
o . kKW 1
Elektrikli tahrik V/Hz 200/50

Sogutma tipi INTERCOOLER

Uzaktan kumanda kablo 10 m

Fabrika kosullarinda kullanim
icin hidrolik Gnite:

Depo L
hacmi 300
B
SnekTponpusopa B%: 4(1)3'/% 0
Sogutma
tipi INTERCOOLER ;
P .l

Uzaktan kumanda kablo 10 m

Saha kosullari ve
agresif ortamlar
icin hidrolik Gnite:

Hidrolik tUnitelerin
korumali gévde iginde
imalati mumkandar
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