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SIRKETIN TANITIMI VE KULLANIM
KILAVUZUNA GIRIS

GBC Industrial Tools SpA, her tlrli boru kesme ve pah kirma islemleri ile sac pah kirma makineleri icin Urettigi
makinelerin ve aksesuarlarin kalitesiyle diinya ¢apinda taninmaktadir.

Genel merkez Torbiato di Adro'da (BS) bulunmaktadir ve su anda Genel Midurlik, satis
departmani, ana atolye ve nakliye departmani burada faaliyet géstermektedir.

KALITE STANDARDI—Tim makinelerimiz en yiiksek kalite standardina gére monte edilir. GBC
Industrial Tool Spa, 1996'dan beri UNI EN ISO 9001 (SGS ITALIA SRL N° IT 96.088 / 1996) kalite
sistemi yonetmeliklerine uygun yénetim prosedurleri uygulamaktadir.

Bu Kilavuz, atifta bulundugu makineyle birlikte saglanir. Musteri, GBC Industrial Tools Spa'ya
daha fazla kopya icin basvurabilir. Sirketimiz bu belgenin telif hakkina sahiptir ve 6nceden
onayimiz alinmadigi suirece gercek kisilere veya tizel kisilere kismi veya tam kopya veya
dagitim kesinlikle yasaktir. GBC Industrial Tools Spa

musterilerine, makinelerde bu kilavuzda belirtiimeyen herhangi bir islemin yapilmasi durumunda
garantinin otomatik olarak gecersiz kalacagini bildirir. GBC Industrial Tools Spa

Makinede herhangi bir degisiklik yapmadan énce italya Torbiato di Adro'daki Bakim Servisi ile
iletisime ge¢cmenizi 6nerir.

Kimlik etiketinde yazan bilgilere titizlikle uymaniz rica olunur.

Daha fazla bilgi igin lutfen asagidaki numaralardan bizimle iletisime gegin:

Tel. +39 - 030 -7451154
Faks +39 - 030 - 7356629

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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GARANTI GENEL SARTLARI

GBC Industrial Tools Spa, makinenin guvenilirligini ve burada bildirilen 6zelliklere uygunlugunu
garanti eder. Garanti, makinenin tamamini, kullaniciya atfedilemeyen herhangi bir kusur i¢in
sevkiyat tarihinden itibaren bir yillik bir siire boyunca (bkz. Teslimat Notu) kapsar. Asinmaya maruz
kalan parcalar, GBC Indus-trial Tools Spa'nin kendi takdirine bagh olarak garanti kapsami
disindadir.

Garanti suresi icerisinde herhangi bir operasyonel ariza meydana gelmesi durumunda, GBC Industrial Tools Spa

Ve bundan sonra MSS olarak anilacak Bakim Servisi, hem el is¢ilii hem de daha sonra degistirilen
parcalar icin bu uygunsuzlugu Ucretsiz olarak giderecektir, ariza dogrudan veya dolayh olarak
yanlis kullanim veya degisiklige atfedilebilir olmadigi stirece. Her durumda makine sevkiyattan
once sokulmemeli veya degistiriimemelidir. Garanti yalnizca garanti belgesi GBC Industrial Tools
Spa ve MSS bakim servisiyle baglantil bir GBC resmi distribitoru tarafindan usultine uygun sekilde
imzalandiginda gegerlidir.

Arizali malzemenin sevkiyati, arizanin ve/veya talebin ve/veya teknik yardim talebinin
bildirilmesinden itibaren 8 (sekiz) glin icinde gerceklestirilmelidir. Aksi takdirde garanti
gecersiz olacaktir. GBC Industrial Tools SpA ve MSS yukumlulukleri yalnizca arizanin
¢6zUmunu, genel bakimi ve talebin konusu olan parcalarin denetimini kapsayacaktir. Bilesen
degisimi yalnizca GBC Industrial Tools SpA'nin takdirindedir. MSS'den ve MSS'ye nakliye
masraflariile Urinin onarimindan kaynaklanan dogrudan ve dolayl masraflar kullaniciya
aittir. Herhangi bir garanti onarimi veya olaganusti onarim GBC Industrial Tools SpA ve MSS
tarafindan gerceklestirilmelidir, aksi takdirde garanti gecersiz olacaktir.

Musteri/kullanici veya GBC Industrial Tools SpA tarafindan taninmayan veya onaylanmayan herhangi bir
servis merkezi tarafindan yapilan herhangi bir olagan bakim iade edilmeyecek ve garantiyi gecersiz
kilacaktir. Garanti, bu sertifikada listelenmeyen durumlar veya malzemelerin yanlis kullanimi, guc
kaynagi, ihmal, yetkisiz degisiklikler, atmosferik olaylar, vandalizm eylemleri, dikkatsiz tasima ve/veya
tasima, orijinal olmayan GBC Industrial Tools SpA parcalarinin kullanimi ve GBC Industrial Tools SpA
tarafindan belirtiimeyen ve GBC Industrial Tools SpA'nin herhangi bir sorumluluk kabul etmedigi
nedenlerden kaynaklanan hasarlar icin gecerli degildir. GBC Indus-trial Tools SpA, halihazirda tedarik
edilen ekipman ve bilesenleri degistirme yukumliligua olmaksizin Grdnlerini degistirme ve gelistirme
hakkini sakl tutar. Hig kimse, burada yer alan kosullari degistirmeye veya GBC Industrial Tools SpA adina
herhangi bir diizenleme yapmaya yetkili degildir. Malzemedeki veya siparis edilen miktarlardaki kusurlar
ve/veya hasarlar icin talep kosullari, Medeni Kanun tarafindan 6ngérulen kosullardir; mal kabuld, alicinin
yukarida belirtilen garanti maddelerini otomatik olarak kabul etmesini gerektirir.

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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GBC'nin plakasi
hazirlik egimi o
modeller mevcut
p'nin varhigi
atodlye icin

Tum mac
matik besleme
konumlandiriimig
(modeller igin
pah kirma icin
pah kirma p'dir
herhangi bir ihtiyag
Bu makineler
saglam trol
yukseklik ve p
blyuk bir pla
vingler veya ot
surec.

MAKINE SADECE UNITE HAKKINDA EGITIM ALMIS UZMAN OPERATORLER TARAFINDAN
KULLANILMALIDIR.

OZEL BIR OLUSUMUN ARDINDAN, BIRIMIN MAKUL OLARAK ONGORULEBILIR BIR SEKILDE KOTUYE
KULLANILMASINI ONGORMUYORUZ

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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TEKNIK VERILER

ELEKTRIKLI
Elektrik motoru Guci B 3000
Tansiyon Volt 230/ 400
Sikhk Hz 50/60
Frezeleme Takim Hizi gg/dakika 820
Frezeleme Takim Tipolojisi @80mm - 9 adet
Egim Agisi 15°'den 60°'ye
Plaka Duvar Kalinhigi mm En az 6 - En fazla 60
Egim Uzunlugu (diyagonal) mm En az 0 - En ¢ok 40
Besleme Hizi Mt/dk 0+1,3(1,660Hz)
Makine Toplam Agirhig: Kiogram 205
Makine Gévde Agirligi, Arabasiz Kiogram 138
Arabanin Agirhgi Kiogram 67
Maksimum Akustik Emisyon (Bosta) dB 76
(;aI!§ma Sirasinda Ortalama Akustik dB 86
Emisyon

NOT:

GBC Industrial Tools SpA, test tesisindeki her bir makineyi test eder. Bu testler,
normalde yapi islerinde kullanilan gelik tipolojilerinden yapilmis, 20 mm kalinhigindaki
plakalar Gzerinde gergeklestirilir.Yukaridaki grafikte belirtilen rakamlar LAT (eski SIT) N.
SIT 03229/09 tarafindan sertifikalandirilmis akustik kalibre modeli DELTA HOM HD 9102
ile sertifikalandirilmis ses seviyesi 6l¢iim cihazlariyla kaydedilmis olup, EN 60745
normuna uygundur.

Bu nedenle, 81/08 sayili Kanun Hilkmiinde Kararname ve sonrasinda yapilan
degisikliklerle 2003/10/CE Direktifinin uygulanmasi ve s6z konusu
Kararnamenin 190. maddesi uyarinca, EDGE REVERSE operatori yukarida
belirtilen norma goére uygun sekilde egitilmeli ve bilgilendirilmeli ve bireysel
koruma cihazlari (IPD) ile donatiimahidir.

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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MAKINA OLCULERI
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Makin

e Standart Donanimi

Makine sunlarla birlikte gelir:

8mm “T" sallama Allen Anahtari
8mm Allen Anahtari

6mm Allen Anahtari

3/8" Erkek Soket

8mm Eksantrik Soket

9 Frezeleme Takimini Takin
Ahsap Kasa

Kullanim Kilavuzu

Makine Patlatiimis Cizimler

Plaka Egimlendirici

Ahsap Kasa

Servis Araclari Frezeleme aleti

Kullanim Kilavuzu

C. Industrial Tools SpA

di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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ISTEGE BAGLI EKIPMANLAR

Yiz Dedgirmeni Hiz Reglilatorii

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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GUVENLIK RECETELERI

GBC Industrial Tools SpA, makinelerini yararlukteki AB direktifleri ve bu konuyu dlizenleyen
italyan yasalarinin 6ngérdigi givenlik ydnetmeliklerine siki sikiya bagl kalarak tasarlar ve
monte eder.

GBC Industrial Tools SpA, makinelerinin asagida listelenen diizenlemelere ve kullanim ve bakim
talimatlarina aykiri olarak kullanilmasi ve yanhs kullanilmasi durumunda herhangi bir sorumluluk
kabul etmez.

. Herhangi bir isleme baslamadan énce asagidaki TUM dizenlemeleri ve ekteki
talimatlari dikkatlice okuyun.

. Makineyi kullanan operatér ve ustabasinin tum yénetmelikleri ve talimatlari tam olarak
bildiginden ve Uniteyi ¢alistirmaya yetkili oldugundan dikkatlice emin olun.

. Makine ve/veya kasasli Uzerinde gecerli olan uluslararasi sembollerin

isaretlerine kesinlikle uyun.
. Makine elektrik prizine takiliyken herhangi bir bakim islemi yapmayin.

. Her kullanimdan énce gug kaynagi baglantilarinin kullanim kilavuzumuzda belirtilen 6zelliklere uygun
oldugundan emin olun.

Yetkili operatér her durumda asagidaki gibi temel guvenlik kurallarini g6z ardi etmek zorunda kalmayacaktir:

. Eldiven ve gozltuk kullanimi (saha veya bina sorumlusu sirket tarafindan saglanan
guvenlik ekipmani)

. Calisma alanini uygun sekilde aydinlatmak igin

. Operatérun etrafinda en az 1,5 metrelik serbest hareket alani saglayan bir alanda
calistiginizdan emin olun.

. Kontrol sistemini degistirmeyin ve parcalari orijinal olmayan yedek parcalarla
degistirmeyin ve makineye siddetli su puskirtmeyin.

. Ellerinizi sicak ve keskin kisimlardan uzak tutun.

. GBC Industrial Tools SpA, belirtiimeyen tUm durumlar icin Ureticinin izninin

alinmasinin gerekli oldugunu belirtmektedir.

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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Guvenlik ekipmanlarinin dogru bir sekilde kullaniimasi, makinelerimizin dogustan gelen kusurlarindan degil,

yalnizca kullanicinin sisteminden kaynaklanan riskleri igerir.

Akustik emisyonlar yururlikteki Makine Direktifi tarafindan saglanan sinirlar icindedir. Bunun
kaniti, her bir Gnitedeki tim akustik test uygulayicilarini dosyalayan tretim departmani
tarafindan kayit altina alinir ve saklanir.

1. Her islem sirasinda daima eldiven ve gozluk takin.

2. Makinenin herhangi bir ayarlamasi veya muayenesi, Unite glcg
kaynagindan cikarilmis haldeyken yapilmalidir.

3. Calisma esnasinda operatorin elleri mutlaka motorun yan taraflarinda

bulunan tutamaklarin tGzerinde olmalidir.
4. Kullanim ve Bakim Kilavuzu ve cizimler her zaman hizl ve

yeterli aciklamalar saglayacaktir.

Tasimacilik icin gostergeler

Makinenin Agirligi dlograrm 230
Nakliye Boyutlari MM | 120x100x163
Nakliye Aglrllgl kilogram 363

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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MAKINE STABILITESI

Makinenin kitlesi g6z 6nline alindiginda operatér guvenligi agisindan 6zel bir sorun tespit
edilmemistir.

ACIiL DURDURMA TERTIBATI MONTAJILLATION

Makine acil durdurma digmesiyle donatiimistir — Kontrol paneliyle ilgili
paragrafa bakiniz.

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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Makine Kurulumu

Herhangi bir kurulum islemine baslamadan 6nce tnitenin uygun sekilde temiz oldugundan ve ana gl kaynagina
bagli olmadigindan emin olun. Calisma alaninin etrafinda yeterli alan oldugundan emin olun.

Not: Makine kafasini tabandan

ayirmak icin Tasima Kilitleme
\ Vidalarini ¢ikarin.

Egimli aci ayari icin ana govdedeki iki
vidayi gevsetin (yukaridaki resme bakin).

Not: Ana govde orta bélgesi her zaman usuliine
uyqu

n sekilde temizlenmeli ve yaglanmalidir.

Verilen aletle e§im acgisini ayarlayin

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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Simdi ana govde Uzerindeki iki vidayi sikarak sectiginiz aglyi sabitleyin.

Egimin derinligi ve dolayisiyla egim uzunlugu, ana saft yerlestirme kolunu gevsetir.

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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Gegis agisini s'yi dondirerek ayarlayin

37.5° Angola

15° Angola - vort
ke - | FaSi Maksimum pc:nsyon ar A B L
Fasi aksimum pF2|syon ar A B L taglio
LI 1 5 8.21 | 6.30 | 1035
1 5 1932 | 518 | 20 2 3 13.14 | 10.08 | 16.56
2 e sl | s | e 3 3 18.07 | 13.87 | 22.78
3 2 38.64 | 10.35 40 4 3 23 17.65 | 2899
5 3 27.93 | 21.43 | 35.20
6 2.5 32.03 | 24.58 | 40.38
30° Angola 45° Angola
Fasi Maksimum pozisyonlar A B L Fasi Maksimum pozisyonlar A B L
taglio taglio
1 5 10 5.77 | 11.55 1 5 7.07 7.07 10
2 3 16 9.24 18.48 2 3 11.31 11.31 16
3 3 22 12.7 25.4 3 3 15.56 | 15.56 22
4 3 28 16.17 | 32.33 4 3 19.8 19.8 28
5 3.5 35 20.21 | 40.41 5 3 24.04 | 24.04 34
6 3 28.28 | 28.28 40
60° Angola
Fasi Maksimum pozisyonlar A B L
taglio
ol 1 5 577 | 10 | 1155
L 2 3 924 | 16 | 18.8
3 3 12.7 22 25.4
‘ - 4 3 16.17 | 28 | 32.33
V I 5 35 2021 | 35 | 40.41

Spa

7451154 - Faks. + 39 030 73 56 629
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Kaldirma tertibati kolunu gevsetin.

16
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El carkini gevirerek, kaldirma tertibatinin konumunu plaka kalinhgina gére dizenleyebilirsiniz.
hk.

Plakaya yaklasirken, troley tekerleklerinin hepsinin
hareket ydonune baktigindan ve dogrusal hareketi
engellemediginden emin olun.

Makineyi tutamaklari kullanarak plakanin
Uzerine tasiyin ve konumlandirin;
plakaya, plakanin algiladig taraftan
yaklastiginizdan emin olun.
sensor bulunmaktadir.

Makineyi hareket ettirmek ve konumlandirmak igin kulplari kullanin.

ne.
17
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ben ve

makine-

Konumlandirmadan dnce plakada yag veya gres bulunmadigindan emin olun.
Alevie kesme islemi sirasinda ¢capak veya kusur olugsmasi durumunda,
optimum bir kilitleme saglamak i¢in yuzeyi hafif¢e taslamalisiniz.

18
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Plaka kilitlendikten sonra yere paralel oldugundan emin olun.

. Makineyi plaka lizerine yerlestirdiginizde, plakanin sensérii yukaridaki resimde
gosterildigi gibi kesmesine dikkat edin.
. Plakanin freze takimina temas etmediginden emin olun.
- . Not: Plaka, resimde géruldiigu gibi makinenin sagdan sola dogru ilerlemesini

saglayacak sekilde yerlestirilmelidir.

Makineyi ana prize takin

19
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123456

‘)QRGE,V — A O

STO®

% G.B.C: A

1 - Acil Durdurma 2 -

Elektrik Dedektéri 3 - Faz /

Inverter Alarm,

4 - Plaka Algilama / BASLAT/DURDUR Diigmesi 5 -
Frezeleme Takimini ve Beslemeyi DURDUR

Diigmesi 6 - Besleme Hizi Reglilatord

/]
4

—2 O -

0000®

STO® ALARM READY sTOP SPEED

%% G.B.C: LI 2’%

mpact
E@ﬂ%g

Isik titresiyorsa makine calismayacaktir. Fazi degistirmeniz gerekecektir.

Isik yaniyorsa makine hatalidir. Uniteyi sifirlamaniz gerekecektir.
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/]
o\i/

e || 55O 0| -
STO¥® POWER ALARM READY sTOP SPEED
2N

Makine ana guce takildiginda ve daha 6nce aciklandigi gibi plakaya yerlestirildiginde,

yesil 1sik yanacaktir.

b“QRGEwoJ_ i —A Q) 0 y |
Smo¥, POWER ALARM READY sTOP SPEED
% G.B.C: LI 2‘% e

Yesil digmeye basarak makineyi calistirin.

21
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¢RCEy
0\ c,

__-m 0 | -

D Ceces
% G.B.C: |L|__!|| 2’% ‘@%%2@&

Pah kirma islemi sirasinda kolu cevirerek hizi ayarlayabilirsiniz.

WERSEN | 0 =
STo¥® nynv stop sPEED
% G.B.C: Il!.!ll g ‘ e

Acil bir durumda kirmizi digmeye basin. Makine hemen kapanacaktir.

22
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EK PARCALARIN DEGISTIRILMESI

Bu isleme baslamadan 6nce makinenin herhangi bir gii¢ kaynagindan ¢ikarildigindan ve

d higbir ykamlalaga yoktur.

Makineyi daha 6nce agiklandigi gibi maksimum egim derecesine (45°) ayarlayin.

Kaldirma tertibatini daha énce agiklandigi gibi minimum yukseklige indirin.
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Al- freze takimini ¢ikarmak icin bir Al-
Frezeleme aletinin orta vidasina bir Allen Anahtari ve diger Allen Anahtari da aletin arka kisminda bulunan delige yerlestirilir.
Resimde gorildugu gibi ters yonde donus hareketi yapmak icin makineyi ¢alistiriyoruz.
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Ylz degirmenini ¢ikarin

Kesiciyle birlikte verilen tornavidayi kullanarak ekleri degistirin.

Kesiciyi tekrar yerine takin, az 6nce verilen talimatlari tersten takip edin, diizglin bir sekilde
kilitlendiginden emin olun ve kesici korumasini tekrar takin.
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% G.B.C. coMPACT EDGE R E’

Uyarilar ve Sorun Giderme

Makine her islemden sonra basinc¢l hava ile temizlenmelidir,
kesicinin yakinindaki alana 6zellikle dikkat ederek, tim
kullanimi sonucu ortaya ¢ikan talaslar.

Kirmizi (RST)
Beyaz l / Kirmizi (Alarm)
St || £ |I=2 O | 0 | -
STOP POWER ALARM READY sToP

% G.B.C: LI 2‘% ‘(@%‘%@ﬁ

MAKINE CALISMIYOR:

. Sunu kontrol edin: beyaz 1stkyaniyor.
Egerkirmizi 1s1k(RST)yaniyorsa, elektrik baglantilarinin fazini kontrol edip
ters cevirin.

. Egerkirmizi istk (Alarm)yaniyorsa, kontrol motorunu ve/veya invertor termal
koruyucularini kontrol edin.
Makine besleme sistemi mekanik bir durma yasarsa, kirmizi
151k (Alarm)agilacaktir. Ana gui¢ anahtarini kullanarak makineyi kapatin.
Durma nedenini, besleme hizini ve gecis derinligini kontrol edin. Makineyi ana
guc anahtarini kullanarak agin.ana gti¢ anahtarne baslatma dizisini tekrar
calistirin.
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Makinenin hareket etmesini engellemek icin tekerlekler frenlerle donatiimistir
levha levhalarla ¢alisirken.

Arabanin iki yerlestirme pozisyonu vardir:

«  Makinenin ahsap kasasinda tagsinmasi icin kullanilan algak
konum.

. Makinenin stabil kalmasini saglayan, plaka saclarinin calisildigi yuksek
pozisyondur.

Makine vincler veya baska bir kaldirma cihazi ile hareket ettiriliyorsa,
makinenin beraberinde verilen iki vida ile arabanin alcak konumda
kilitlendiginden emin olun. Makineyi bu 6nlem alinmadan kaldirmak,
pistonlara ve arabanin dogrusal kilavuzuna zarar verebilir. ve garantinin
gecersiz olmasina neden olur.
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Makinenin c¢alistirilacagl zeminin egimli olmadigindan emin olun
BT besleme

Arabanin aski sistemi, makinenin
duzensiz plakalarin ve duzensiz plakalarin olasi kusurlarini takip edin
zemin yuzeyleri.
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OLAGAN BAKIM

GBC Industrial Tools SpA tesislerinde bir servis gergeklestirmenizi 6neririz
her 400 saatlik calisma cevriminde.

PERIYODIK KONTROLLER

- Makinenin genel kosullarini her zaman kontrol edin

- Her zaman iyi bilenmis uclar kullanin

Yukarida belirtilen prosedurler hakkinda ihtiya¢ duyabileceginiz her tarla bilgi
ve genel agiklamalar icin GBC Industrial Todlgmetinizdedir.

GBC Industrial Tools SpA

Via Artigiani,17 - 25030 Torbiato di Adro (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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