EDGE 80

IAuvana3oH 3a)KMuMa Nno ToJiluHe 6 - 120 mm
(1/4” - 4 34”) Makc. gpuaroHanb: 80 mm

La smussatrice per lamiere EDGE 80 ad elevata ca-
pacita di asportazione truciolo per una esecuzione
di smusso rapida e precisa, grazie anche all’'utilizzo
di fresa con inserti ad alta velocita.

La EDGE 80 & una macchina particolarmente po-
tente, adatta alla lavorazione di qualsiasi tipo di
materiale con range di spessorida 6 a 120 mm e
in grado di raggiungere una diagonale massima di
80 mm.

sistema di ammortizzazione
cucTeMa amopTulaumn

ruote in ghisa
YyryHHble KoJ1IEéca

La macchina, unavoltaimpostata sul bordo lamiera, avanza
autonomamente sino a fine operazione senza bisogno di
ulteriori interventi da parte dell'operatore.

Mocne yCTaHOBKM U 3aKpernieHuns Ha nncTte
MallnHa caMa UAET BAOJIb KPOMKU 10 KOHLLA
6e3 BMellaTeNbCTBa onepaTopa.
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EDGE 80 — BbICOKOCKOPOCTHOW KPOMKOpEes3 AJ1s
JINCTa C NOBOPOTHOWN rOJIOBKOW, BbICOKOW
MPOV3BOANTESNIBHOCTbLIO CHATUA hacKy,
ObICTPbLIN N TOYHbLIN Bnarofaps TopLEBON pese
C BbICOKOCKOPOCTHbLIMW CMEHHbIMUW NJIaCTUHaMN.
EDGE 80 — Tsa>kénas, npoyHasa n MoliHas
MallnHa, obpabaTbiBatowasn nobo maTepuan;
3axBaTbIiBAET JNCT TOALWMHON OT 6 £o0 120 mm
n obecneymBaeT AnaroHasb o 80 mm.

sistema di convogliamento
del truciolo cnctema
OTBOJa CTPYXXKU




EDGE 80 A.....

Anana3oH 3a)>KMMa no ToJiluHe 6 - 120 mm
(1/4” - 4 34”) Makc. guaroHanb: 80 mm

Smussatrice per lamiere EDGE 80 Reverse dedicata E)DGE 80 Reverse npeaHasHa4eH ﬂ_I{m CHATWNS
. ; aCKM C HMXKHEN CTOPOHbI NIncTa. Tsxénas
allo smusso della parte inferiore del bordo lamiera. '
b P ione dell . MOLLHas U NPOYHas MalluHa, peKoMeHayeMas
Poteptg ero usta, qugsta versione della EDGE 8Qg 47151 0060 C/I0XKHbBIX PaboT Mo McTam
consigliabile per lavori particolarmente impegnativi 601bLION TBEPLOCTY U TONLLNHBI.

su lamiere le cui caratteristiche, in termini di
spessore e durezza, rendono la lavorazione richiesta
di difficile esecuzione.

sistema di convogliamento
del truciolo cuctema
OTBOZA CTPYXKMU

sistema di ammortizzazione
CncteMa aMopTmn3aunn

ruote in ghisa
4YyryHHble Konéca

Nel caso in cui venga richiesta la lavorazione del
lato inferiore o di entrambi i lati della lamiera,
garantisce un notevole risparmio in termini di tempo
e di risorse evitando la movimentazione del pezzo in
lavorazione. YHuUKafnbHaa MallrHa s cay4vaes,
Korpa TpebyeTcs cHATME hacKn! CHMU3Y nam ¢ obenx
CTOPOH NIUCTa: OHa 3aMETHO 3KOHOMUT BPEMS U
pecypchl, n3baBnss OT NepeBopayvMBaHMA INCTa.
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Moaoenun EDGE 80

IAuvana3oH 3a)KMuMa Nno ToJiluHe 6 - 120 mm
(1/4” - 4 34”) Makc. gpuaroHanb: 80 mm

Le fasi di settaggio dell'angolo di smusso e della profondita
della passata, sono particolarmente semplici e veloci grazie
alla presenza di due display LCD.

HacTpoiika yrna cacku n rnybuHbl npoxoaa ocobeHHO
npocTta u 6eicTpa 6narogapa AsyMm XK-gucnnesam.

La macchina e dotata di testa ad angolo variabile da 10° a
70°, che permette di modificare I'angolo di smusso con una
operazione molto semplice e veloce.

MalmnHa ocHalleHa 6eCCTyI'IEH‘-IaT0 I'IOBOpOTHOI7I

roJIOBKOW, MO3BONSAIOLWEN 3a4aBaTb yribl packm oT 10°
0o 70°, — yrosl MeHsIeTCs 04eHb MPOCTO U BbICTPO.

CAMPO DI LAVORO: Lamiera da 6 a 120 mm (1/4" - 4 34")
di spessore.

PRESTAZIONI: Smusso da 10° a 70°

MATERIALLI: acciaio al carbonio, acciaio inox, duplex,
inconel, altri

ALIMENTAZIONE: Elettrica trifase 400V 50Hz

NOTE: Lavora qualsiasi materiale lasciando una finitura di
superficie ottimale, senza alcuna rugosita. Avanzamento
automatico grazie al sistema di trascinamento con velocita
variabile, la macchina scorre sul bordo lamiera senza
intervento da parte dell'operatore.
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OPTIONAL

Regolatore di velocita fresa
Milling head speed regulator

Con il regolatore di velocita della fresa opzionale,
potranno ridurre o aumentare i giri/min. della fresa per
un risultato ottimale su tutti i tipi di materiali. C
OMUMOHaNbHbLIM PEryAATOPOM CKOPOCTU hpe3bl MOXKHO
yMeHbLaTb UK yBeNMymBaTb eé 06opoThl AN
ONMTMMasbHOro pesyabTaTa Ha 1toboM MaTepuane.

La macchina & dotata di sensore rilevazione presenza
lamiera e di carrello con nuovo sistema di convogliamento
del truciolo. Si e inoltre adottato un sistema di
ammortizzazione che permette di ovviare ad eventuali
imperfezioni nello spessore della lamiera, ad eventuali
variazioni nell’allineamento della stessa, nonché alle
imperfezioni del suolo.

MalmnHa ocHalleHa [aTYNKOM HalM4ms anucTta m
TesIeXXKoW C HOBOM CUCTEMOWN OTBOAA CTPYXKKMU.
Tak>xe NpMMeHeHa cMcTemMa amopTmu3lauum,
KOMMNEeHCHpYyoLLLas BO3MOXXHble OTK/IOHEeHUS
TOJILLNHBI U HEPOBHOCTW JINCTA, a Takxe
HEepOBHOCTW Nona.

OWNANA3OH: nucTbl ToNWwmMHOM oT 6 4o 120 mm (1/4” - 4
¥") ®YHKLUWW: dbacka oT 10° no 70° MATEPUATbI:
yrnepoancTas cTalb, HepXKaBeloLwas cTajb, Ayniekc,
MHKOHenb n apyrue MUTAHUE: TpéxdasHoe 400V 50Hz
NMPUMEYAHUE: cHnmaeT dacky Ha niobom maTepuane
rnafkomn NoBepxHocTbio, 6e3 pucok. Cuctema nogaydnm ¢
perynmpyeMoin cCKopocTbio no3sonseT pabotaTh 6e3
KPaHOB 1 MOABbEMHbIX YCTPONCTB.



ogo GIBICE

I EDGE 80 I

Le smussalamiere serie EDGE 80 sono
predisposte per eseguire lo smusso a J
di varie angolazioni e raggiature (vedi
tabella sotto riportata). Tale risultato
si  pud ottenere semplicemente
sostituendo la fresa in dotazione con
una fresa a inserti tondi, a geometrie
variabiliin base alle esigenze del cliente.

Cepusa EDGE 80 npucnocobneHa
ons J-obpa3sHon hackn pasINyHbIX
yrnoB v paguycos (cMm. Tabnuuy
HMXe). Takasa hacka nonyyaeTcs
MPOCTON 3aMeHOW LITaTHOMN
TopLEeBOWN ppesbl Ha cneunanbHyo
C KpYrnbIMX NaacTUHaMU,
[OCTYMHYIO B pa3HbIX reoMeTpusx
no TpeboBaHMIO 3aKa3dnka.

\Y

——

ESEMPI DI SMUSSO A J - MPUMEPbI J-O6PA3HON ®ACKMU

F (Angolo - Yron) R (mm) H max (mm) S min. (mm) L (mm)

10 6 71,5 1 17,64
10 8 69 1 18,88
30 6 61,5 1 39
30 8 59 1 39
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Mopnenun EDGE 80

IAuvana3oH 3a)KMuMa Nno ToJiluHe 6 - 120 mm
(1/4” - 4 34”) Makc. gpuaroHanb: 80 mm

DATI TECNICI - TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKM
EDGE EDGE 80 80 e

Potenza motore elettrico MowHocTb anekTpogsuratens W 4000 4000
Tensione Hanpsi>xeHune Volt 230 / 400* 230 / 400*
Frequenza YactoTta Hz 50 / 60 50 / 60

N. giri fresa O6opoTbl dhpe3bl rpm 820 (con opt. da 300 a 1500) 820 (c onumen ot 300 go 1500) 820
(con opt. da 300 a 1500) 820 (c onuwmen ot 300 go 1500) Fresa Tun cdpe3bl @80 mm 9 inserti
(nnactmH) @80 mm 9 inserti (mnacTtuH) Angolo di smusso Yron cackm 10° - 70° 10° - 70°

Angolo di smusso "J" Yron J-cbackn 0° - 30° 0° - 30°

Spessore della lamiera TonwwmHa nucta mm Min. 6 - Max. 120 Min. 6 - Max. 120
Diagonale di smusso OnavHa gnaroHanu packm mm Min. 0 - Max. 80 Min. 0 - Max. 80
Velocita di avanzamento CkopocTb nogayn Mt./min. 0 + 1,50 + 1,5

Peso macchina Macca Kg 240 235

Emissione acustica YpoBeHb wyma dB 76 76

*Differenti voltaggi a richiesta - *[lpyroe Hanpsi>keHue No 3anpocy

-
S
I '
s
L.
o
o
w
O s
a = ANGOLO DI MAX SPESSORE 2"{255"5%3?1\'3&“' DI
2 SMUSSO Yroa . .
= ®ACKUN “a” TOJILLUHA MOKAS3ATEJIU ®ACKU*
§ J'II/ICTA S uanax upnmax
£ 10° 120 mm 74,7 mm 73,57 mm
625 ‘ 15° 120 mm 73,19 mm 70,7 mm
‘ 20° 120mm 7237mm 68,01 mm
22,5° 120 mm 72,23 mm 66,73 mm
25° 120 mm 7225mm 65,48 mm
30° 120 mm 72,85 mm 63,09 mm
35° 120mm 74,25 mm 60,82 mm
3 37,5° 120 mm 74,29 mm 58,94 mm
i’ 40° 120 mm 76,57 mm 58,66 mm
-3 = 45° 120 mm 80 mm 56,57 mm
*E 50° 120mm 7657mm 49,22 mm
g 55° 120 mm 74,25 mm 42,59 mm
[TT] 60° 120 mm 72,85 mm 36,43 mm
65° 120 mm 72,25 mm 30,53 mm
70° 120 mm 72,37 mm 24,75 mm

*In pil passate- *3a HECKOJIbKO NPOX0A0B
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[TpOn3BOANTENBHOCTb

A Agire sulla vite per lnybuHa npoxoaa

R .. .. PerynmpyeTtcsi BAHTOM;
regolare la profondita di  3434enne
passata, controllandone KOHTponupyeTcs no

la quota sul display LCD.

K-ancnnero.

EDGE 80 smusso / CbaCK'

fasi warw posizione makc. pes makc. rnybuHa
dackm AB L

1 6 23,18 6,21 24
2 4,11 39,06 10,46 40,44
3 3,14 51,17 13,71 52,98
4 2,62 61,28 16,42 63,45
5 2,29 70,13 18,79 72,61
6 0,15 70,70 1894 = 73,19 EDGE 80 smusso / doaCKa—
EDGE 80 smusso / dacka - fasi warun posizione makc. pes makc, rnybnHa
hackm AB L

gg&uma;MBpfsmone MaKC. pe3 MaKc. riybuHa ] 3 9,86 7.56 12,42
1 6 12 6,93 13.86 2 5,17 18,35 14,08 23,13
2 4,79 21,58 12,46 24,92 3 3,84 24,66 18,92 31,08
3 3,60 28,75 16,62 33,23 4 3,17 29,86 22,92 37,64
4 2,08 34,74 20,06 40,11 5 2,76 34,40 26,39 43,36
5 2,59 39,02 23,05 46,10 6 2,47 38,46 29,51 48,47
6 232 44,56 2573 51,45 7 2,25 42,15 32,34 53,13
7 2,12 48,80 28,17 56,35 8 2,08 45,57 34,97 57,44
8 1.96 52.72 30,44 60,88 9 1,94 48,75 37,41 61,45
9 1,83 56,38 32,55 65,10 10 1,83 51,76 39,72 65,24
10 173 59,84 34,55 69,10 11 1,74 54,62 41,91 68,85
1 1,61 63,0 36,43 72,85 12 1,65 57,33 43,99 72,26

13 1,46 59,73 45,83 75,29
EDGE 80 smusso / chacka —

fasi warw posizione makc. pe3 mMakc, rnybuHa EDGE 80 smusso / dpacka -

Packm AB L fasi wiarun posizione makc. pe3s Makc; rnybunHa
1 6 8,49 8,49 12 thackn AB L
2 6 16,97 16,97 24 1 6 6,93 12 13,86
3 4,91 23,91 23,91 33,82 2 4,79 12,46 21,58 24,92
4 3,98 29,54 29,54 41,78 3 3,60 16,62 28,75 33,23
5 3,42 34,37 34,37 48,61 4 2,98 20,06 34,74 40,11
6 3,04 38,67 38,67 54,69 5 2,59 23,05 39,92 46,10
7 2,76 42,57 42,57 60,21 6 2,32 25,73 44,56 51,45
8 2,54 46,17 46,17 65,30 7 2,12 28,17 48,80 56,35
9 2,37 49,52 49,52 70,04 8 1,96 30,44 52,72 60,88
10 2,23 52,68 52,68 74,50 9 1,83 32,55 56,38 65,10
11 2,11 55,66 55,66 78,72 10 1,73 34,55 59,84 69,10
12 0,65 56,57 56,57 80 11 1,61 36,43 63,09 72,85

Le performance delle macchine possono variare conseguentementg all'abilita dell'operatore, ai materiali e alle condizioni degli
I utensili. Pe3ynbTaTbl MOryT OT/IM4ATbLCS B 3@aBUCMMOCTHY OT KBandiMkaLMy onepaTopa, MaTepmnasioB U COCTOAHUS MHCTPYMEHTA.
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