FAST

Calisma aralig: @e 153-1530 mm (6”-60")

Kapsamli tasarim calismalarinin Grinu
olan FAST, son nesil mekanik
komponentlerin en iyisini ve GBC'nin
yenilikci makineler gelistirme yonindeki
surekli egilimini bir arada barindirir. FAST
yalnizca boru uclarinin kesilmesi ve
kaynak agzi acilmasi icin uygun olmayip,
kesintisiz pipeline hatlari Gzerindeki
islemler icin de ideal ¢c6zUmdur. Yapisal
didzeni, makine govdesinin iki parcaya
ayrilmasina ve islenecek sonraki boru
parcasi Uzerine kolayca yeniden
konumlandirilmasina imkan verir.

FAST, yogun bir Ar-Ge ve ileri tasarim
calismasinin sonucudur. En son nesil, Ustln
kaliteli komponentlerle imal edilmistir ve
yenilikci tasarim ile gelistirmeye yoénelik
surekli arayisimizda sirket degerlerimizi
yansitir. Bu makine boru uclarinin kesilmesi
ve kaynak agzi acilmasi icin uygundur ve
pipeline bakim ¢ézUmleri icin idealdir. FAST
bir split frame (ayrilabilir govdeli) Unitedir;
bu nedenle tam anlamiyla iki yariya
ayrilabilir, bdylece kullanici makineyi boru
hatti Gzerinde herhangi bir noktaya
yerlestirebilir ve sonrasinda son derece
kolay bicimde yeniden konumlandirabilir.

drolik

FAST Ug farkh tahrik secenegiyle sunulur: elektrikli, pnématik ve hidrolik. FAST ¢
farkl motor tahrikiyle mevcuttur: elektrikli, pndmatik ve hidrolik.

ARALIK: 6” ile 60" arasi FONKSIYONLAR: boru
soguk kesme, kaynak agzi agma, alin ylzeyi
isleme, ic cap havsalama. MALZEMELER:
karbon celigi, paslanmaz celik, duplex, inconel,
digerleri. GUC: pndmatik / elektrikli / hidrolik

CALISMA ALANI: 6” ile 60” arasi borular
PERFORMANS: borularin soguk kesimi ve
kaynak agzi agma MALZEMELER: karbon
celikleri, paslanmaz, duplex, inconel, digerleri

Dar alanlarda calismak icin motorun acisal rediktérli baglantisi. Kisitli calisma alani bulunan dar
BESLEME: pnomatik / elektrikli / hidrolik

yerlerdeki isler icin 90° motor montaji.
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FAST o0 G.B.C.

Calisma araligi @e 153-1530 mm (6”-60")

TEKNIK OZELLIKLER Bu makinenin belirleyici 6zelligi, kusursuz merig nilikcifkandinden merkezlemeli tertibattir; makinenin konumlandirma siresini buyuk
Olgude kisaltir ve yUksek tutuslu 6zel ¢eneler sayesinde maksi JIar s a K esi (@ D) Baglama araligi (@ OD) mm ing

FAST FAST FAST FAST FAST FAST FAST FAST FAST
6-12 12-18 18-24 24-30 30-36 36-42 42-48 48-54 54-60

min 152 295 445 600 750 903 1058 1206 1357
max 327 460 609 770 914 1088 1244 1393 1545
min 59 116 175 236 295 3550 41,60 47,48 53,40
max 12,8 18,1 24 30,3 36 42,80 4890 54,48 60,80

Bu makinenin en énemli 6zelligi, makinenin
Takim tutucu strok mm in¢ 60 2,36 60 2,36 60 2,36 60 2,36 60 2,36 60 2,36 60 2,36 60 2,36 60 2,36

boru lzerinde tam dik ve merkezli oturmasini
saglayan yenilikci kendinden merkezlemeli
kilitleme tertibatidir; kurulum stresini kisaltir
ve tutma pabuclarinin Gstiin saglamhgi
sayesinde maksimum stabilite saglar.

Radyal ilerleme / ilerleme adimi mm in¢ 0,104 0,004 0,104 0,004 0,104 0,004 0,104 0,004 0,104 0,004 0,104
0,004 0,104 0,004 0,104 0,004 0,104 0,004

Makine agirhgi

Kg 110 130 150 170 190 225 245 265 285
PNEUMATICA - PNEUMATIC
M I el el Hp 42 42 42 42 42 42 42 42 42
kw 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1
Consumo aria NI/min 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800
Air consumption cfm 929 929 99 99 99 99 29 929 929
Hava calisma basinci min 6 6 6 6 6 6 6 6 6
bar ax 8 8 8 8 8 8 8 8 8

min 87 87 87 87 87 87 87 87 87
max 116 116 116 116 116 116 116 116 116

Maks. halka torku Nm (6 bar) Nm (8 bar) 650 1216 820 1534 1010 1889 1210 2262 1398 2614 3200 5980
3600 6720 4000 7460 4400 8200

psi

Bosta devir dev/dak (rpm) 21 17 141210987 6

ELEKTRIKLI - ELECTRIC

Makine, surekli boru hatlari Gzerinde ; . Elektrik motoru glici W 2400 2400 2400 2400 2400 - - - -
distan calismak lzere tasarlanmistir ve Islenen parcanin Boru dis cap profilini

govdesi, boru hattinin her noktasina duzensizliklerini ve izleyerek oval borularda

montaj i¢in iki parcaya ayrilabilir. ovalligini telafi etmek kaynak agzi sapmasini Gerilim Volt 230 230 230230230 - - - -

telafi eden kopyalama

icin kopyalama sistemli ve otomatik

; . sistemli, islemede ; i P
Makine, boru hatlari zerinde calismak o ilerleme sistemi ile Frekans Hertz 50 50 50 50 50 - - - -
lizere tasarlanmistir ve boru hattinin otomatik ilerleme donatilmis takim
her noktasina montaja imkan veren tertibati ile donatilmis  tutucular.
ikiye ayrilabilir gévdeye sahiptir. takim tutucular. Maks. halka torku Nm 865 1090 1340 1609 1860 - - - -

Bosta devir dev/dak (rpm) 1916 12109 - - - -

HIiDROLIK - HYDRAULIC

Hidrolik motor gtici Hp kW 6,856,856,856,856,856,856,856,856,85

Maks. GBC hidrolik glg Unitesi basinci bar psi 180 2610 180 2610 180 2610 180 2610 180 2610 180 2610
180 2610 180 2610 180 2610

Yag debisi L/min c¢fm 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06

Maks. halka torku Nm 1453 1830 2257 2702 3951 4515 5080 5640 6200

Bosta devir dev/dak (rpm) 2318141198765
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FAST

Calisma araligi @e 153-1530 mm (6”-60")

OLCULER - DIMENSIONS

Pnomatik 506
FAST6-12  Elektrikli 425 170,5 345,5 607,5 262 524 379
Hidrolik 430,5
FAST 12-18 Pndmatik 506
Elektrikli Hidrolik 425 170,5 411,5 739,5 328 656 510
430,5
FAST 18-24 Pnématik 506
Elektrikli Hidrolik 425 170,5 486,5 889,5 403 806 660
430,5
FAST 24-30 Pnématik 506
Elektrikli Hidrolik 425 170,5 564,5 1045,5 481 962 817
430,5
FAST 30-36 Pnématik, 506
Elektrikli Hidrolik 425 170,5 639,5 1195,5 556 1112 967
430,5

FAST 36-42 Pndmatik Hidrolik 506 430,5 170,5 732,5 1372,5 640 1280 1135
FAST 42-48 Pndématik Hidrolik 506 430,5 170,5 801,5 1519,5 718 1436 1291
FAST 48-54 Pndmatik Hidrolik 506 430,5 170,5 876,5 1669,5 793 1586 1440

FAST 54-60 Pnématik Hidrolik 506 430,5 170,5 951,5 1819,5 868 1736 1592

TAKIMLAR - TOOLS Kesme ve kay‘agZII ‘ ‘ ﬂ a h-l

acma (standart ve kombine) islemleri icin,
tiim malzeme tiplerinde kullanilabilen genis  Kesme ve kaynak agzi agma (standart ve
takim yelpazesi; musteri sartnamelerine kombine) igin tim malzeme tiplerine uygun

gore 6zel olarak da tasarlanabilir. genis takim yelpazesi ve takimlarin musteri
sartnamelerine goére tasarlanma imkani.
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