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SIRKETIN TANITIMI VE KULLANIM
KILAVUZUNA GIRIS

GBC Industrial Tools SpA, her turlt boru kesme ve pah kirma islemleri ile sac pah kirma makineleri
icin Urettigi makinelerin ve aksesuarlarin kalitesiyle diinya ¢capinda taninmaktadir.

Genel merkez Cazzago San Martino'da (BS) bulunmaktadir ve su anda Genel Mudurluk,
satis departmani, ana atdlye ve nakliye departmani burada faaliyet gostermektedir.

KALITE STANDARDI—T(m makinelerimiz en yiiksek kalite standardina gére monte edilir.
GBC Industrial Tool Spa, 1996'dan beri UNI EN ISO 9001 (SGS ITALIA SRL N° IT 96.088 /
1996) kalite sistemi yonetmeliklerine uygun yénetim prosedurleri uygulamaktadir.

Bu Kilavuz, atifta bulundugu makineyle birlikte saglanir. Musteri, GBC Industrial Tools
Spa'ya daha fazla kopya icin bagvurabilir. Sirketimiz bu belgenin telif hakkina sahiptir ve
dnceden onayimiz alinmadigi surece gercek kisilere veya tuzel kisilere kismi veya tam
kopya veya dagitim kesinlikle yasaktir. GBC Industrial Tools Spa

musterilerine, makinelerde bu kilavuzda belirtilmeyen herhangi bir islemin yapiimasi
durumunda garantinin otomatik olarak gecersiz kalacagini bildirir. GBC Industrial Tools Spa

Makinede herhangi bir degisiklik yapmadan énce italya Cazzago San Martino'daki Bakim
Servisi ile iletisime ge¢menizi 6nerir.

Kimlik etiketinde yazan bilgilere titizlikle uymaniz rica olunur.

Daha fazla bilgi icin Ittfen asagidaki numaralardan bizimle iletisime gecin:

Tel. +39 - 030 -7451154
Faks +39 - 030 - 7356629
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GARANTI GENEL SARTLARI

GBC Industrial Tools Spa, makinenin guvenilirligini ve burada bildirilen 6zelliklere
uygunlugunu garanti eder. Garanti, makinenin tamamini, kullaniclya atfedilemeyen
herhangi bir kusur icin sevkiyat tarihinden itibaren (bkz. Teslimat Notu) bir yillik bir stre
boyunca kapsar.

Asinmaya maruz kalan parcalar, GBC Industrial Tools Spa'nin kendi takdirine bagli olarak garanti
kapsami digindadir.

Garanti suresi icerisinde herhangi bir operasyonel ariza meydana gelmesi durumunda, GBC Industrial Tools
Spa

Ve bundan sonra MSS olarak anilacak Bakim Servisi, hem el is¢iligi hem de daha sonra
degistirilen parcalar icin bu uygunsuzlugu Ucretsiz olarak giderecektir, ariza dogrudan veya
dolayh olarak yanlis kullanim veya degisiklige atfedilebilir olmadigi sirece. Her durumda makine
sevkiyattan 6nce sokulmemeli veya degistiriimemelidir. Garanti yalnizca garanti belgesi GBC
Industrial Tools Spa ve MSS bakim servisiyle baglantili bir GBC resmi distribUtéru tarafindan
usuliine uygun sekilde imzalandiginda gecerlidir.

Arizali malzemenin sevkiyati, arizanin ve/veya talebin ve/veya teknik yardim talebinin
bildirilmesinden itibaren 8 (sekiz) gun icinde yapilmaldir. Aksi takdirde garanti gecersiz
olacaktir. GBC Industrial Tools SpA ve MSS yukumlultkleri yalnizca arnizanin ¢6zimunu,
genel bakimi ve talep konusu parcalarin denetimini kapsayacaktir. Parca degisimi
yalnizca GBC Industrial Tools SpA'nin takdirindedir. MSS'den ve MSS'ye sevkiyat
masraflariile rindn onarimindan kaynaklanan dogrudan ve dolayli masraflar
kullaniciya aittir. Herhangi bir garanti onarimi veya olaganustu onarim GBC Industrial
Tools SpA ve MSS tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde garanti gecersiz olacaktir.

Musteri/kullanici veya GBC Industrial Tools SpA tarafindan taninmayan veya onaylanmayan
herhangi bir servis merkezi tarafindan yapilan herhangi bir olagan bakim iade edilmeyecek ve
garantiyi gecersiz kilacaktir. Garanti, bu sertifikada listelenmeyen durumlar veya malzemelerin
yanls kullanimi, gti¢ kaynagi, ihmal, yetkisiz degisiklikler, atmosferik olaylar, vandalizm eylemleri,
dikkatsiz tasima ve/veya tasima, orijinal olmayan GBC Industrial Tools SpA parcalarinin kullanimi
ve GBC Industrial Tools SpA tarafindan belirtiimeyen ve GBC Industrial Tools SpA'nin herhangi bir
sorumluluk kabul etmedigi nedenlerden kaynaklanan hasarlar icin gecerli degildir. GBC Indus-
trial Tools SpA, halihazirda tedarik edilen ekipman ve bilesenleri degistirme yukamlalagu
olmaksizin Urinlerini degistirme ve gelistirme hakkini sakl tutar. Hi¢ kimse burada yer alan
kosullari degistirmeye veya GBC Industrial Tools SpA adina herhangi bir dizenleme yapmaya
yetkili degildir. Malzemedeki veya siparis edilen miktarlardaki kusurlar ve/veya hasarlar icin talep
kosullari Medeni Kanun tarafindan 6ngérulen kosullardir; mal kabuld, alicinin yukarida belirtilen
garanti maddelerini otomatik olarak kabul etmesini gerektirir.
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MAKINENIN KULLANIM AMACLARI

Resimde gorulen makina
borularin kaynak islemine
hazirlanmasi icin
tasarlanmistir.

Borunun ID'sine takilip
kilitlendiginde cahsir

Borunun i¢ capina takilip
kilitlendiginde calisir.

Pah, cesitli sekil ve
malzemelerden yapilmis
pahlama aletleri ile elde edilir,
Pahlanacak malzemenin
yapisina gore dedgisir.

MAKINE SADECE UNITE HAKKINDA EGITIM ALMIS UZMAN
OPERATORLER TARAFINDAN KULLANILMALIDIR.

OZEL BIR OLUSUMUN ARDINDAN, BIRIMIN MAKUL OLARAK ONGORULEBILIR BIR
SEKILDE KOTUYE KULLANILMASINI ONGORMUYORUZ
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MAKINA STANDART EKIPMANLARI

Makine sunlarla birlikte gelir:
- Kilitli Ceneler 20 ila 39 mm arasi komple seri 2,5 mm
- Allen Anahtari
- 14mmCirarh Anahtar
- 14-177mm Cift Acik U¢lu Anahtar
- Plastik Kasa
- Kullanim Kilavuzu
- PatlatiimisCizimler

Citcith Anahtar

Cift Acik Uclu Anahtar

Mini C40

/\

Allen Anahtari

Plastik Kasa Kullanim Kilavuzu Ve
Patlatilmis Cizimler
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TEKNIK VERILER

PNOMATIK ELEKTRIKLi PIL
Kimlik Kilitleme Aralig mm (in¢) 20-39(0,78-1,53) 20-39(0,78-1,53) 20-39(0,78-1,53)
gg/dakika
Bosta Hiz (D/dak) 243 290 152
Maksimum Chuck Torku Nm (Nm) 183((68%1?) 18 34
Eksenel Besleme mm (ing) 20(0,78) 20(0,78) 20(0,78)
Pnématik Motor Glicu Bg (K) 0,58 (430) -
Hava Tuketimi NI/dak (cfm) 600 (21.18) -
Hava Basinci Bar (psi) 6+8(87+116) -
Hava Hortumu Baglantisi (il:]zl)”d 1/2" (1/2") -
Elektrik Motor Giicii B - 720 720
Tansiyon Volt - 110/ 230 18V
Sikhk Hz - 50/60
Maksimum Akustik Emisyon Db 75 75 75
Makine Agirhgi Kiogrom 4.8 5.5 5.5
g D
[ o
<
BOYUTLAR
PNOMATIK ELEKTRIKLI

A mm (ing) 329(12,79) 450 (16.14)

B mm (ing) 289 (11,81) 480 (18,89)

(7] mm (ing) 40 (1,57) 40 (1,57)

D mm (ing) 60 (2,36) 60 (2,36)
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GUVENLIK RECETELERI

GBC Industrial Tools SpA, makinelerini yirirlikteki AB direktifleri ve bu konuyu diizenleyen italyan yasalarinin

dngoérdugu guvenlik ydnetmeliklerine siki sikiya bagli kalarak tasarlar ve monte eder.

GBC Industrial Tools SpA, makinelerinin asagida listelenen dizenlemelere ve kullanim ve bakim talimatlarina

aykiri olarak kullanilmasi ve yanhs kullanilmasi durumunda herhangi bir sorumluluk kabul etmez.

- Herhangi bir isleme baslamadan énce asagidaki TUM yénetmelikleri ve ekteki talimatlari dikkatlice

okuyun.

- Makineyi kullanan operator ve ustabasinin tim yénetmelikleri ve talimatlari tam olarak bilmesini ve Uniteyi

calistirmaya yetkili olmasini dikkatlice saglayin.
- Makine ve/veya govdesi Uzerinde gecerli olan uluslararasi sembollerin isaretlerine kesinlikle uyun.
- Makine elektrik prizine takiliyken herhangi bir bakim islemi yapmayin.

- Her kullanimdan 6nce gu¢ kaynagi baglantilarinin kullanim kilavuzumuzda verilen 6zelliklere uygun oldugundan emin olun.

Yetkili operatdér her durumda asagidaki gibi temel giivenlik kurallarini géz ardi etmek zorunda kalmayacaktir:

- Eldiven ve gozluk kullanilmasi (saha veya bina sorumlusu sirket tarafindan saglanan guvenlik ekipmani)
- Calisma alanini uygun sekilde aydinlatmak icin

- Operatorin etrafinda en az 1,5 metrelik serbest hareket alani saglayan bir alanda ¢alistiginizdan emin olun.

- Kontrol sistemini degistirmeyin ve parcalari orijinal olmayan yedek parcalarla degistirmeyin ve makineye

siddetli su puskurtmeyin.

- Ellerinizi sicak ve keskin kisimlardan uzak tutunuz.

- GBC Industrial Tools SpA, belirtiimeyen tiim durumlar igin tireticinin izninin alinmasinin gerekli

oldugunu belirtmektedir.
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Guvenlik ekipmanlarinin dogru bir sekilde kullaniimasi, makinelerimizin dogustan gelen

kusurlarindan degil, yalnizca kullanicinin sisteminden kaynaklanan riskleri icerir.

ctkarilmis haldeyken yapiimaldir.
tutulacaktir.

aciklamalar saglayacaktir.

1. Her islem sirasinda daima eldiven ve gozluk takin.
2. Makinenin herhangi bir ayarlamasi veya muayenesi, Unite gli¢c kaynagindan

3. Islemler sirasinda eller emniyet valfi ve el carki (izerinde

4. Kullanim ve Bakim Kilavuzu ve cizimler her zaman hizli ve yeterli

ULASIM ONERILERI

Makinenin Agirhig

kilogram
Gonderim Boyutlari mm 63x63x30
Nakllye Aglrllgl kilogram 1 2,5

25 kg'in altindaki yukler icin kaldirma makinesine gerek yoktur.
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MAKINE STABILITESI

Makinenin kutlesi g6z 6nune alindiginda operatoér guvenligi agisindan
0Ozel bir sorun tespit edilmemistir.

ISYERI

Makineyi calistirmak icin her zaman iki elini de kullanan operatér,
unite aniden duracagindan (motor freni) pah kirma aletlerine
ulasamaz.

ACIL DURDURMA KURULUMU
MUAFIYET

Makine Direktifi'nin ek 1'inin 1.2.4.3. paragrafinda
ongoruldugu lizere tasinabilir makineler bu 6zellige sahip
olmaktan muaftir.
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MAKINE KURULUMU

Kanat genlesme somununun bitisik olmadigini
kontrol ettikten sonra Kanat Dayanak Kapagini
cikarin.

Su anda takili olan kilitleme cenelerini ¢ikarin.

GENLESME SAFTINI HAREKET ETTIRMEYIN!

Kilit ceneleri tekrar monte edildikten sonra
kanat genlesme somunu ile hareket
ettirebilirsiniz.

Borunun i¢ capina uygun kilitleme
cenelerini se¢in ve safta takin.
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Kanatcik genlesme somununu sékerek geri vidalarla kilitleyin. En azindan iki
cekilmelerini saglarken kilitleme cenelerini pahlama aleti ve gerekirse sonunda bir
elinizle yerinde tutun. Montaj islemi dogru yuzlestirme aleti donatmak isteyeceksiniz.
sekilde gerceklestirildiyse yuvalarinda biraz
bosluk olmaldir.

SI!'  HAVIRI

Tekrar vidalayin ve kanat genlesme burcunu ve
kanat genlesme kapagini sabitleyin.

Makineyi boruyla ayni eksende tutun ve safti
boru i¢ capina yerlestirin. Simdi kanat genisleme
somununu gevirin. Kilitteme ¢eneleri boruyu
kilitleyerek genisleyecektir. Kilitleme ¢ok siki
olmalidir.

Makineyi calistirmak igin kolu bastirin.Not:Bu
makinede bir deadman switch bulunmaktadir, bu
nedenle makineyi calisir durumda tutmak igin
kola surekli basing uygulamaniz gerekecektir.

Istenilen ise uygun aleti secin ve
mandrele yerlestirin
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islem tamamlandiginda, makineyi durdurma motor

kolunu birakin.

UYARI! CALISMA SEANSI SIRASINDA
HERHANGI BIR HASARI ONLEMEK ICIN
ALETLERIN KILITLEME CENELERINE
TEMASINI ONLEYIN.

Makinenin beslemesi arka tarafta
bulunan kolun itilmesiyle saglanir.

Makineyi borudan cikarin:
1- Makineyle birlikte verilen aleti kullanarak
kanat genlesme somununu gevsetin.
2- Makineyi cikarin.
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AZALTILMIS SAFT MONTA/I

Kanat genlesme somununu birbirine degene

kadar sikin.

Kanat genlesme somununun bitisik olmadigini
kontrol ettikten sonra kanat dayanak kapagini
cikarin.

Genisletme milini uzun burunlu pense
yardimiyla saat yonunde déndurerek
cikarin.

Kilitleme cenelerini ¢ikarin.
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Besleme kolunu kullanarak kilavuz milini

ilerletin
Kacgultalmus safti kilavuz saftina

yerlestirin ve bir tornavida yardimiyla
kilavuz saftinin basinda bulunan pimle
ayni hizaya gelene kadar vidalayin.

Uzatma aparatini kullanarak kilavuz milini
sokerek cikarin.

Calisilacak borunun i¢ ¢capina gore
kilitleme ¢enelerini secin ve resimde
gosterildigi gibi safta takin.

Uygun kafa secildikten sonra uzantiya
vidalayin

Kanat dayanak somununu tekrar vidalayin.
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PNOMATIK MOTORUN DEGISTIRILMESI
ELEKTRIK MOTORU

Motor destek flansini tutan vidalari sokin ve pnématik motoru c¢ikarin.

"

Motoru tutun ve basarili bir sekilde ¢ikarabilene kadar kuguk déndurme hareketleri uygulayarak disari dogru
cekin.
Not:Pinyonun yuvasinda kaldigindan emin olun.

(\'\v
N

Elektrik motorunu yerlestirin ve motorun vidalarini makine kasasina sabitleyin.
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NORMAL BAKIM

Her 400 saatlik calisma déngustinde bir GBC Industrial Tools SpA tesislerinde servis yapilmasini
Oneririz.

PERIYODIK KONTROLLER

--Makinenin genel kosullarini kontrol edin;
--Pnématik makineleri kullanirken her zaman filtre + yaglayici kullanin

--Filtre + yaglayicinin makineye mumkun oldugunca en yakin sekilde monte edildiginden ve icindeki yaglayicinin yalnizca
GBC In-dustrial Tools SpA tarafindan saglandigindan emin olun.

--Kilavuz milin disli kismina ve makinenin arka kismina periyodik olarak basin¢l hava ile
temizlik yapin.

--Aletlerin mandren Uzerindeki yuvalarinin her zaman temiz oldugundan emin olun
--Her 20 - 30 saatte bir guvenlik valfinin hava kagagi olmadigindan emin olun

--Makine ile hortum arasindaki baglantinin yakinindaki hava besleme sisteminde hava kacagi olmadigindan
emin olun.

--Pnématik motorun hava emme memesine bir miktar benzin veya benzeri yagh bir ¢6ztct damlatin
ve makineyi rélantide ¢ahstirin.

--Maksimum sonucu elde etmek icin her zaman iyi bilenmis aletler kullanin.

Yukarida belirtilen prosedurler hakkinda ihtiya¢ duyabileceginiz her tirlu bilgi ve genel
aciklamalar icin GBC Industrial Todlgmetinizdedir.
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SORUN GIDERME VE AKUSTIK EMISYON

Makine calismiyor :Motor gug tuketimi agisindan gug kaynaginin bagli ve uygun
oldugunu kontrol edin.

Makine diizgiin ¢alismiyor :Milin durumunu kontrol edin ve dénme ekseni etrafinda miukemmel sekilde
déndagunu dogrulayin.

Makine egim vermiyor:Pahli kesme aletlerinin durumunu kontrol edin ve Uzerinde calistiginiz borunun
yapisi geregi 6zel pahli kesme aletleri gerektirmediginden emin olun.
Onerilerinizi her zaman GBC'deki referansiniza sorun, ¢linki biz sizin tam hizmetinizdeyiz.

Akustik emisyonlar mevcut Makine Direktifi tarafindan saglanan maksimum sinirlar icindedir.
Testler her bir makinede gerceklestirilir ve sonuglar arsivlerimizde saklanir.
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