SB 320

Range 33-320mm (1 1/2”-12 3/4”)

2 G.B.C.

11/2"-12 3/4" araligindaki borularda
kaynak agzi acmak icin sabit makine.
SB320, SB500’e ek olarak, seri halde boru
kaynak agzi agcma islemine yonelik sabit
makine Uretim gamini tamamlar.

Calisma araligi: 1 1/2"-12 3/4";

Makine Gzerinde elektronik panel:

tim isleme asamalarinin otomatik cevrimde
yuratilmesi igin;

Kendinden merkezlemeli ve deformasyon
onleyici

baglama mengenesi, otomatik sikma
kuvveti kontrolu ile;

Boru ayari icin otomatik dlzenek;

Makine Uzerinde otomatik yaglama

sistemi;

Degisken konfiglrasyonlu mandren, kesici uglu
veya HSS celik takim kullanma

imkani ile;
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OLCULER - DIMENSIONS

11/2”-12 3/4” araligindaki borularin kaynak agzi
acma islemi icin sabit makine. SB320, SB500 ile
birlikte, tipik bir Gretim ortaminda seri halde
boru kaynak agzi acmak Uzere 6zel olarak
tasarlanmis sabit Gniteler gamini tamamlar.
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TEKNiK OZELLIKLER - TECHNICAL FEATURES
Dis @ baglama kapasitesi

mm 33.4+323.9
(inches) (1.31"+12.75")
Besleme gerilimi
(V) 400
Mandren motor gucu
(KW) 5,5
Maksimum mandren torku
Nm 2100
Sogutma sivisi devirdaim pompasi motor gici
(KW) 0.24
Kafa ilerleme motor gucu
(KW) 0.18
Cene sikma Unitesi motor glcu
(KW) 0.37
Boru pozisyonlayici motor glicu
(KW) 0.022
Calisma arahgi: 1 1/2"-12 3/4"; .
Makinenin tim fonksiyonlarini, isleme Toplam glg
asamalarini ve tam otomatik ¢evrimi yéneten (KW) 6.3
makine Uzerinde kumanda paneli;
Otomatik sikma torku sensorl(, kendinden Kafa eksenel stroku mm 140
merkezlemeli ve deformasyon yapmayan (inches) (5.51)
prizmatik ceneler; : : i
Otomatik boru pozisyonlayici; Maksimum ilerleme hizi mm/min. 34
Makine lizerinde otomatik yaglama sistemi; (inches/min.) (1.33)
Degisken konfiglrasyonlu mandren; HSS uglar Bostaki devir )
veya gg/min 0=23
karbiir uclu takimlar icin yuvali; (Rpm)

Makine agirligi
kG 1650
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