SUPERCUTTER

Aralik Ge 168-1530 mm (6”-60")

La tagliatubi a freddo SUPERCUTTER ¢ ideale
per lavorazioniin ambienti ostici quali pipeline,
piattaforme offshore o applicazioni subacquee.

CAMPO DI LAVORO: tubida 6" a 60"

PRESTAZIONI: taglio e smusso automatico a utensile
MATERIALLI: acciai al carbonio, inox, duplex, inconel, altri
ALIMENTAZIONE: pneumatica / idraulica

SUPERCUTTER soguk boru kesme makinesi;
boru hatlari, acik deniz platformlari ya da su
alti uygulamalari gibi zorlu kosullarda
calismak icin ideal makinedir.

ARALIK: 6" ile 60" arasi ISLEVLER: kesme, pah
acma, alin frezeleme, havsa acma MALZEMELER:
karbon celigi, paslanmaz celik, dubleks, inconel,
digerleri GUC: pndmatik / hidrolik
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Il modello SUPERCUTTER adotta uninnovativo
sistema di scorrimento a cuscinetti assicurando
maggiore velocita d'esecuzione, totale assenza
di vibrazioni e assoluta precisione nella
lavorazione

S

ogo GIBICE

La macchina e disponibile in
due differenti motorizzazioni:
pneumatica e idraulica.

Makine iki farkli tahrik
secenegiyle sunulur:
pndmatik ve hidrolik.

Rinvio angolare del motore per operare in spazi ridotti.
Dar ve kisitli calisma alanlarindaki isler icin 90° motor
grubu

SUPERCUTTER; yuksek kaliteli
rulmanlarla ¢alisan, titresimsiz olarak
daha yuksek isleme hizi ve son derece
yUksek isleme hassasiyeti saglayan
yenilikci bir dénme sistemi kullanir.




SUPERCUTTER

Aralik Ge 168-1530 mm (6”-60")

Concepita per lavorare in esterni su
tubazioni continue, il corpo macchina si apre
permettendone linstallazione in qualsiasi
punto della linea tubi.

Boru hatti sahasindaki uygulamalar icin
tasarlanan SUPERCUTTER'in acilabilir
gdvdesi, Unitenin boru hattinin herhangi bir
noktasina yerlestirilmesine imkan verir.

La macchina é dotata di due portautensili
con sistema di copiatura del profilo diametro
esterno del tubo per eliminare le differenze
di smusso dovute all'ovalizzazione del tubo
ed & dotata di dispositivo per I'avanzamento
automatico della lavorazione.

UTENSILI - TooLs

Ampia gamma di utensili utilizzabili per taglio
e smusso (standard e combinato), per tutte le
tipologie di materiali e progettabili su misura

in base alle specifiche del cliente.
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Unite, borunun dis ¢cap profilini izleyerek
yuvarlakliktan sapmis borulardaki pah
kacgikhgini telafi eden iki kopya takim
tutucusuyla donatilmistir. Takim tutucularda
ayrica otomatik ilerletme sistemi bulunur

TUum malzeme tipleri icin kesme ve pah
acma (standart ve bilesik) amacli genis
takim yelpazesi ve bunlari musterinin teknik
sartnamesine gore tasarlama imkani.

Ganasce di bloccaggio superiori con marcatura
dei diametri lavorabili per velocizzare
posizionamento macchina.

Accessorio per lavorazione dell'interno
tubo con regolazioni micrometriche
dell'avanzamento utensile in lavorazione.

ic pah ya da havsa acma
icin takim tutucu (opsiyon).

ogo GIBICE

Ust sikma ceneleri, Gnitenin hizli ve kolay
kurulumu icin dogrusal bir skalayla kazinmistir.
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Tra gli accessori disponibili la vaschetta di
raccolta trucioli e sistema recupero liquidi
ariciclo forzato del refrigerante

Mevcut aksesuarlar arasinda,
zorlamali sogutma sivisi

sirkilasyonuyla donatilmis talas
toplama tavasi da bulunur.

DATI TECNICI - TEKNiK OZELLIKLER

Modello Dim. A Dim.B Dim. C Dim.D
Model (mm) (mm) (mm) (mm)
Pn6m.' ) 500
sce-12  Elektrikli 500 275 425 800 375 750 400
Hidr.
370
SC12-18 Pnom. 500
Elektrikli Hidr. 500 275 485,5 917 431,5 863 527
370
SC18-24 Pnom. 500
Elektrikli Hidr. 500 275 578,5 1099 520,5 1041 705
370
SC24-30 Pnom. 500
Elektrikli Hidr. 500 275 658,5 1255 596,5 1193 857
370
SC30-36 Pném. 500
Elektrikli Hidr. 500 275 772,5 1530 757,5 1415 1010
370

SC36-42 Pném Hidr. 500 370 325 799 1610 811 1622 1554
SC42-48 Pném Hidr. 500 370 325 875 1760 885 1770 1706
SC48-54 Pném Hidr. 500 370 325 942,5 1910 967,5 1935 1859

SC54-60 Pném Hidr. 500 370 325 1040 2085 1045 2090 2011
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VERSIONI - VERSIYON

SC6-12 SC12-18 SC18-24 SC24-30 SC30-36 SC36-42 SC42-48 SC48-54 SC54-60

1371,6 1524 54 60 Corsa Portautensil&sTakin3@48ucuistroku 6096 in¢ B2 2,361801 2,36668 2,B8 %D 2,36
60 2,36 60 2,36 60 2,36 6086060 2 B8, Avanzamentooradialestlerlednedad i M66EM 12592, 12370,005
0,125 0,005 0,125 0,005 0,125 Gx@05 06125 0,005 0,125 0,00340,12530,005 @Al 25 0405 0,145 0,005
Peso macchina Makine agnq g1 Kgva@43 175 2251270 3361366 400 4663515 Capacita disbloccaggio (J E)
Sikma araligi (@ DC)

PNEUMATICA - PNOMATIK Potenza motore pneumatico Pnématik motor giicii Hp kW 4,2 3,1 4,2 3,1 4,2
3,14,23,14,23,12x4,2 2x3,1 2x4,2 2x3,1 2x4,2 2x3,1 2x4,2 2x3,1 Consumo aria Hava tiketimi
Nl/dak cfm 2800 99 2800 99 2800 99 2800 99 2800 99 2x2800 2x99 2x2800 2x99 2x2800 2x99
2x2800 2x99

6 8 87 116 Coppia massima coronia Malks. cember torkés Nm (& bar) N (8 ba) 570 066 696 1290
876 1637 1035 1935 1193 2231n2%1398 2x2606 2x1582 2x2904 2x1812 2x3200 2x2865 2x8486
Velocita a vuoto Bostaki hiz dev/dak (rgm) 25 20 16 14712 1089 8 8 Psgssiong&zria Hava caligsma
basinci bar psi max 116 116 116 116 116 116 116 116

ELETTRICA - ELEKTRIKLI Potenza motore elettrico Elektrik motoru giicii W 2400 2400 2400 2400 2400
2400 2400 2400 2400

Tensione Gerilim Volt 230 230 230 230 230 230 230 230 230
Frequenza Frekans Hertz 50 50 50 50 50 50 50 50 50
Coppia massima corona Maks. cember torku Nm 758 917 1163 1375 1587 1850 2063 2275 2486

Velocita a vuoto Bostaki hiz dev/dak (rpm) 22 18 151210987 7

IDRAULICA - HIDROLIK Potenza motore idraulico Hidrolik motor giicii Hp kW 6,85 6,8 56,85 6,8 5 6,8
56,856,856,85 6,85 Pressione max. centralina GBC Maks. GBC gug unitesi basinci bar psi 180
2610 180 2610 180 2610 180 2610 180 2610 180 2610 180 2610 180 2610 180 2610 Erogazione olio
Yag debisi L/dak ¢fm 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 30 1,06 Coppia
massima corona Maks. cember torku Nm 2510 3035 3853 4553 5254 6130 6830 7531 8231

Velocita a vuoto Bostaki hiz dev/dak (rpm) 29 24 1917 14 1311 109
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