TAF

Min. Diameter Acceptable : 16” (406,4mm)

TAF, nuova macchina peril taglio e lo smusso a freddo
di tubi con innovativo sistema di bloccaggio a catena,
grazie al quale possiamo garantire un’eccellente
stabilita della macchina durante la fase di taglio.

La combinazione di due catene laterali e di una fascia
guida centrale assicurano un'elevata precisione e un
alto grado di finitura nell'esecuzione delle varie fasi
di lavorazione. Il settaggio semplice e veloce e un
design innovativo costituiscono il valore aggiunto di
questo nuovo modello. Il sistema di trascinamento,
che si avvale di ruote gommate ad alta aderenza,
permette di poter lavorare in qualsiasi posizione.
Due le motorizzazioni disponibili: pneumatica e
idraulica.

La macchina e disponibile in due differenti
motorizzazioni: pneumatica e idraulica.
MawwnHa foCcTynHa ¢ ABYMS NPUBOAAMMU:
NMHEBMaTUYECKUM N TrMAPaBINYECKUM.
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TAF — MawmnHa HOBOIr o MOKOJIeHUA ONA pe3ku
Tpyb 1 CHATUA hacKM C NHHOBALMOHHOW LLEMHOWN
CcUCTeMon 3a)xKmnma, Kotopasi obecneymBaeT
OT/INYHYIO YCTOMYNBOCTb BO BpeMs paboThbl.

CoyeTaHue AByx OOKOBbIX Lenei 1 LeHTpasibHOro
HanpasAslowero pemMHs obecneynBaeT BbICOKYHO
TOYHOCTb N KQ4YeCTBO MOBEPXHOCTUN Ha BCeEX
3Tanax paboThkl. MpocTasn n 6uiICTpas HaCTpoKa 1
opUrnHasbHas KOHCTPYKUNA — AOMNOJHUTEIbHas
LLleHHOCTb 3Ton moaenn. Cuctema npmeoaa
ncnosnb3lyeT obpe3nHeHHble KOJIECa C BbICOKMM
cuensieHneM, 41o nossonseTt paboTtaTb B Ntob6om
MonoXXeHun. oCTynHble NPUBOAbI:
MHEBMATUYECKUIA N TUAPABINYECKUIA.



DIMENSIONI - TABAPUTDI

345

IDRAULICA FrMAPABJINYECKUN .
DATI TECNICI - TECHNICAL FEATURES PNEUMATICA MHEBMATU4ECKWNI

Potenza motore principale MowHocTb rnaBHoro gsuratens KW 8 3,1
Potenza motore di trazione MowHocTb aBuratensa npmsoga KW 2 0,16
Potenza totale CymmapHasa mowHocTb KW 10 3.26

Consumo aria totale CymmapHbin pacxopn Bo3ayxa I/min - 3000

Pressione max di utilizzo Makc. pabo4yee paBneHwue bar - 8

Velocita rotazione fresa da taglio @ 160 @ 160 YacToTa BpalleHUs oTpe3Hon dpesbl RPM (min/max)
450+490 40+75

Velocita rotazione fresa da smusso @ 80 @ 80 4yacToTa BpalleHUs pe3sbl ansa dpacky RPM 510 -

Velocita rotazione fresa da smusso @ 140 @ 140 4acToTa BpaLleHusa dpe3bl gns dhacku RPM (min/max) -
40+75

Velocita avanzamento macchina in modalita taglio CkopocTb nogayu MaluvHbl Ipy pe3ke “mmj/min
(min/max)” 50+180 -

Velocita avanzamento macchina in modalita smusso @ 80 @ 80 ckopoCTb Nofayun Npu CHATUK ackun
mm/min 600 -

Velocita avanzamento macchina in modalita taglio/smusso @ 140/160 @ 140/160 ckopoCTb Nofayu npwu
pesKe n cCHATUM packm mm/min (min/max) - 0+75

Profondita di taglio in modalita smusso FnybuHa pe3aHusa B pexxnme CHATUSA hackm mm/min in base a fresa e passate B
3aBNCUMOCTM OT ¢hpe3bl 1 Yncia Npoxoaos in base a fresa e passate B 3aBUCMMOCTN OT hpe3bl U YMCa MPOXOL0B

Ar;g(gl;ogi smusso a con frese a profilo diverso Yron cacku a ¢ copesamu pasHoro npogwunsa ° 0.5°+45° 0
Rumorosita in continuo a 5mt dalla macchina MocToAHHbIN WYM Ha paccTosHUM 5mt (dB A) 70+75 70+75
Rumorosita di picco a 5mt dalla macchina MuKoBbIN WyM Ha paccTosiHuM 5mt (dB B) 80+85 80+85

Peso della macchina senza testa Macca mawwmnHbl 6e3 ocHacTkn Kg 150 150

Peso della testa da smusso senza fresa Macca ronosku aonsa gacku 6e3 ppesbl Kg 27 -

Peso della testa da taglio senza fresa Macca oTpe3Hol ronoBku 6e3 gppesbl Kg 9 9
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