HYPERCUTTER

islenebilen boru araligi 1625-2438 mm

GBC HYPERCUTTER Tezgahlar uygun 6lctdeki boru ve silindirik gévdelerin uglarinda
alevsiz kesme ve kaynak agzi agma islemleri icin tasarlanmistir. GBC HYPERCUTTER
tezgahlari agir ve saha kosullarinda calismak Uzere tasarlanmistir; fabrikalarda ve
boru hatti insaatlarinda kullanilabilir. Yalnizca hidrolik tahrikle donatilirlar.

UYGULAMA ALANI: 1524 mm - 2435 mm (60" - 96") capindaki borular; KULLANIM
AMACI: borunun kesilmesi ve es zamanli ya da ardisik olarak kaynak agzinin agilmasi;
MALZEME: karbon celigi, paslanmaz celik vb. TAHRIK TiPLERI: yalnizca hidrolik;
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Tezgah, ilgili caplarda
calismak icin gereken
dusitk hizlarda ylksek
verim saglayan gugli bir
hidrolik motorla
donatiimistir.

Ayrilabilir halkanin boru Gzerine 8
destek ayagiyla sabitlenmesini saglayan
rijit yapi ile uzatilmis ve guglendirilmis
suportlar; tezgahin glvenilir ve verimli
calismasini, ayrica borunun eksenine dik
dizlemde kesilmesini garanti eder.
Ayrilabilir halka, HYPERCUTTER
tezgahinin «sonsuz» boru Gzerine
kurulmasina imkan verir. Menteseli
ayrilma noktasi bu kurulumu
kolaylastirir.

Tezgahin 8 noktadan sabitlenmesi, tezgah
ekseninin borunun varsayilan eksenine
oturmasini saglamak igin en uygun ¢ézumddr.

Genis tabanli 8 destek ayag,
tezgahin boru Uzerine glvenli
bicimde sabitlenmesini saglar.
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HYPERCUTTER

islenebilen boru araligi 1625-2438 mm

Destek ayaklarinin tim vidalarinda 6lgu
skalasi bulunur. Skala, destek ayaklarinin
istenen konuma 6n ayarini kolaylastirir ve
tezgahin konumlandiriimasini hizlandirir.

GENEL OLGULER
Artirilmis stroklu,
glglendirilmis kopya takim

suportu temel donanima
dahildir. Boruyu dis
ylzeyinden izleyerek, kay HC60-72 iar. 485 2455 1292,8 2585,5 1180 2360 2011

agzi kok ylzeyinin HC72-84 Hidr. 485 245,5 1442,5 2881,5 1330 2660 2316

SIF Y geometrisinin borunun Hcga-g6  Hidr. 485 2455 15918 31835 1477 2954 2621
ovalligine uygun bigim

hassas olarak olustur

saglar.

TEKNIK OZELLIKLER

Suportun yapisi
kalemlerin hizh
degistiriimesine imkan
verir. Tezgah, otomatik
kalem ilerletme
sistemiyle
donatiimistir.

HC60-72 HC72-84 HC84-96

Boru kavrama mm
araligi ing min/max 1520/ 1820 1820/2130 2130/ 2440

min/max 60/72 72/84 84/96

Boru cidar

mm 70 70 70
kalinhgr

1 devirde radyal
mm 0,2 0,2 0,2
ilerleme

Agirlik kg 1550 1750 1930

Hidrolik hat
MPa 12 12 12
basinci

.. Yag
KESICI TAKIM debisi I/dak 60 60 60
Donus hizi dev/dak 6 6 6
HYPERCUTTER kalemleri, musterinin istedigi kaynak agzina gére uretilebilir. Seri tiretim kalemler tim standart

kaynak agzi tipleri igin Uretilir. HYPERCUTTER kalemleri, misterinin istedigi kaynak agzina gére dretilebilir. —
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