SUPERCU I I ER TY 3137-002-74807072-2007

islenebilen boru araligi 150-1530 mm

Mobil boru kesme ve kaynak agzi agma tezgahi SUPERCUTTER; 6zellikle agir
kosullarda, boru ve boru grubu Ureten fabrikalarda, kimya ve nikleer makine
fabrikalarinda calismak Uzere gelistirilmistir. SUPERCUTTER; boru hatlarinin, kompresér

istasyonlarinin, kimya ve petrol rafinerilerinin insaat ve bakiminda saha kosullarinda
calismak icin idealdir.

UYGULAMA ALANI: 150 ile 1530 mm arasi ¢aptaki borular; KULLANIM AMACI: borunun
kesilmesi ve es zamanli ya da ardisik olarak kaynak agzinin agilmasi; MALZEME: karbon
celigi, paslanmaz celik ve digerleri; TAHRIK TIPLERI: pnématik / hidrolik.
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Tezgahlar, tahrik
tiplerine gore iki farkl
yapida sunulur:
pnématik ve hidrolik.

Tezgahlar, motoru 90° dondirmek icin

acisal reduktoérle ayrica donatilabilir. Bu
opsiyon, tezgahin dar kosullarda rahat

calismasini saglar.

Yeni SUPERCUTTER tezgahlarinda, i¢ halkanin ylksek kaliteli ruimanlarla
dondirildigi yenilikci bir sistem kullanilir. Bu yapi, titresimsiz olarak daha
ylksek donus hizi saglar ve tezgahin guvenilirliginden, calisma kosullarina ve
personel diizeyine karsi saglamligindan 6din vermeden onarilabilirligini artirir.




SUPERCUTTER osc G.B.C.

islenebilen boru araligi 150-1530 mm

Ayrilabilir halkanin ve tezgah suportlarinin rijit yapisi; kalem hareket yoriingesinin Ust destek ayaklarinda islenen borularin 6lcl isaretlemesi bulunur. Bu,
baslangi¢ ve bitis noktalarinin cakismasini, ayrica borunun eksene dik diizlemde tezgahin yeni bir boru gapina konumlandiriimasindaki ilk ayari hizlandirir.
kesilmesini garanti eder. Ayrilabilir halka, SUPERCUTTER tezgahinin «sonsuz» boru

Gzerine kurulmasina imkan verir. Menteseli ayrilma noktasi bu kurulumu kolaylastirir .

Ozel kopya takim suportu boruyu dis ya da i¢ yluzeyinden izleyerek, kaynak

agzi kék ylzeyinin geometrisinin borunun ovalligine uygun bicimde hassas

olarak olusturulmasini saglar. Iki kalemin bulunmasi, islenen boruda farkh

bicimlerde kaynak agzi acilmasina imkan verir. Suportun yapisi, tezgahi L L

borudan sékmeden kalemlerin hizla degistiriimesini saglar. Borunun i¢ yuzeyini izleyen kopya suportu,
: ic tornalama suportu, dis dis temizleme

suportu, izolasyon siyirma suportu ve 6zel
eksenel ilerleme modulla CrossBar gibi
genis bir ilave suport yelpazesi, cok
karmasik ve 6zel islerin yapilmasina imkan
verir. Tasarim buromuz her turli standart
disi gorevi degerlendirmeye ve ¢6zimi
icin 6zel aparatlar gelistirmeye hazirdir.

1

KESICi TAKIM
Rus standartlarinin, teknik sartnamelerin ve izin belgelerinin (TransNeft,
Gazprom, Rosatom) gereklilikleri dogrultusunda, tim kaynak agzi tipleri igin 6zel

kalem konfigurasyonlari gelistirilmistir. Bu kalemler seri olarak uretilir ve X100
mukavemetine kadar borularin islenmesine imkéan verir.
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SUPERCUTTER

islenebilen boru araligi 150-1530 mm

TUm tezgahlar otomatik sogutma sivisi besleme
sistemiyle donatiimistir. Sogutma sivisinin
kullanilmasi kesme islemini hizlandirir, kalemin
Omrinl uzatir ve metalin yanmasini 6nler. Talas
toplama, sogutma sivisini filtreleme ve geri
dondirme igin 6zel bir tavanin bulunmasi, sivinin
tutumlu kullanilmasini ve tezgahin gevreye duyarli

bicimde galismasini saglar. Tava 24 V dogru akimla TEKNiIiK OZELLIKLER
beslenir; bu da is glvenligi kurallarina uygundur.

SC6-12 SC12-18 SC18-24 SC24-30 SC30-36 SC36-42 SC42-48 SC48-54 SC54-60

Boru cidar kalinligi mm 60 60 60 60 60 60 60 60 60

Adirlik kg 143 176 225 270 336 366 410 466 515
PNOMATIK
Tahrik guct kW 3,1 3,1 3,1 3,1 3,1 2x3,1 2x3,1 2x3,1 2x3,1

Hava tlketimi I/dak 2800 2800 2800 2800 2800 2x2800 2x2800 2x2800 2x2800

Hava basinci MPa min 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
max 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8

HIDROLIK
Tahrik glci kW 111111111111111111

GENEL OLCULER

Hidrolik hat basinci MPa 1212 121212121212 12

pnomatik

pnématik hidrolik Model Tahrik Tipi Boru Capi RF Radyal YUk altinda standartlarina gére ilerleme devir sayisi (mm) islenen
5C12-18 500 370 275 485,5 917 4315 863 527 borular (mm) hizi (mm/dev) (dev/dak)

pnématik hidrolik
SC18-24 500 370 275 578,5 1099 520,5 1041 705
06 -12" hidro/pnémo 150 - 325 152; 219; 325 0,2 26 12 -18" hidro/pnémo 305 - 457 325; 377; 425
onématik hidrolik 0,2 2116 - 24" hidro/pnomo 405 - 630 425; 536; 630" 0,2 17 21 - 30" hidro 30 - 760 530; 630
) 720°0,2 14 24 - 30" hidro/pnémo 610 - 760 630%; 720 0,2 14 30 - 36" hidro/pndmo 720 - 920 720;
5€24-30 500370 275 6585 1255 5965 1193 857 820% 920% 0,2 12 36 - 42" hidro/pnémo 910 - 1070 920%; 1020; 1067* 0,2 10 40 - 48" hidro 1020 -
1220 1020; 1067*; 1220 0,2 9 48 - 54" hidro/pnémo 1220 - 1370 1220 0,2 8 54 - 60" hidro/pnémo

pnématik hidrolik 1300 - 1525 14200,2 7
SC30-36 500 370 275 772,5 1530 757,5 1415 1010

pnomatik hidrolik
5C36-42 500 370 325 799 1610 811 1622 1554
SC42-48 pnomatik 500
hidrolik pnématik hidrolik 370 325 875 1760 885 1770 1706

500
sces-s4 Jo s oms 90 s s s 7 7 7 J |
nomatik

SC54-60 ﬁidro”k ! ggg 325 1040 2085 1045 2090 2011
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