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SIRKETIN TANITIMI VE TALIMATIN GIRISI

KILAVUZ

GBC Industrial Tools SpAMakine ve aksesuarlarinin kalitesiyle dinya ¢apinda taninir boru
kesme ve pahlama hazirliklari, levha pahlama ve arka oyma iglemleri igin,

Sirketin Genel Merkezi Italya'nin Cazzago San Martino (BS) sehrinde olup, Genel Mudurlik, Satig
Departmani, Sevkiyat Departmani ve Uretim Tesisi ayni ¢ati altinda faaliyet gostermektedir.

KALITE STANDARDI—T(im makinelerimiz en yiiksek kalite standardina gére monte
edilmistir. 1996 yilindaGBC Industrial Tools S EN ISO 9001 (SGS ITALIA SRL N° IT
96.088 / 1996) kalite sistem yonetmeliklerine uygun yénetim prosedurlerini uygulamistir.

BuKullanim Kilavuzusatin aldiginiz makineyle birlikte bir orijinal olarak verilir. Asagida belirtilen iletisim numarasini
veya e-posta adresini kullanarak istediginiz zaman daha fazla kopya i¢in bagvuruda bulunabilirsiniz.

GBC Industrial Tools SpABu belgenin telif hakki kendisine aittir ve 6nceden onayimiz
alinmadigi siirece kismen veya tamamen kopyalanmasi veya gercek kisilere veya tuzel
kisilere dagitilmasi kesinlikle yasaktir.

Makinelerde bu kilavuzda belirtilenler disinda yapilan her tirlu islem garantiyi otomatik olarak gecersiz
kilacaktir.

GBC Industrial Tools SpAHerhangi bir agiklama iin Cazzago San Martino - Italya'daki Satis
Departmani ile iletisime ge¢cmenizi 6neririz.

Makinenizin tanitim etiketinde yazan bilgilere mutlaka basvurun.

fletisim bilgileri:

Tel. +39 - 030 - 7451154 E-
posta: sales@gbcspa.com
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GARANTI GENEL SARTLARI

GBCmakinenin guvenilirligini ve burada bildirilen 6zelliklere uygunlugunu garanti eder.
Garanti, makinenin tamamini, kullaniciya atfedilemeyen herhangi bir kusur icin sevkiyat
tarihinden itibaren bir yillik bir sire boyunca kapsar (bkz. Teslimat Notu). Asinmaya maruz
kalan parcalar, tamamen kendi takdirine bagh olarak garanti kapsami disindadirGBC.

Garanti suresi icerisinde herhangi bir operasyonel ariza meydana gelmesi durumunda,GBCVe
bundan sonra Bakim Hizmeti olarak anilacaktirElyazmalari,bu el isciligi ve daha sonra degistirilen
parcalar icin bu sakincayi Ucretsiz olarak giderecektir, ancak ariza dogrudan veya dolaylh olarak
yanlis kullanim veya degisiklige atfedilebilir oldugunda hari¢c. Her durumda makine sevkiyattan
6nce sokulmemeli veya degistiriimemelidir. Garanti yalnizca garanti belgesinin uygun sekilde
imzalanmasi durumunda gecerlidirGBCve bir tarafindanGBCresmi distributor ile baglantih
Elyazmalaribakim hizmeti.

Arizali malzemenin génderimi, arizanin bildiriimesinden ve/veya talepte
bulunulmasindan ve/veya teknik yardim talebinde bulunulmasindan itibaren 8 (sekiz)
gun icinde yapilmahdir. Aksi takdirde garanti gecersiz olacaktir.GBCVeElyazmalari
yukidmlaltkler yalnizca ariza ¢6zimunu, genel bakimi ve iddia konusu parcalarin
denetimini kapsayacaktir. Bilesen degdisimiGBCsadece takdir yetkisi. Nakliyeciler
masraflari ve masraflariElyazmalarive Granin onarimindan kaynaklanan dogrudan ve
dolayli maliyetler kullaniciya aittir. Herhangi bir garanti onarimi veya olaganuisti onarim,
GBCVeElyazmalariAksi takdirde garanti gecersiz olacaktir.

Musteri/kullanici veya herhangi bir servis merkezi tarafindan taninmayan veya
onaylanmayan herhangi bir olagan bakim.GBCiade edilmeyecek ve garanti gegersiz
olacaktir. Garanti, bu sertifikada listelenmeyen durumlar veya malzemelerin yanhs
kullanimi, glc¢ kaynadi, ihmal, yetkisiz degisiklikler, atmosferik olaylar, vandalizm
eylemleri, dikkatsiz kullanim ve/veya tagima, orijinal olmayan

GBCbelirtilmeyen sebeplerden dolayi parca ve hasarGBCve bunun i¢cinGBC. herhangi bir
sorumluluk kabul etmez.GBC6nceden tedarik edilmis ekipman ve bilesenleri degistirme
yukidmlaligu olmaksizin Grunlerini degistirme ve gelistirme hakkini sakli tutar. Hi¢ kimse burada
yer alan kosullari degistirmeye veya adina herhangi bir hiikim yayinlamaya yetkili degildir.
GBC.Malzemede veya siparis edilen miktarda bulunan ayip ve/veya hasarlardan dogan
talep sartlari Medeni Kanun'da 6ngorulen sartlardir; mahn kabuld, alicinin yukarida
belirtilen garanti sartlarini kendiliginden kabul ettigi anlamina gelir.

Not:Filtre yaglayici Uniteleri, maksimum makine performansini
saglamak ve motorun erken bozulmasini 6nlemek icin endustriyel bir
ortamdaki tim pnomatik aletler icin gerekli duzenlemelerdir. Bu
Uniteye uygun sekilde kalibre edilmis bir filtre yaglayicinin
kullanilmamasi, belirli garanti taleplerini gecersiz kilacaktir.
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MAKINENIN KULLANIM AMAGCLARI

Supercutter normalde
kesme ve
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SUPERCUTTER YAPILANDIRMALARI

PNOMATIK

ELEKTRIKLI

HIDROLIK
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SUPERCUTTERLER SERIiSi 06”-36"

<

Menzil Gl Kaynagi Boyutlar (mm)
"A" "B" "c" “@D"
Pnématik 800 750 500 400
06"-12" Elektrik 800 750 500 400
Hidrolik 800 750 370 400
Pnématik 917 863 500 527
12"-18" Elektrik 917 863 500 527
Hidrolik 917 863 370 527
Pnématik 1099 1041 500 705
18" - 24" Elektrik 1099 1041 500 705
Hidrolik 1099 1041 370 705
Pnématik 1255 1193 500 857
24" - 30" Elektrik 1255 1193 500 857
Hidrolik 1255 1193 370 857
Pnématik 1610 1615 500 1010
30" - 36" Elektrik 1610 1615 500 1010
Hidrolik 1610 1615 370 1010

GBC Industrial Tools SpA
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SUPERCUTTERS SERISI 06"-36" TEKNIK™
OZELLIKLER

SC06-12 SC12-18 SC18-24 SC24-30 SC30-36
Kilitleme Araligi mm (inc) 152.4-304.8 304,8 - 457,2 457.2-609.6 609.6-762 762-914.4
§ (6"-12") (12"-18") (18"-24") (24"-30") (30"-36")

Takim Tutucu Stroku .

mm (ing) 60 (2.4) 60 (2.4) 60 (2.4) 60 (2.4) 60 (2.4)
Radyal Egim X

mm (ing) 0,125 (0,005) 0,125 (0,005) 0,125 (0,005) 0,125 (0,005) 0,125 (0,005)
Unitenin Agirhig 143 175 225 270 336

PNOMATIK
Pnématik Motor
Gﬁg Bg (K) 4.2 (3100) 4.2 (3100) 4.2 (3100) 4.2 (3100) 4.2 (3100)
Hava Tuketimi NI/dak (cfm) 2800 (99) 2800 (99) 2800 (99) 2800 (99) 2800 (99)
Hava Basinci bar (psi) 6+8(87+116) | 6+8(87+116) |6+8(87+116) | 6+8(87+116) 6+8(87+116)
Tag¢ Max Tor- Nm 570 (6bar) 690 (6bar) 876 (6bar) 1035 (6bar) 1193 (6 bar)
ne 1066 (8 bar) 1290 (8bar) 1637 (8 bar) 1935 (8 bar) 2231 (8bar)
ideal Hiz gg/dak (dev/dak) 25 20 16 14 12
ELEKTRIKLI
EG'E"""‘ Motoru B 2400 2400 2400 2400 2400
c
Tansiyon Volt 230 230 230 230 230
Sikhik Hertz 50 50 50 50 50
Ta¢ Max Tor-
ey X 1O Nm 758 917 1163 1375 1587
ideal Hiz gg/dak (dev/dak) 22 18 15 12 10
HiDROLIK

Hidrolik Motor
Giig BG (kW) 6.8 (5) 6.8 (5) 6.8 (5) 6.8 (5) 6.8 (5)
GBC Gii¢ Paketi ,
Maksimum Basing bar (psi) 180 (2610) 180 (2610) 180 (2610) 180 (2610) 180 (2610)
Yag Ak|§ Hizi I/dak. (cfm) 30 (1,05) 30 (1,05) 30 (1,05) 30(1,05) 30 (1,05)
,Tfeg Max Tor- Nm 2510 3035 3853 4553 5254
ideal Hiz gg/dak (dev/dak) 29 24 19 17 14

Akustik emisyonlarin 6lcimu bir fonometre ve LAT kalibratord ile gergeklestirildi.
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SUPERCUTTERS SERISI 06”-36” STAN-
DARD EKIPMANLARI

Uniteler asagida listelenen ekipmanlarla donatilmistir:

. N.1 Vurucu (Besleme Kolu)

* N.2 Takim Tutucular

. N.1 Sogutucu icin Plastik Sise

* N.1 Kesme Noktasi Gostergesi

. N.4 Kilitli Ayaklar (her biri dogrusal 6lcum isaretlerine sahip)

. N.1 Motor

. N.1 Hizmet Araclari Seti

. N.1 Depolama Ahsap Kutu

. N.1 Kullanim Kilavuzu ve Cizimler
viiziik Kilitleme
- A!ak Takim Tutucular

S_ogutucu icin Plastik Sise Kesme Noktasi Gostergesi
‘ ﬁ 7‘
Kullanim Kilavuzu
Forvet Servis Araclari Kutu ve Cizimler
' A~ 2

(g
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SUPERCUTTERLER SERISI 36”7-60”
D" wor

<
ngn
Menzil Gli¢ Kaynagi Boyutlar (mm)
"A" "B" "c" “@D" "E"

Pnématik 1610 1622 500 1207 1554

36" - 42" Elektrik 1610 1622 500 1207 1554
Hidrolik 1610 1622 370 1207 1554
Pnématik 1760 1770 500 1359 1706

42" - 48" Elektrik 1760 1770 500 1359 1706
Hidrolik 1760 1770 370 1359 1706
Pnématik 1910 1935 500 1512 1859

48" -54" Elektrik 1910 1935 500 1512 1859
Hidrolik 1910 1935 370 1512 1859
Pnématik 2085 2090 500 1664 2011

54" - 60" Elektrik 2085 2090 500 1664 2011
Hidrolik 2085 2090 370 1664 2011

GBC Industrial Tools SpA
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SUPERCUTTERS 36"- 60” TEKNIK VERILER

SC36-42 SC42-48 SC48-54 SC54-60
Kilitleme Arahg: mm (in¢) 914.4-1066.8 1066,8-1219,2 1219.2-1371.6 1371.6-1524
¢ (36"-42") (42"-48") (48"-54") (54"-60")
Takim Tutucu Stroku .
mm (ing) 60 (2.4) 60 (2.4) 60 (2.4) 60 (2.4)
Radyal Egim .
mm (ing) 0,125 (0,005) 0,125 (0,005) 0,125 (0,005) 0,125 (0,005)
Unitenin Agirhg o 366 410 466 515
PNOMATIK
Pnomatik Motor Giici
Bg (K) 2x4.2 (2x3100) 2x4.2 (2x3100) 2x4.2 (2x3100) 2x4.2 (2x3100)
Hava Tuketimi NI/dak (cfrm) 2x2800 (2x99) 2x2800 (2x99) 2x2800 (2x99) 2x2800 (2x99)
Hava Basinci bar (psi) 6+8(87+116) | 6+8(87+116) | 6+8(87+116) 6+8(87+116)
Ta¢ Maksimum Tork Nm 2x1394 (6bar) 2x1532 (6bar) 2x1712 (6bar) 2x1865 (6bar)
2x2606 (8bar) 2x2904 (8bar) 2x3200 (8bar) 2x3486 (8bar)
BO§ta Hiz gg/dak (dev/dak) 10 9 8 8
ELEKTRIKLI
Elektrik Motor Gacu B 2400 2400 2400 2400
Tansiyon Volt 230 230 230 230
Sikhk Hertz 50 50 50 50
Tag Maksimum Tork Nm 1850 2063 2275 2486
Bosta Hiz gg/dak (dev/dak) 9 8 7 7
HiDROLIiK
Hidrolik Motor Giicii
dro otor Gucl BG (kW) 6.8(5) 6.8 (5) 6.8 (5) 6.8(5)
GBC Gli¢ Paketi Maksimum Basing )
bar (psi) 180 (2610) 180 (2610) 180 (2610) 180 (2610)
Yag Akis Hizi I/dak. (cfm) 30 (1,05) 30 (1,05) 30 (1,05) 30 (1,05)
Tag Maksimum Tork Nm 6130 6830 7531 8231
BO§ta Hiz gg/dak (dev/dak) 13 11 10 9

Akustik emisyonlarin 6l¢imu bir fonometre ve LAT kalibratoru ile gergeklestirildi.
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—SUPERCUTTERLER 36” A 60” STANDART
TECHIZAT

Uniteler asagida listelenen ekipmanlarla donatilmistir:

. N.2 Vurucu (Besleme Kollart)
. N.2 Takim Tutucular
. N.1 Sogutucu icin Plastik Sise
¢ N.1 Kesme Noktasi Gostergesi
. N.6 Kilitli Ayaklar (her biri dogrusal 6lcum isaretlerine sahip)
. N.2 Motorlar (Pnématik Versiyon) veya 1 Motor (Hidrolik versiyon)
. N.1 Hizmet Araclari Seti
. N.1 Depolama Ahsap Kutu
. N.1 Kullanim Kilavuzu ve Cizimler
Yiiziik Kilitli Ayaklar Alet Tutucu

sog“ utucu icin Plastik Sise Kesme Noktasi Géstergesi
<
f
icinde-
Grevciler Hizmet Seti insaat
Aletler Kilavuz ve Cizimler

L
| S
e e

deneme Araclari SpA
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GUVENLIK RECETELERI

GBC Industrial Tools S.pA. makinelerini, yir(rlikteki AB direktifleri ve bu konuyu diizenleyen italyan yasalari

tarafindan 6ngorulen guvenlik ydonetmeliklerine siki sikiya bagli kalarak tasarlar ve monte eder.

GBC Industrial Tools SpA, makinelerin asagida belirtilen diizenlemelere ve kullanim ve bakim talimatlarina

aykiri olarak kullaniimasi ve yanlis kullanilmasi durumunda hig¢bir sorumluluk kabul etmez.

Herhangi bir isleme baslamadan énce asagidaki TUM yénetmelikleri ve ekteki talimatlari dikkatlice
okuyun.

Makineyi calistiran operatdr ve ustabasinin tim yénetmelik ve talimatlari tam olarak
bildiginden ve Uniteyi calistirmaya yetkili oldugundan emin olun.

Makinelerde ve/veya ambalajlarinda kullanilan uluslararasi sembollerin verdigi talimatlara kesinlikle
uyun.

Makine elektrik prizine takiliyken herhangi bir bakim islemi yapmayin.

Her kullanimdan énce gug kaynagi baglantilarinin bu kilavuzda verilen 6zelliklere uygun oldugundan emin

olun.

Yetkili operatdr hicbir durumda asagidaki gibi temel gavenlik kurallarini g6z ardi edemez:

. Gerekli KKD'yi (eldiven, gozlik ve gelik burunlu ayakkabi) kullanin.

. Calisma alaniin uygun sekilde aydinlatiimasini saglayin.

. Kontrol sistemini degistirmeyin ve/veya orijinal olmayan yedek pargalar
. kullanmayin. Makineye siddetli su puskurtmeyin.

. Makine calisirken makineden yeterli mesafeyi koruyun.

GBC Industrial Tools SpA, belirtiimeyen tim durumlar icin Ureticinin izninin
alinmasinin gerekli oldugunu belirtmektedir.

GBC Industrial Tools SpA
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KISISEL KORUYUCU EKIPMAN (KKD)

ASAGIDA LISTELENEN KKD HER ZAMAN KULLANILMALIDIR
SUPERCUTTER CALISTIRILDIGINDA GECEN SURE.

Kalan riskler yalnizca kullanicinin sistem arizalari ve GBC Industrial Tools
SpA'nin sorumlu oldugu makinenin uygunsuz kullanimiyla ilgilidir.
Sorumlu tutulamaz.

Eldivenler yalnizca Supercutter'in temizlik islemi
sirasinda, makine gug¢ kaynagindan ¢ikariimisken
giyilmelidir.

Makineyi cahstirirken eldiven kullaniimamalidir, aksi takdirde
eldivenler hareketli parcalara takilabilir.

GONDERIM DETAYLARI

Supercutter'in Agirhigl  «ign o5
Nak“ye Boyut|ar| mm En az 800 x 750 x 500 En
fazla 2065 x 2090 x 370
N a kI iye Ag | rI |g | Kilogram :nnf:j;:sg

GBC Industrial Tools SpA
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MAKINE STABILITESI

Makine kaldirilmalidirSADECE EYBOLTS TARAFINDANGgOsterildigi gibi
Asagidaki resim.

Talaslari veya talaslari asla ¢iplak elle cikarmaya ¢alismayin. Her zaman
uygun alet. Herhangi bir kanca kullanmayin.

ISYERI

Hidrolik Uniteyi ayarlamak icin hidrolik Gnitenin Gzerindeki kablolu uzaktan kumandayi kullanin.
hidrolik gu¢ paketi.
Pnématik versiyonu ayarlamak igin, Uzerinde bulunan pnématik valfi kullanin.
pnématik motor gévdesi.

ACIiL DURDURMA

Hidrolik versiyonda acil durdurma, hidrolik gt¢ Unitesinin kablolu
uzaktan kumandasinda bulunur ve kirmizi mantar seklindedir.
digme.
Pnématik versiyonda acil durdurma, valf kapatilarak gerceklestirilebilir.
Pnématik motor gdvdesi Uzerinde bulunan pnématik valf.

GBC Industrial Tools SpA
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24" - 30" VE 54"- 60" ARALIKLARIN KURULUMU

SUPERCUTTER 24"-30" ile 54"-60" araligindaki iki yariya bélinmds olup, birbirinin Gzerine
istiflenmistir.

GBC Industrial Tools SpA
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iki yarim parcayi diiz bir zemine (6rnegin bir calisma masasina) koyarak tekrar birlestirebilirsiniz.

Resimde gosterildigi gibi eklemleri birlestirmek igin iki yariyi hizalayin ve pimi mentese olusturacak sekilde tamamen asagiya
yerlestirin.
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Pimin, mentesenin Ust kisminda bulunan 6zel yuvalara yerlestiriimesi gereken iki adet sikma
vidaslyla sabitlenmesi gerekir.

Artik makineyi kapatabilir ve iki mandali birbirine kilitleyerek kilitleme somununu sikarak
yerine sabitleyebilirsiniz.

GBC Industrial Tools SpA
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iki adet kilitleme vidasini, baglanti gébeklerine, ayirma noktalarina denk gelecek sekilde yerlestirin ve
makineyle birlikte verilen Allen anahtariyla sabitleyin.

GBC Industrial Tools SpA
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KILITLI AYAK MONTAJ PROSEDURU

Artik yGzik montaji tamamlandigina gére, her bir halka civatasina bir aski takin ve makineyi kaldirarak montaj
islemine devam edin.

Kilitleme ayaklarini, 6lcek halkanin arkasina, disli pim ise 6ne bakacak sekilde takin.

GBC Industrial Tools SpA
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Simdi notr kilitleme ayaklarini da takin.

GBC Industrial Tools SpA
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SURUCU AYGITI MONTAJ PROSEDURU

Yukarida gosterildigi gibi iki kilitleme vidasini sdkerek yuvarlak korumayi ¢ikarin.

GBC Industrial Tools SpA
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Tahrik cihazini (pnématik, elektrikli veya hidrolik) alin ve koltuga yerlestirin ve yukaridaki
resimde g0sterildigi gibi 4 vidayla yerine sabitleyin.

GBC Industrial Tools SpA
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Motor tahrik miline, ara parcayi, pinyonu, rondelayi ve motor tahrik miline kadar vidalanmasi
gereken kilitleme vidasini sirayla monte edin.

Korumayi tekrar yerine takin ve daha dnce ¢ikardiginiz iki viday kullanarak sabitleyin.

NB BU PROSEDUR HER TURLU SURUCU AYGITI iCiIN GECERLIDIR

GBC Industrial Tools SpA

Via Sandro Pertini, 41/43 - 25046 Cazzago San Martino (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629
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MAKINE KONUMLANDIRMASI

Makineyle birlikte verilen 6zel soket aletini kullanarak ayar vidasini cevirerek Ust kilitleme
ayaklarini ayarlayin, ta ki él¢tlen cubuk tzerindeki 6l¢u, calisilacak borunun capiyla eslesene
kadar.

Makineyi boru Uzerine yerlestirin ve istenilen kesme noktasina kadar boru ekseni boyunca kaydirin.

GBC Industrial Tools SpA
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Kesme Noktasi Gostergesi baglanti bloguna monte edilerek, hassas bir kesme noktasi (gerekirse) belirlenebilir.

Not: Makine istenilen pozisyondayken KESIM NOKTASI GOSTERGESINI CIKARIN, aksi takdirde
makineye veya boruya zarar verebilir. Aksi takdirde Supercutter calistiriimahdir.

GBC Industrial Tools SpA
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Her bir kilitleme ayaginin yakinina yerlestirilen 90°'lik bir génye kullanarak makinenin boruya tam dik
oldugundan emin olun.

Artik alt ayaklari kapatarak makineyi yerinde sabitleyebilirsiniz.

GBC Industrial Tools SpA

Via Sandro Pertini, 41/43 - 25046 Cazzago San Martino (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629

27




%0 G.B.C.
SUPERCUTTER 6”/60"

Makine Yénergesi'nin § 1.7.4'ine uygun Orijinal Talimatlar Rev. 03 - 2017
2006/42/CE

TAKIM KUTULARI MONTAJ PROSEDURU

Her bir takim tutucunun her iki yayinin uzunlugunu, ugta bulunan somunlara etki ederek ayarlayin.
Montajin diizginligu asagidaki resimde goéruldigu gibidir.
Bu durumda gerekli uzunluk 85 mm'dir.
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Supercutter lizerindeki takim tutucularini tag lGizerinde bulunan kilavuz pimlerine uygun sekilde takin
ve fotokopi makinesi boruya degene kadar boruya dogru kaydirin.
Not: Sadece kesme islemi icin yatagin boruya temas etmesine gerek yoktur.

GBC Industrial Tools SpA
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Simdi takim tutucuyu, her biri icin 2 adet olmak Uzere, rondelalarin yerlerini kullandiginizdan emin olarak, kilitleme somunlariyla
sabitleyebilirsiniz.

GBC Industrial Tools SpA
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Makineyi glic kaynagina baglayin ve asagida gosterildigi gibi, takim tutucunun iki yildiz
tekerleginden biri civi yuvasina denk gelene kadar calistirin.

Carpici tertibatini yuvaya yerlestirin ve vurucunun kamasi yildiz tekerlegine gececek sekilde konumunu
ayarlayin. Simdi kilitleme somununu sikarak konumunu sabitleyin.

GBC Industrial Tools SpA
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FIS MONTAJ PROSEDURU

Siseyi su emulsiyonlu kesme yagiyla doldurun
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Matarayr makinenin tepe kisminda bulunan 4 adet pimden birine takip pimler Gzerinde bulunan
somunla sabitleyin.
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ARAC TIPOLOJisI

TFyy

KESICI ALETLER KESME + PAHLI KESME
ileri i ALETLER
(ler+Gerd (Ileri+Geri)

PAHLI KESME ARACLARI
SUPERCUTTER modeli icin farkli calisma &zelliklerine sahip 3 ana takim ¢ifti bulunmaktadir:

Kesme Aletleri
Kesme + Egimlendirme Aletleri
Pahli Kesme Aletleri

GBC Industrial Tools SpA
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KESICI ALETLER MONTAJ PROSEDURU
VE AYAR

Not: Kesme islemi, kesme ucunun sekline gore ayirt edilebilen 2 farkl kesme aletiyle istisnasiz

yapiimaldir: .
ILERI (sivri uglu) ve GERI (kare uglu) olmak tzere iki alet.
Bu yontem, ig yakunun her alet ve alet kutusuna esit sekilde dagilmasini saglar ve makinenin mimkin oldugunca

dengeli kalmasini saglar.

KESME ISLEMI ASLA AYNI SEKILDEKI TAKIMLARLA YAPILMAMALIDIR.
WARNING

ILERI ARACLAR GERIYE DONUK ARACLAR

\ 2,50

Ayniislemi diger alet kutusuyla da
yapin ancak bu durumda boru dis
capindan uzaklk yaklasik 2,50 mm
olmalidir

Alet kutusunu FOR-WARD aletiyle elle
besleyin ve boru dis capindan yaklasik 2
mm mesafeye ulasana kadar ilerletin.

GBC Industrial Tools SpA
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PAHLI KESME ALETLERI AYARLARI

g

Yukarida goésterildigi gibi takim tutucu yildiz tekerleklerine elle miidahale ederek takimlarin pozisyonlarini ayarlayin, bdylece bir
takim boru dis ¢apindan 1,50 mm uzaklikta ve digeri 2 mm uzaklikta olsun.

GBC Industrial Tools SpA
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MAKINENIN KULLANIMI

Makineyi distk devirde ¢alistirin ve atesleme pimini devreye sokun.NB Operatérin gérevi, ayni is yukiuni paylasarak
her iki aletin de ayni anda calismasini saglamaktir, bu nedenle boru OD'sine daha yakin olan alet biraz malzeme
soymavya baslar baslamaz, ikinci alet tutucu yildiz carkina carpana kadar vurucuyu devrede birakin ve sonra vurucuyu
devreden cikarin. Vurucuyu yalnizca heniiz calismayan aletin yildiz carkina vurmak icin tekrar devreye alin. ikinci alet
de boruya degene kadar bu islemi tekrarlayin. Bu oldugunda vurucuyu devrede birakin.

GBC Industrial Tools SpA
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MAKINE ACMA PROSEDURU

Makineden tim aparatlari ¢ikarin (Alet tutuculari, kesme noktasi gostergesi ve
kap).
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Minimum Acilis Araligi

Maksimum Acilis Araligi

Yukarida gosterildigi gibi, Gnitenin agirhgini tasiyabilecek uygun askilarla makineyi g6z civatalarindan kaldirin.
Not: Halkali civatalari iki farkli konuma yerlestirerek dar bir aciklik veya boruyu daha iyi yerlestirmek icin

genis bir aciklik elde edebilirsiniz.

GBC Industrial Tools SpA
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Resimde gosterilen kargayi
manuel olarak donduarin

UYARI:

Kilitteme mekanizmasinda bulunan emniyet pimlerinin saglam oldugundan emin olun.
ayaklar tactaki koltuklara giriyor ¢tiinkibu, i¢
tacin makineden dismesini é6nleyecektir.

Tam vurus icin kilitleme ayaklarini geri
cekin.
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Yukaridaki resimde goruldugu gibi makine gévdesinin arkasindaki vidalari sokup ¢ikarin.
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Kilit somununu gevsetin ve makinenin alt kisminda bulunan mandali agin.

UYARI:

Mandal acildiginda makine aniden agilabilir, bu nedenle bu islemi yeterli bosluk
" olan bir alanda yapmaya dikkat edin.

4
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Makineyi istenilen kesme noktasina yerlestirin ve agirligi boru hatti tarafindan tamamen destekleninceye kadar asagi
indirin.
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Makineyi kapatin ve merkezleme ve kareleme prosedurlerini
gerceklestirin.mutlaka gerceklestirilmesi gerekir
kapanis proseduriinden sonra med.

Emniyet pimlerinin basariyla ¢iktigindan emin olun.
tagta bulunan koltuklarTacin dénmesine izin vermek igin
tion.

Sandro Pertini Yoluyla, 41/4
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NORMAL BAKIM

ivi BIR PERFORMANS VE UZUN BiR OMUR ELDE ETMEK iCiN, UNITENIN UZMAN TARAFINDAN
DENETLENMESI VE SERVIST YAPILMASI GEREKIRGBC VEYA UZMAN BIR GBC TARAFINDAN
HER 400 CALISMA SAATINDE BIR TEKNISYEN VEYA YETKILI DISTRIBUTOR

PERIYODIK KONTROLLER

MAKINENIN GENEL DURUMUNU KONTROL EDIN.
PNOMATIK UNITELERDE

FILTRE YAGLAYICISININ KULLANIMI ZORUNLUDUR. FILTRE YAGLAYICISININ HER ZAMAN CALISIR DURUMDA
VE DUZGUN BIR SEKILDE AYARLANDIGINDAN EMIN OLUN.

FILTRE YAGLAYICISI MUMKUN OLDUGUNCA MOTORA YAKIN YERLESTIRILMELI VE
SADECE GBC YAGLAMA YAGI ILE KULLANILMALIDIR.

HER 20-30 CALISMA SAATINDE BiR TAHLIYE VALFININ CALISTIGINDAN VE HAVA
KAGIRMADIGINDAN EMIN OLUN.

HIDROLIK UNITELERDE
HIDROLIK GUG PAKETININ, UNITENIN MOTORUNUN GERILIM VE FREKANSIYLA
UYUMLU BIR GUC KAYNAGINA BAGLANDIGINDAN EMIN OLUN

DEPODAKI YAG SEVIYESININ MAKSIMUM SEVIYE ILE MINIMUM SEVIYE GOSTERGELERI
ARASINDA KALMASINA DiKKAT EDIN.

YAG SICAKLIGININ 45° 'YI GECMEMESINE DIKKAT EDIN
SADECE GBC TARAFINDAN ONERILEN YAGLARI KULLANIN
GENEL KONTROLLER
ALETLERIN ALET TUTUCULARINDAKI YERLERININ TEMiZ OLMASINA VE KULLANILAN
ALETLERIN HER ZAMAN YETERINCE KESKIN OLMASINA DiKKAT EDIiN.

KOR ALETLER ASIRI IS YUKUNE NEDEN OLUR VE UZUN VADELI BIR SENARYODA
UNITEYE HASAR VEREBILIR.

GBC, YUKARIDA BELIRTILEN KONTROLLERI GERCEKLE$TIRMEK ICIN HizZMETINizZDEDIR VE
IHTIYACINIZ OLAN HER TURLU YARDIM iGiN.

GBC Industrial Tools SpA

Via Sandro Pertini, 41/43 - 25046 Cazzago San Martino (Bs) - italya - Tel. + 39 030 7451154 - Faks. +39 030 73 56 629

44




o° G.B.C.
SUPERCUTTER 6”/60"

Makine Yénergesi'nin § 1.7.4'Uine uygun Orijinal Talimatlar Rev. 03 - 2017
2006/42/CE

SORUN GIDERME

MAKINE CALISMIYOR.Giic kaynagina bagli oldugundan ve giic
kaynaginin motora uygun oldugundan emin olun.

MAKINE KESME VEYA PAH ACMA ISLEMI YAPMAZ.Aletlerin kosullarini kontrol edin
ve aletlerin borunun yapildigi malzemeyle ¢alismaya uygun oldugundan emin olun.
Suphe durumunda GBC irtibat kisinize givenin.

Herhangi bir ayarlama ve bakim islemi, Gnitenin elektrik baglantisi
kesildikten sonra yapiimalidir.

Herhangi bir islem yalnizca egitimli personel tarafindan yapiimalidir.

Aletler keskindir. Yaralanmalari dnlemek icin dikkatli kullanin.
Makine calisirken aletin konumunu elle hareket ettirmeyin.
Calisma esnasinda en az 2 metrelik glvenlik mesafesini koruyun.

Mimkunse kesme veya pah kirma islemlerinin tamami boyunca aletleri yaglanmis halde tutun.
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