Bevel Boss® Akulu Boru Pah Acma Makinesi Talimatlar CPBDK,
CPBDBT, CPBDKE, CPBDADP, CPBMADP, CPBMADP29, CPBBADP

DeWalt®, Milwaukee® ve Bosch® Kalip¢i Taslamalara Uyarlama

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

1. Freze ucunun pah uzunlugunu/ayarini kontrol edin.

2. Start the grinder BEFORE touching the router
bit to the pipe. It needs to be at full RPM
before you touch the pipe.

3. New users should make a practice bevel or
two before working on the jobsite pipe.

REED Bevel Boss® Akull Boru Pah Acma Makineleri
(CPB), plastik borunun dis capina ve/veya i¢ capina
akult kalipgi taslamayla pah agmak icin tasarlanmistir.
REED Bevel Boss® Pah Acma Adaptor Kafalar
YALNIZCA DeWalt®, Milwaukee® ya da Bosch® akdulu
kalipgi taslamalara uyar — Adaptor Kafasini dogru
kalipci taslamayla eslestirin. Montaj talimatlar bu
belgede verilmistir.

REED CPBDK takimi; dis muhafazali pah agma aparati,
RBIT1 freze ucu, kalipgl taslama, DeWalt® akl ve sarj
cihaziyla birlikte saklama cantasinda eksiksiz olarak gelir.
Pah acma aparati ve kalipci taslama iceren CPBDBT temel
aleti, freze ucu ve DeWalt® aku gerektirir. Ucun pah
acma aparatina takilmasi icin bu talimatlara bakin. Birgok
kullanicinin aklsu zaten vardir ve bu REED aletinde
kullanabilir.

NOT: ic caplara pah acmak icin CPBIDS #94644 i
muhafaza kullaniimalidir; aksesuar olarak temin edilebilir.

KiSiSEL GUVENLIK

1. Elektrikli alet kullanirken dikkatli olun, ne yaptiginiza bakin

sagduyulu davranin. Yorgunken ya da uyusturucu,
alkol veya ilag etkisi altindayken aleti
kullanmayin. Elektrikli alet kullanirken bir anhk
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuclanabilir.

2. Uygun giyinin. Bol giysi ya da taki kullanmayin.

Uzun saclarinizi toplayin. Saginizi, giysinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun. Bol
giysiler, takilar ya da uzun saglar hareketli pargalara
kapilabilir.

3. Daima g6z korumasi kulla@%

KULLANIM TALIMATLARI: Bu alet yalnizca plastik boruda
kullanilmalidir. Pah derinligini ayarlamak icin ayar
digmesini gevsetin ve freze ucunun gereken kadari
kilavuz plakanin Gstinde acikta kalana dek kilavuz
plakayi yukari ya da asagi kaydirin, ardindan ayar
digmesini sikin. Ayar Digmesinin sol tarafinda Adaptor
Uzerinde 1/8” araliklarla kazinmis doért cizgi vardir.
RBIT1 ucu, Ayar Halkasi tamamen altta olacak bicimde
kullanildiginda pah acma makinesi 5/8" uzunlugunda
pah keser. Ayar Halkasinin altini kazinmis cizgiyle
hizalayarak pah uzunlugu her ¢izgi igin 1/8” kisalir.

Taslama cok kademeli hiz yapabiliyorsa taslamayi en
hizll kademeye ayarlayin. Taslamayi calistirin ve kilavuz
plakayi borunun ucuna duz olarak dayayin. Ucun
sonundaki rulman boruya degene kadar freze ucunu
yavasca borunun kenarina yaklastirin. Rulmanin boruyla
temasini koruyarak, dig cap pahi icin pah agma
makinesini saat yonUinun tersine, i¢c gap pahi igin saat
yoénunde yavasca dondirin. Pah dizgun degdilse boru
cevresinde ikinci bir hizli paso gerekebilir. Kilavuz plaka
boruya dik tutulmazsa ve freze ucundaki rulman boruya
dayali kalmazsa pah dizgln olmayabilir.

YALNIZCA RBIT2 (1” UG) iGiN KULLANIM TALIMATLARI:

RBIT2 (1" ug) cok miktarda talas kaldirir. Bu nedenle 34"
ile 1" derinliginde pah keserken boru cevresinde iki paso
yaptimast-her-paseda-malzemenin yarisinin kaldiriimasi
KESINLIKLE ONERILIR. Ilk paso icin Ayar Halkasini, Ayar
Vidasinin sagindaki kazinmis ¢izgiyle hizalanacak
bicimde ayarlayin ve boru cevresinde ilk pasoyu yapin.
Pahi tamamlamak icin Ayar Halkasini kalan malzemeyi
kaldiracak bicimde yeniden ayarlayin.

KULLANIM SEMASI

RBIT2

PAH OLCUSUNU
AYARLAMAK iCiN
1/8” ARALIKLI 4
REFERANS CizZGiSi

ONERILEN: RBIT2
KULLANIRKEN BUYUK
PAHTA iLK PASODA
MALZEMENIN YARISINI
KALDIRMAK ICIN
YUKSEKLIGI BU GiZGiYE
AYARLAYIN

CPBDADP, DeWalt® DCG426B 20V MAX XR Lityum iyon
Akulu Fircasiz Degisken Hizli Kalipgi Taslama modeline
uyar

CPBMADP, Milwaukee® 2784-20 ve 2784-22 M18
FUEL™ 18V Lityum lyon Fircasiz Kalip¢i Taslama
modellerine uyar

CPBMADP29, Milwaukee® 2939-20 ve 2984-20

M18 FUEL™ Kalipci Taslama modellerine uyar

DeWalt® ve Milwaukee® tescilli markalardir ve Reed Mfg ile baglantili degildir.

Feern

REED MANUFACTURING 1425 West 8th Street Erie, PA 16502 USA Telefon:
800-666-3691 veya +1 814-452-3691

Faks: +1 814-455-1697 reedsales@reedmfgco.com
www.reedmfgco.com

0725-54654



#04648 CPBDADP ve #04658 4648 MONTA) SEMASI 1
CPBDBT DEWALT® MONTAJI: 04648 MO ) 3 >

MUHAFAZA

1. Taslama Uzerinde herhangi bir islem yapmadan once GUIDE PLATE SHOULD BE FLUSH
GUIDE PLATE \ WITH BOTTOM OF ROUTER BIT

is to be done on the grinder.

2. Remove wax protective coating on the new router bit. The
router bit is not supplied with CPBDADP beveler adapter and ADATSES"EF,\:E?,"

must be purchased separately. ADJUSTING
o . . . GROOVE IN KNOB MUST BE
3. Place the router bit into the grinder collet and slide the bit CLAMP SCREW OPB ADAPTER IN LINE WITH
. s . ON/OFF SWITCH
down until it stops (bottoms out) and hand tighten the collet. DEWALT ADAPTER AS SHOWN
4. Next, raise the bit up until the unfinished shaft is just visible
above the collet. Tighten the collet with the wrenches DEWALT GRINDER
prOVided with the grinder. ‘\ POWER SOURCE
5. FIRMLY TIGHTEN THE COLLET to prevent the router bit from - Vees
coming loose while operating and causing damage or injury. Brand | Grinder | Adapter
Model Head

DeWalt® DCG426B

the Adjusting Knob in line with the grinder’s on/off switch as
shown in the Assembly Diagram 1. The rib on the grinder
handle must fit into the groove in the Adapter.

7. Loosen the Adjusting Knob and slide the Guide Plate to the 04648 ASSEMBLY DIAGRAM 2
lowest position. Push down on the Adapter Head with a
rocking motion until the top of the guide plate is in line with
the bottom of the Router Bit.

8. Slide the guide plate assembly up and tighten the clamp f
screw on the Adapter Head. 5/32”

YAKLASIK
9. Adjust the guide plate to the desired length of bevel and
Ayar Digmesini sikin.

6. Place the beveler adapter head #04648 onto the grinder with )

FREZE UCUNU, SAFTTAKI _
ISLENMEMIiS BOLGE PENSIN
UST KISMININ HEMEN
USTUNDE KALACAK
SEKILDE KONUMLANDIRIN

PENS

FOR INTERNATIONAL USE
To replace Metric collet with Imperial collet™:
1. Remove collet nut and collet
2. Remove old collet from collet nut
3. Insert new collet into collet nut #04687 Pens
4. Replace collet nut and collet onto tool
*The metric collet supplied with some international DeWalt® die
grinder models will not fit the REED RBIT1 and RBIT2. A change
of collet is required; REED offers #04687 CPBDCOLLET. Refer to
die grinder user manual for further instructions.

| ——

04648 - Adaptor Plakasi

DeWalt® kalipgi taslama
Uzerinde

04648 CPBDADP
04671 CPDMADP29

DeWalt®, Milwaukee® ve Bosch® tescilli markalardir ve Reed Manufacturing ile baglantili degildir.

0725-54654



04649, 04671 MONTA) SEMASI 1 #04649 CPBMADP ve #04671 CPBMADP29 MILWAUKEE® MONTAJI: MUHAFAZA

1. Taslama lizerinde herhangi bir islem yapmadan 6nce FREZE UCUNUN
KILAVUZ PLAKA ALTIYLA AYNI
is to be done on the grinder. HIZADA OLMALIDIR

2. Remove wax protective coating on the new router bit. The

router bit is not supplied with CPBMADP beveler adapter (o KELEPCE ViDASI
and must be purchased separately.
3. Place the router bit into the grinder collet and slide the bit S ADAPTOR KAFASI
down until it stops (bottoms out) and hand tighten the collet. H7
4. Next, raise the bit up until the unfinished shaft is just visible %é%i%:f;ﬂ%f'%m
above the collet. Tighten the collet with the wrenches UZAKTA OLMALIDIR . .
provided with the grinder. GUC KAYNAGI
5. FIRMLY TIGHTEN THE COLLET to prevent the router bit from GrIiDni;eer A:::tser
coming loose while operating and causing damage or injury. MILWAUKE Model | Head
6. Place the beveler adapter head #04649 or #04671 onto the E TASLAM Milwaukee® | 278422 | 04649
grinder locating the Adjusting Knob 90° to the left of the on/ Milwaukee® | 278420 | 04649

Milwaukee® | 2984-20 04671

off switch as shown in the Assembly Diagram 1. -
Milwaukee® | 2939-20 04671

7. Loosen the Adjusting Knob and slide the Guide Plate to the
lowest position. Push down on the Adapter Head with a
rocking motion until the top of the guide plate is in line with
the bottom of the Router Bit.

04649, 04671 MONTA) SEMASI 2

FREZE UCUNU, SAFTTAKI

8. Slide the guide plate assembly up and tighten the clamp ISLENMEMIS BOLGE PENSIN
screw on the Adapter Head. i T ML ADIRIN
9. Adjust the guide plate to the desired length of bevel and
Ayar Digmesini sikin. PENS 5/32” AI;{ASIK

FOR INTERNATIONAL USE
To replace Metric collet with Imperial collet™:
1. Remove collet nut and collet
2. Remove old collet from collet nut
3. Insert new collet into collet nut #04686 Pens
4. Replace collet nut and collet onto tool
*The metric collet supplied with some international Milwaukee® die
grinder models will not fit the REED RBIT1 and RBIT2. A change
of collet is required; REED offers #04686 CPBMCOLLET. Refer to
die grinder operator’s manual for further instructions.

IC PAH MUHAFAZASI: 2" i¢ cap ve daha buyuk
borulara pah acmak icin #94644 ic muhafaza

mevcuttur. Bu muhafaza tim REED Bevel Boss
modellerinde kullanilabilir.

MUHAFAZANIN DEGISTIRILMESI: Muhafazayi
degistirmek icin urinle verilen 1/8” altigen
anahtarla kilavuz plakadaki ¢ vidayi sékitin,
muhafazayi degistirin ve yeniden monte edin.
DEWALT/MILLWAUKEE TASLAMA VE SAR)
CiHAZI UYARI VE TALIMATLARI DAHIL, TUM
GUVENLIK UYARILARINI VE TALIMATLARI
OKUYUN VE ANLAYIN.

SIRALANAN TUM UYARI VE TALIMATLARA
UYULMAMASI ELEKTRIK CARPMASINA, YANGINA 04649, 04671 - CPBDKIT
VE/VEYA CIiDDi YARALANMAYA YOL ACABILIR. Adaptdr Plakasi (Millwaukee)

0725-54654




#04646 CPBBADP BOSCH® MONTAJI:

1. Taslama lizerinde herhangi bir islem yapmadan énce

is to be done on the grinder.

2. Remove wax protective coating on the new router bit. The
router bit is not supplied with CPBBADP beveler adapter
head and must be purchased separately.

3. Place the router bit into the grinder collet and slide the bit
down until it stops (bottoms out) and hand tighten the collet.

4. Next, raise the bit up until the unfinished shaft is just visible
above the collet. Tighten the collet with the wrenches
provided with the grinder.

5. FIRMLY TIGHTEN THE COLLET to prevent the router bit from
coming loose while operating and causing damage or injury.

6. Place the beveler adapter head #04646 onto the grinder
locating the Adjusting Knob 90° to the left of the on/off
switch as shown in the Assembly Diagram 1.

7. Loosen the Adjusting Knob and slide the Guide Plate to the
lowest position. Push down on the Adapter Head with a
rocking motion until the top of the guide plate is in line with
the bottom of the Router Bit.

8. Slide the guide plate assembly up and tighten the clamp
screw on the Adapter Head.

9. Adjust the guide plate to the desired length of bevel and
Ayar Dugmesini sikin.

FOR INTERNATIONAL USE
To replace Metric collet with Imperial collet™:

1. Remove collet nut and collet

2. Remove old collet from collet nut

3. Insert new collet into collet nut

4. Replace collet nut and collet onto tool
*The metric collet supplied with some international Bosch® die
grinder models will not fit the REED RBIT1 and RBIT2. A change
of collet is required; REED offers #44646 CPBBCOLLET. Refer to
die grinder user manual for further instructions.

#44646 Pens

04646 CPBBADP

04646 MONTA) SEMASI 1

FREZE UCU HAFAZASI
KILAVUZ PLAKA ASAGI KONUMDAYKEN /
PLAKANIN USTU FREZE UCU KESICI
/_KILAVUZ PLAKA

AGIZLARININ ALTIYLA AYNI HiZADA
OLMALIDIR
e — | =)
AYAR

9 |+ HALKAS

;XADAPT(")R
_ __KELEPCE ViDASI

AYAR DUGMESI DISLI DELIGI
ACMA/KAPAMA ANAHTARINDAN
90 UZAKTA
KONUMLANDIRILMIS

POWER SOURCE

Uses

Adapter
Head

04646

Bosch® DGSH181BL

04646 MONTAJ SEMASI 2

RBIT1

FREZE UCU SAFTINI PENSIN
USTUNDEN .06 YUKARI KALDIRIN

j

PENS

ACMA/KAPAMA
ANAHTARI

04646 KULLANIM SEMASI

RBIT2 UCU
| | | J

RBIT2 iCiN L
MALZEMENIN 1/2'SiNi
KALDIRMA CizGisi

5/16

N

1/8" ARALIKLI 4
REFERANS CiZGisi

0725-54654



Instructions pour chanfreineuse sans fil Bevel Boss

®

CPBDK, CPBDBT, CPBDKE, CPBDADP, CPBMADP, CPBMADP29, CPBBADP

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

A LIRE AVANT D'UTILISER

1. Vérifiez la longueur/le réglage du biseau de la
fraise a défoncer.

2. Démarrez la meule a rectifier AVANT de toucher
le tuyau avec la fraise a défoncer. Elle doit étre
a plein régime avant de toucher le tuyau.

3. Les nouveaux utilisateurs doivent faire un biseau
ou deux avant de travailler sur le tuyau du
chantier.

REED Bevel Boss® kablosuz pah agma makineleri, plastik
borunun dis capina ve/veya i¢ ¢capina pah agmak Uzere
kablosuz kalip¢i taglamayla kullaniimak icin tasarlanmistir.
CPBDADP, CPBBADP ve CPBMADP / CPBMADP29 pah agcma
adaptérleri YALNIZCA DeWalt®/Milwaukee ®/Bosch® kablosuz
kalipgi taglamalarla kullanilmak Gzere tasarlanmistir. Montaj
talimatlar bu belgede verilmistir.

REED CPBDK seti; dis muhafazal pah agma atasmani, RBIT1
freze ucu, taslama, DeWalt® aku ve sarj cihaziyla birlikte
saklama cantasinda eksiksiz olarak gelir. Pah agcma atasmanl
ve taslamali CPBDBT temel aleti bir freze ucu ve DeWalt® aki
gerektirir. Freze ucunun pah acma atasmanina takilmasi icin
bu talimatlara bakin. Birgok kullanici zaten ak( sahibidir ve bu
REED aletinde kullanabilir.

REMARQUE : Le carénage intérieur CPBIDS n° 94644 doit étre
utilisé pour chanfreiner les diametres intérieurs et est offert

comme accessoire.

SECURITE PERSONNELLE

1. Restez vigilant, regardez ce que vous faites et utilisez votre bon
sens lors de |'utilisation d'un outil électrique. N'utilisez pas d'outil
lorsque vous étes fatigué ou sous l'influence de drogues, d'alcool

ou de médicaments. Un moment d'inattention lors de I'utilisation
d'outils électriques peut entrainer des blessures graves.

2. Habillez-vous adéquatement. Ne portez pas de vétements
trop grands ou de bijoux. Attachez vos cheveux s’ils sont longs.
Gardez vos cheveux, vos vétements et vos gants loin des pieces
en mouvement. Les vétements, les bijoux ou les cheveux longs
peuvent se prendre dans les pieces mobiles.

3. Portez toujours des lunettes de sécurité.

KULLANIM TALIMATLARI: Bu alet yalnizca plastik
borularda kullanilmaldir. Pah derinligini ayarlamak igin
ayar dagmesini gevsetin ve freze ucunun gereken
miktari kilavuz plakanin Gstinde acgikta kalana kadar
kilavuz plakay! yukar ya da asagi kaydirin, ardindan
ayar digmesini sikin. Ayar digmesinin sol tarafinda,
adaptor Uzerine kazinmis 0,32 cm (1/8 ing) arahkl dort
Gizgi vardir.

=/VIDEO DE

°| CAPACITACION

S’adapte aux meules a rectifier les matrices DeWalt®, Milwaukee® et Bosch®

RBIT1 freze ucunu ayar halkasi en alttayken kullandiginizda
pah agcma makinesi 1,59 cm (5/8 in¢) uzunlugunda bir pah
keser. Ayar halkasinin altini kazinmis gizgiyle
hizaladiginizda pah uzunlugu her gizgi i¢cin 0,32 cm (1/8 ing)
azalir. Kalip¢i taslama birden ¢ok hiza sahipse en yuksek
ayara getirin. Taslamayi calistirin ve kilavuz plakayi boru
ucuna diz olarak dayayin. Freze ucunu, ucun sonundaki
rulman boruya dedene kadar yavasga boru kenarina
yaklastirin. Yavasca dondirun

YALNIZCA 2,54 CM (1 INC) FREZE UCU ICIN KULLANIM
TALIMATLARI: 2,54 cm (1 in¢) RBIT2 freze ucu cok
miktarda malzeme kaldirir. Bu nedenle 1,9 ila 2,54 cm (%
ila 1 ing) derinliginde pah keserken boru ¢evresinde iki
gecis yapilmasi ve her geciste malzemenin yarisinin
kaldiriimasi KESINLIKLE ONERILIR. Ik gegis icin ayar
halkasini, ayar vidasinin sadindaki kazinmis cizgiyle
hizalanacak bicimde ayarlayin ve boru cevresinde ilk
gecisi yapin. Pahi tamamlamak icin ayar halkasini yeniden
ayarlayarak kalan malzemeyi kaldirin.

RBIT2

SCHEMA SYNOPTIQUE

4 LIGNES DE
REFERENCE A INCRE-
MENTS DE 0,32 CM (1/8
PO) AFIN DE REGLER
LA DIMENSION DU

CHANFREIN & e~
0,32 (:mj

(1/8 po)

RECOMMANDE :

REGLER LA HAUTEUR DE
CETTE LIGNE POUR ENLEVER
LA MOITIE DU MATERIAU
POUR LA PREMIERE PASSE
SUR UN CHANFREIN PLUS
GRAND LORS DE L'UTILISA-
TION DE LA RBIT2

CPBDADP s’adapte au modéle DeWalt® DCG426B 20V MAX XR

CPBMADP convient aux modéles Milwaukee® 2784-20
and 2784-22 M18 FUEL™

CPBMADP29 convient aux modéles Milwaukee®
2984-20 and 2939-20 M18 FUEL™

0725-54654 5



ASSEMBLAGE DU CPBDADP no 04648 et CPBDBT no
04658 DE DEWALT® :

1. Akuyu kalipci taslamadan cikarin
avant de travailler sur la meule.

2. Retirez le revétement protecteur de cire sur la nouvelle fraise.
La fraise n'est pas fournie avec I'adaptateur de chanfreineuse
CPBDADP et doit étre achetée séparément.

3. Placez la fraise dans de la meule et faire glisser la fraise vers
le bas jusqu'a ce qu'elle s'arréte (le fond vers I'extérieur), puis
serrez la pince a la main.

4. Ensuite, soulevez la jusqu’a ce que I'arbre inachevé soit
juste visible au-dessus du collet. Serrez le collet avec les clés
fournies avec la meule a rectifier les matrices.

5. SERRER FERMEMENT LE COLLET pour éviter que la
fraise ne se détache pendant le fonctionnement et causant
des dommages ou des blessures.

6. Placez I'accessoire de la chanfreineuse n° 04648 sur la
meule avec le bouton de réglage en ligne avec l'interrupteur
marche/arrét de la meule comme indiqué dans le schéma
d'assemblage 1. La nervure de la poignée de la meule doit
s'insérer dans la rainure de I'adaptateur.

7. Desserrez la vis de réglage et faites glisser la plague de
guidage en position la plus basse. Appuyez sur 'adaptateur
avec un mouvement de bascule jusqu'a ce que le haut de la
plaque de guidage soit aligné avec le bas de la fraise.

8. Faites glisser la plaque de guidage vers le haut et serrez la vis
de serrage sur l'adaptateur.

9. Réglez la plaque de guidage sur la longueur souhaitée du
chanfrein et serrez la vis du bouton de réglage.

CARENAGE \
PLAQUE DE
GUlDAGK

04648 SCHEMA D'ASSEMBLAGE 1

LA PLAQUE DE GUIDAGE DOIT
ETRE A NIVEAU AVEC LE BAS
DE LA FRAISE

VIS DE SERRAGE

ADAPTATEUR DEWALT

CHANFREINEUSE \

RAINURE DANS
L'ADAPTATEUR
CcPB

LE BOUTON DE
REGLAGE DOIT ETRE
EN LIGNE AVEC
L'INTERRUPTEUR
MARCHE/ARRET
COMME INDIQUE

NERVURE
SUR LA
POIGNEE

SOURCE D'ENERGIE

Amoladora | Usa este
Marca |de troqueles| cabezal
modelo adaptador

DGSH181BL
DCG426B

Bosch®
DeWalt®

04648

POUR USAGE INTERNATIONAL
Pour remplacer le collet métrique
par le collet impérial*:

1. Retirez I’écrou et le collet.

2. Retirez I'ancien collet de I’écrou.

3. Insérez un nouveau collet dans I'écrou.
4. Replacez I'écrou et le collet sur I'outil.

#04687 Collet

‘-
ENVIRON f

4,0 CM (5/32 PO)

04648 SCHEMA D'ASSEMBLAGE 2

LOCALISER LA FRAISE
POUR QUE LA ZONE NON
FINIE SUR L'ARBRE SE
TROUVE JUSTE AU-DES-
SUS DU HAUT DE LA
PINCE

PINCE

*Bazi DeWalt® kalipgi taslama modelleriyle verilen metrik pens,
REED RBIT1 ve RBIT2 ile uyumlu degildir. Pens degisimi gerekir;
REED #04687 CPBDCOLLET sunar. Daha fazla bilgi igin kalipgi
taslamanin kullanim kilavuzuna bakin.

04648 CPBDADP
04671 CPDMADP29

[ —_——

04648 - CPBDADP
Plateau (DeWalt)

0725-54654



ASSEMBLAGE DU CPBMADP no 04649 et
CPBMADP29 no 04671 DE MILWAUKEE® :

1. Retirez la batterie de la meule a rectifier les matrices
avant de travailler sur la meule.

2. Retirez le revétement protecteur de cire sur la nouvelle
fraise. La fraise n'est pas fournie avec I'adaptateur de
chanfreineuse CPBMADP / CPBMADP29 et doit étre
achetée séparément.

3. Placez la fraise dans la pince de la meule et faire glisser la
fraise vers le bas jusqu'a ce qu'elle s'arréte (le fond vers
|'extérieur), puis serrez la pince a la main.

4. Ensuite, soulevez la fraise jusqu’a ce qu’il y ait un espace de
0,32 cm (1/8 po) entre le haut du collet et le bas de la fraise
et serrez la pince avec les clés fournies avec la meule.Serrez
le collet avec les clés fournies avec la meule a rectifier les
matrices. SERRER FERMEMENT LE COLLET pour éviter
que la fraise ne se détache pendant le fonctionnement et
causant des dommages ou des blessures.

5. Placez I'adaptateur de la chanfreineuse sur la meule en
positionnant le bouton de réglage a 90 ° a gauche de
I'interrupteur marche/arrét, comme indiqué dans le schéma
d'assemblage 1.

6. Desserrez la vis de réglage et faites glisser la plaque de
guidage en position la plus basse. Appuyez sur I'adaptateur
avec un mouvement de bascule jusqu'a ce que le haut de la
plaque de guidage soit aligné avec le bas de la fraise.

7. Faites glisser la plaque de guidage vers le haut et serrez la
vis de serrage sur l'adaptateur.

8. Réglez la plaque de guidage sur la longueur souhaitée du
chanfrein et serrez la vis du bouton de réglage.

POUR USAGE INTERNATIONAL
Pour remplacer le collet métrique par
le collet impérial*:
1. Retirez I'écrou et le collet.
2. Retirez I'ancien collet de I’écrou.
3. Insérez un nouveau collet dans I’écrou.
4. Replacez I’écrou et le collet sur I'outil.

#04686 Collet

04649, 04671 SCHEMA D'ASSEMBLAGE 1

CARENAGE

LA PLAQUE DE
GUIDAGE DOIT ETRE
A NIVEAU AVEC LE

PLAQUE DE
Q BAS DE LA FRAISE

GUIDAGE

\ VIS DE SERRAGE
ADAPTATEUR

MILWAUKEE®

LE BOUTON DE
REGLAGE DOIT
ETRE SITUE A 90 °
DE L’INTERRUPTEUR
COMME INDIQUE

SOURCE D'ENERGIE

Amoladora

Usa este

CHANFREINEUSE Marca |de troqueles| cabezal
modelo adaptador
Milwaukee®| ~ 2784-22 04649
Milwaukee®| ~ 2784-20 04649
Milwaukee®| ~ 2984-20 04671
Milwaukee®| ~ 2939-20 04671

04649, 04671 SCHEMA D'ASSEMBLAGE 2

[

4,0 CM (5/32 PO)

LOCALISER LA MECHE

L'ARBRE SE TROUVE
JUSTE AU-DESSUS DU
HAUT DE LA PINCE

PINCE

EN CARBURE POUR QUE
LA ZONE NON FINIE SUR

*Bazl Milwaukee® kalipgi taslama modelleriyle verilen metrik
pens, REED RBIT1 ve RBIT2 ile uyumlu degildir. Pens degisimi
gerekir; REED #04686 CPBDCOLLET sunar. Daha fazla bilgi icin
kalipgi taslamanin kullanim kilavuzuna bakin.

IC KONIK MUHAFAZA: 5 cm (2 in¢) ve daha bayuk ig
caph (IC) borulara pah acmak icin #94644 i¢ muhafaza
sunulur. Bu muhafaza tim REED Bevel Boss
modellerinde kullanilabilir.

MUHAFAZANIN DEGiSTiRILMESi: Muhafazayi
degistirmek icin, verilen 0,3 cm (1/8 in¢) altigen
anahtarla kilavuz plakadaki u¢ viday sokiin,
muhafazayi degistirin ve yeniden monte edin.
DEWALT/MILLWAUKEE TASLAMA VE AKU SAR]) CIHAZI
UYARI VE TALIMATLARI DAHIL OLMAK UZERE TUM
GUVENLIK UYARILARINI VE TALIMATLARINI OKUYUN
VE ANLAYIN

DEWALT/MILLWAUKEE ET DU CHARGEUR DE BATTERIE.
LA MANQUEMENT DE SUIVRE TOUTES LES MISES EN GARDE

ET LES INSTRUCTIONS ENUMEREES PEUVENT ENTRAINER
DES DECHARGES ELECTRIQUES, DES INCENDIES ET/OU DES
BLESSURES PERSONNELLES GRAVES.

04649, 04671 - CPBDKIT
Plaque d’adaptation (Milwaukee®)

0725-54654



#04646 ASSEMBLAGE DU no 04646
CPBBADP BOSCH®:

1. Akiuyu kalipci taslamadan cikarin
avant de travailler sur la meule.

2. Retirez le revétement protecteur de cire sur la nouvelle
fraise. La fraise n’est pas fournie avec I'adaptateur de
chanfreineuse CPBBADP et doit étre achetée séparément.

3. Placez la fraise dans la pince de la meule et faites glisser
la fraise vers le bas jusqu’a ce qu’elle s’arréte (le fond vers
|’extérieur), puis serrez la pince a la main.

4. Ensuite, soulevez la fraise jusqu’a ce que 'arbre inachevé
soit juste visible au-dessus de la pince. Serrez la pince avec
les clés fournies avec la meule a rectifier.

5. SERREZ FERMEMENT LA PINCE afin d’éviter que la
fraise ne se détache pendant le fonctionnement et provoque
des dommages ou des blessures.

6. Placez la téte de I'adaptateur de la chanfreineuse no 04646
sur la meuleuse avec le bouton de réglage aligné avec
I'interrupteur marche/arrét de la meuleuse comme indiqué
sur I'image.

7. Desserrez la vis de réglage et faites glisser la plaque de
guidage en position la plus basse. Appuyez sur la téte de
|’adaptateur avec un mouvement de bascule jusqu’a ce que
le haut de la plaque de guidage soit aligné avec le bas de la
fraise.

8. Faites glisser la plaque de guidage vers le haut et serrez la
vis de serrage sur la téte de I'adaptateur.

9. Réglez la plaque de guidage sur la longueur souhaitée du
chanfrein et serrez la vis du bouton de réglage.

POUR USAGE INTERNATIONAL
Pour remplacer le collet métrique par
le collet impérial*:
1. Retirez I’écrou et le collet.
2. Retirez I"ancien collet de I’écrou.
3. Insérez un nouveau collet dans I’écrou.
4. Replacez I'écrou et le collet sur I'outil.

*Bazl Bosch® kalipgi taslama modelleriyle verilen metrik
pens, REED RBIT1 ve RBIT2 ile uyumlu degildir. Pens degisimi
gerekir; REED #44646 CPBBCOLLET sunar. Daha fazla bilgi
icin kalip¢i taslamanin kullanim kilavuzuna bakin.

#44646 Collet

f

04646
CPBBADP

04646 DIAGRAMME D’ASSEMBLAGE 1

FRAISE A DEFONCER

/CARENAGE

AVEC PLAQUE DE GUIDAGE EN POSITION
ABAISSEE, LE DESSUS DE LA PLAQUE
DEVRAIT ETRE A NIVEAU AVEC LE BAS PLAQUE DE
DES LAMES DE COUPE DE LA FRAISE GUIDAGE
A DEFONCER = L 2
e BAGUE DE
REGLAGE
ADAPTATEUR
VIS DE
BOUTON DE REGLAGE SITUEE SERRAGE

TRONGON FILETE A 90° De .
L'INTERRUPTEUR MARCHE/ARRET

SOURCE D'ENERGIE

Amoladora Usa este
cabezal

adaptador

04646

Marca

de troqueles
modelo

DGSH181BL

Bosch®

04646 DIAGRAMME D’ASSEMBLAGE 2

RBIT1
RELEVEZ LA TIGE DE LA FRAISE
A DEFONCER
PINCE 0,06 AU-DESSUS DU COLLET
INTERRUPTEUR
MARCHE/ARRET

04646 SCHEMA DE FONCTIONNEMENT

FRAISE RBIT2

LIGNE DE RETRAIT
DE 1/2 MATERIAU POUR

- LA FRAISE RBIT2
4 LIGNES DE REFERENCE

INCREMENTS DE 0,32 CM
(1/8 PO)

AVEC PLAQUE DE G
0725-54654



