Bakir Boru Akis Kesme Aleti Kullanim Talimatlan

CSO1R & CSO2R

Akisin kesilmesi: Alet sapini istediginiz konumda takin.
Ana ilerleme vidasini s6kin. Borunun sikma kaliplari
arasina oturabilmesi icin kaliplari kaldirip disa cevirin.
Kaliplari baglanti cubuklarinin Gzerine geri gevirin.
Uranle verilen mandalli anahtari kullanarak ilerleme
vidasini ¢cevirin ve boruyu yalnizca akisi kesmeye
yetecek kadar basingla sikistirin.

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

Akisin geri kazandiriimasi: Aleti ¢ikarin, 90 derece ¢evirin ve
duzeltme kalibi yuvalari sikistiriilmis borunun kenarlarina
oturacak sekilde yeniden takin. Dazeltme kaliplarini
sikistirmak ve akisi geri kazandirmak icin ilerleme vidasini

Sikma Kaliplari gevirin. Akisin %70 - 75 oraninda geri gelmesi beklenir.
Caito Tuva Notlar:
llerleme vidasini ve baski pulunu yaglamak icin
Q gresorlukleri kullanin.
\g ( Sizintilara karsl korunmaya yardimci olmak icin yeniden
yuvarlaklastirilmis bélime bir tamir kelepcesi takmay!

3/ n am ddsunun. Kesme ve yeniden yuvarlaklastirma islemi bakir
CSO1R %" - 1" (19-25 mm) borunun bitinlGagine zarar verebilir.

CSO2R 1 /4" -2" (32-51 mm)

. Telefon: 800-666-3691 veya
Reed Manufacturing Company QUALITY 814-452-3691 Faks: 800-456-1697
1425 West 8th Street . veya 814-455-1697
Erie, PA 16502 USA Serwce www.reedmfgco.com
that Last a Lifetime 0918 - 58203
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Akisin kesilmesi: Alet sapini istediginiz konumda takin.
Ana ilerleme vidasini s6kun. Borunun sikma kaliplari
arasina oturabilmesi icin kaliplari kaldirip disa cevirin.
Kaliplari baglanti gubuklarinin Gzerine geri gevirin.
Urinle verilen mandalli anahtan kullanarak ilerleme
vidasini ¢evirin ve boruyu yalnizca akisi kesmeye
yetecek kadar basingla sikistirin.

Akisin geri kazandirilmasi: Aleti ¢ikarin, 90 derece ¢evirin ve
didzeltme kalibi yuvalari sikistirilmis borunun kenarlarina
oturacak sekilde yeniden takin. Duzeltme kaliplarini
sikistirmak ve akisi geri kazandirmak igin ilerleme vidasini
cevirin. Akisin %70 - 75 oraninda geri gelmesi beklenir.
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