Bear Hug™ PE Boru Sikistirma Aleti Sistemi

PES8BT #04328 ve PES8BTM #04715 Temel Alet Talimatlari

PIPE TooLs & VISES
SINCE 1896

KUTUYU ACARKEN ¢ Bu, moduler bir boru sikistirma aleti
sistemidir. PES8BT / PES8BTM aletlerini galistirmak icin
REED'in havali-hidrolik pompasi PESAPA (#04330) ya da
manuel pompasi PESMPA (#04329) gerekir. « Temel alet
ve her iki pompa modeli, dogru miktarda hidrolik yagla
dolu olarak gelir.* « Bu aleti yalnizca egitimli personel
kullanmalidir. Calistirmadan 6nce talimatlari okuyun ve
anlayin. Sikma prosedlrtine ve aletin yapisina asina
olmayan kullanicilara deneme sikmasi 6nerilir. « REED, bu
aletin galistirlmasinda iki ya da daha fazla kisinin gérev
almasini Onerir. * REED PE Boru Sikistirma Aletleri yalnizca
polietilen (PE) boruda kullaniimahdir.

KULLANMADAN ONCE

Uyumlu pompanin yag seviyesini kontrol edin. Seviyeyi gerektiginde orta
sinif (AW46) hidrolik akiskanla koruyun. Daha fazla bilgi igin uyumlu
pompanin talimatlarina bakin.

Tum pargalarin temiz oldugunu ve calismayi engelleyebilecek kir
bulunmadigini dogrulayin. Hidrolik hatlarda kesik ya da kagak olup
olmadigini kontrol edin.

Sistemdeki sikismis havay! gidermek icin operatérin sistemintavasini
alm ir. Uyumlu bir pompa baglayin ve aleti iki kez asagi yukari
calistirin. Alet yuksuz olmali ve pompa aletten daha yuksek bir
konuma yerlestirilmelidir. Manuel pompa kullanityorsaniz sistemin
aleti. Manuel pompa kullaniyorsaniz sistemin havasini almadan

once depo kapagdini hafifce gevsetin. Operatériin su durumlarda
sistemin havasini almasi énemlidir:

Aleti ve uyumlu bir pompayi teslim aldiginda.

Pompa deposuna hidrolik yag eklediginde.

Farkl, uyumlu bir hidrolik pompa bagladiginda.

ALETIN KULLANIMINDA HATIRLATMALAR « Tek aletle yeterli
akis kontroll saglanamadiginda REED cift sikkma onerir. Bu,
iki sikistirma aletinin arka arkaya kullanilmasi demektir.
Aleti acarken ya da kapatirken alt sikma cubugu her iki
silindir koluna da kapatilmalidir; aksi halde yalnizca bir kol
acilir. « Boruya zarar vermemek igin énerilen
sikma/birakma hizlarina dikkat edin (dakikada 2 in¢ sikma
ve dakikada 0.5 in¢ birakma). Hava sogudukca hizlar daha
da yavaslatilmalidir. Sikma ve birakma hizlarina iliskin
Oneriler icin yerel altyapi kurulusuna danisin. ¢« Sikma;
baglanti elemanlarindan, flizyonlardan ya da daha 6nce
sikilmis borudan en az 12 ing (30cm) ya da boru ¢apinin 3
kati (hangisi buyutkse) uzaklikta yapilmalidir. Daha fazla
bilgi icin ASTM standardi F1041-02'ye bakin. « Alet
galisirken sarsintili ya da stingerimsi geliyorsa sistemin
havasini alin (bkz. Kullanmadan Once, 3. madde) ve alet
baglantilarinin siki oldugunu dogrulayin.

*SDS formlar Reed Manufacturing'de kayithdir ve
www.reedmfgco.com adresinden ¢evrimici bulunabilir. Bear
Hug™ serisi icin REED, AW Hidrolik Yagi ISO 46 SDS'ini kullanir.

Modiler sistem

PES8BT Temel Alet

Bu temel aleti calistirmak icin kullanicinin PESAPA ya da PESMPA pompa eklemesi gerekir.

Pompa ayn satilir

PESMPA

UYARI: Soguk hava sicakliklari sikma sirasinda boru butinligini
etkileyebilir. 40°F altindaki sicakliklarda sikma ve birakma hizlar
yavaslatilmahdir. Soguk hava sicakliklari sikmay! etkileyebilir
(40°F altinda) ve istenenden zayif bir akis kontroliine yol acabilir.
Sikma sirasinda borunun gevsemesi icin yeterli siire taniyin (5-15
dk) ve gerekirse cift sikkma uygulayin.
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