
 

	

1. 	 Loosen set screw and slide hex shaft out of base.
2. 	 Position tool for either I.D. or O.D. chamfer.
3. 	 Grip tool and rotate by hand to chamfer pipe. 
4. 	 Stop when chamfer is the desired size.

PDEB250 Cone Chamfer Tool Instructions

Flat size: 4½  x 4¾
The finished size: 4¾ x 2¼

1.	 Afloje el tornillo de fijación y deslice el eje hexagonal para quitarlo de la base.
2.	 Coloque la herramienta en la posición para chaflán del D.I. o D.E.
3.	 Sujete la herramienta y rótela manualmente para achaflanar el tubo. 
4.	 Deténgase cuando el chaflán tenga el tamaño deseado.
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Instructions for Manual Use:

Instrucciones para el uso manual:

P E 250

Reed Manufacturing, Erie, PA USA

Uygulama:  PVC, CPVC, PE, PP, ABS, PEX boruların iç çapına veya dış çapına pah kırar
Matkapla Kullanım Talimatları:
1.   3/8” altıgen şaftı matkap mandrenine takın ve mandreni sıkın.
2.   Borunun dış çapına pah kırmak için aleti borunun dışına, iç çapına pah kırmak için borunun içine
yerleştirin.
3.   Pah kırarken hafif basınç uygulayın.
4.   Pah istenen ölçüye ulaştığında aleti çıkarın.
NOTLAR:
Alet yönünü D.Ç.'den İ.Ç.'ye değiştirmek için mandreni gevşetin, aleti ters çevirin ve şaftın diğer ucunu
mandrene
takıp kullanım için sıkın.
Şaftta, şaftın konumlandırılması için sıkma vidasıyla hizalanan işlenmiş bir çentik vardır.
Kullanım sırasında alet saat yönünde çevrilmelidir.

Instrucciones para PDEB250 Herramienta cónica para achaflanar
Aplicación:  Achaflana diámetros internos o externos de tubos de PVC, CPVC, PE, PP, ABS, PEX
Instrucciones para el uso con accionamiento por taladro:
1.  Inserte el eje hexagonal de 3/8” en el mandril del taladro y ajuste el mandril.
2.  Coloque la herramienta en el exterior del tubo para achaflanar el D.E. del tubo o en el interior del
tubo para achaflanar el D.I. del tubo.
3.  Ejerza una leve presión al achaflanar.
4.  Cuando obtenga el tamaño de chaflán deseado, retire la herramienta.
NOTAS:
Para cambiar la orientación de la herramienta de D.E. a D.I., afloje el mandril, gire la
herramienta, inserte el otro extremo del eje en el mandril y ajústelo para el uso.
El eje cuenta con una muesca mecanizada que se alinea con el tornillo de fijación para
la ubicación del eje en la posición correcta.
Cuando se encuentra en funcionamiento, la herramienta debe rotarse en el sentido
de las agujas del reloj. Sıkma Vidası Altıgen Şaft Gövde
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