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@ Delme Makineleri Kullanim Kilavuzu

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

Temel UTUM BIgIS DMIT00 7 DM2T00

TM1100 musluklama makinesi basing altindaki ana su hatlarini deler ve musluklar.

Kullanim Talimatlari:

Alet ayrica 3/4" ya da 1" korporasyon vanalarini takar. Alet,

4"-48" dokme ya da sfero dokiim ve C-900 PVC borulari delip musluklayabilir. Temel 1. Delme islemini yapmak icin gereken dogru aletleri segin.
alet belirli élgUler icin semer ve 16" lizerinde zincir uzatmasi gerektirir. A. Servis semeri

Alet Reed DT serisi delici kilavuzlar kullanir. B. Korporasyon vanasi

C. Korporasyon vanasinin deligine uyan matkap 6lgcisi ve matkap adaptori

DM1100 ve DM2100 delme makineleri, korporasyon vanasi ve semer araciliiyla D. Yikama valfli korporasyon adaptoéri

basing altindaki borunun cidarini deler. Bu aletler E. 1 1/2" ve 2" delme/musluklama i¢in #99301 kovanini takin. (Sekil 2

Reed D serisi matkaplari ve pang testereleri kullanir. CDOTM1100 ve CDTM2100 a. Rulman grubundaki sikma vidasini geri gekin, rulman
kombine makineleri, delme makinesini ya da musluklama makinesini kurmak icin grubunu kaydirarak ¢ikarin.

ortak bilesenler kullanir. b. Kovani yerine kaydirin; delik hizalanmaldir.

c. Rulman grubunu takin.

Katalog No. Uriin Kodu Olcii Boru Capi Net Sevkiyat NOT: 3/4" ve 1" delme/musluklama icin kovan kullanmayin.

CDTM1100 09304 3/4" - 1" MUSLUKLAMA VE DELME 4"-48" MUSLUKLAMA 114 Ibs/52 kg F. Calisma gereksinimlerini karsilamak icin gereken
CDTM2100 09314 3/4" - 1" MUSLUKLAMA/ 2" DELME 4"-48" MUSLUKLAMA 116 Ibs/53 kg diger aksesuarlari hazirlayin.

DM1100 09302 3/4" - 1" N/A 58.2 |bs/26.5 2. Semeri boruya monte edin.

DM2100 09312 3/4" - 2" N/A 60.9 |bs/27.7 A. Borunun musluklama yapllacak bolgesml temlzleyln REED D

ARACLC o020 MJUA NMJA DL I /1 0 Ol TN aYeYaVaVall (ale Y~ TNaY I bl
BASE-893 0N A-NASS1E5HE-O-g(#08606)-ya-da-BS36(#08086)-tufal-séitet-aHanilabilir.

Servis semerini boru uzermde |sted|g|n|z yere monte edm ve

‘IllBBE T :79.3 G 2“ UUKIIIC UVUCII oulgulu Vallclldl 2 “Jbl’:';.-l' k
ica sikin.
Korporagyon vgnasini semer dislerine takin.

HFEKRHCOZEenh<et

Dis sizdirmazlik malzemesi kulllanilabilir.
et Kutusu genel[dis olgUleri: DMII00 23™ x 10 1/2™ x 11 3/8" B. Korjporasyon vanalarini §iliz Ce”@i%QFéQ%F'ﬁfﬂé where tap is to be performed. REED DS12

DRU ANAHTARI KULLANMAYIN
bkine bosluk yaficapi: DM 1100 = 26"

bt: Korporasyon [vanasinin aciK oldugundan emin olun.
sin¢ Sinifi: Valf e hazne icin tasarim basing sinifi 4. Dogru 6lctideki sivah korporasyon gdaptoérini makinenin
250 psi. piring disli govdesine vidalayin.

Matkap adaptorunt Ve Uygun matkabr defme milne takim.

lisma Basinci Sinifi - 90 psi - yani - Basing altindaki ana hatlarin

Uniteyi 1 1/2" ya da 2" delmek icin kullaniyorsaniz pang testere

linmesi ya da musluklanma5|
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pblafa govdesine vidalayin ve elle siktiktan sonra delikleri hizalayin. Tahrik
arcasini gbévdeye ve panc testereye takin. Kilavuz matkabi malafa

ari: gévdesine sokun. Matkap ucunun pang testereden en fazla 1/4" ¢ilkmagina
iz{n verin. Matkaptaki yuvayi sikma vidasiyla hizalayin ve Urlnle verilen
Ygksek basmgll ana hatlarln delinmesi ya da musluklanma5| onerllmez
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Amcak 6zel dnlemler alinir ve Mueller® Power Clevis #H-10800 gibi ylksek
degildir.) Bkz. Sekil 1.

b3sing aparatlarl kullan|l|rsa 250 psi'ye kadar basmgta izin verilir. (Kullanim v
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6. Korporasyon adaptérinl korporasyon vanasina vidalayin.
7. Delme

« Yikama/tahliye agzi: Musluklama sirasinda basing altindaki ana A. Matkap ucunu boruya dedene kadar asadi ilerletin.

hatlarda talas yikamak igin alt haznede 1/2-14 NPT tapali agiz NOTLAR: * Sfero dokim igin kesicilerde daima musluklama macunu kullanin.
bulunur. « PVC icin kovan kesicilerin dis gapinda musluklama macunu kullanin.

* Cevirmeli gek valf tikanmaya direnir ve temizlenmesi kolaydir. I¢ capi temiz tutun ki kesilen parcayi kavrayip borudan

* Manuel basing dengeleme ve Ust hazne emniyet valfleri gikarabilsin.

erisilebilir ve kullanimi kolaydir.

B. Yildiz ilerletme boyundurugunu rulmanin Ustiine gevirin ve

* 13/16" kare mil Gzerinden elle ya da tahrik Unitesiyle galistirma

yildiz ilerletmeyi sikin.

(Adaptor ayri satilir).

C. Mandalli anahtari kare gegmeye takin ve matkabi ilerletmek igin

ilerletme gdvdesini gevirirken matkabi saat yoninde déndurin.

Malzemeler ve Ylizey:

A. Sert anotlanmis ve toz epoksi boyali aliminyum gévdeler. NOT: Matkaplari, pang testereleri ya da kovan kesicileri asiri ilerletmeyin;

B. Alasimli celik delme mili. ilerletmeden énce uglarin kesmesine izin verin. llerletmeden 6énce matkabi,

C. Agir hizmet tipi gelik zincir ve dévme celik zincir kancalari. pang testereyi ya da kovan kesiciyi elle bir tam tur gevirin. Matkabi zorlamayin.

D. Bronz ve ginko aliminyum parcalar.

D. Talaslarin yikanabilmesi icin korporasyon adaptorinin yanindaki

E. EPR kauguk contalar ve “O" ringler.

kUresel vanayi agin.

F. Kaplamal gelik pargalar.

E. Matkap boruyu tamamen gectikten sonra, delme milinin en Ust

konumuna dénebilmesi igin yildiz ilerletme boyundurugunu

serbest birakin. Katalog No. Uriin Kodu Olcii Boru Capi Net Sevkiyat 1 1/2" ve 2" delme/musluklama icin #99301 kovanini takin. (Sekil 2 ve 3). NOT:
Matkaplari, pang testereleri ya da kovan kesicileri asiri ilerletmeyin; ilerletmeden énce uglarin kesmesine izin verin. ilerletmeden 6nce matkabi, pang testereyi
ya da kovan kesiciyi elle bir tam tur gevirin. Matkabi zorlamayin. B. Yildiz ilerletme boyundurugunu rulmanin Ustiine gevirin ve yildiz ilerletmeyi sikin. C.
Mandalli anahtari kare gegmeye takin ve matkabi ilerletmek igin ilerletme gdvdesini gevirirken matkabi saat yontinde dénddrin.
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Drilling Machines

QEED

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

Operator’s Manual

NOTE: Put downward pressure on the boring bar to keep it from travel-
ing too fast upward and potentially damaging the machine.

8. Close off the corporation stop using an adjustable wrench.

9. Disassemble machine from corporation stop.

10. Assemble tubing to corporation stop per tubing and fitting
manufacturer s specs.

CDTM1100 and CDTM2100
Operating Instructions:

1. Drilling
A. Convert direct tapping set up to drilling set up.
i. Remove 99307 Bearing Assembly by backing out
the single set screw.
ii. Remove the tapping boring bar from the 99300 Threaded Body.
iii. Insert the drilling machine boring bar into the threaded body.

THEN choose size:
3/4" and 1" branch taps -
a. Reinstall bearing assembly. Line the set screw up
with the lower hole in the boring bar. Drive the screw
in until recessing the screw slightly. (See Figure 2)

1-1/2" and 2" branch taps -
a. Install 99301 Sleeve.
b. Reinstall bearing assembly. Line the set screw up
with the upper hole in the boring bar. Drive the screw
in until recessing the screw slightly. (See Figure 3)

B. Follow DM1100/DM2100 Operator's Manual
#59305 to drill for service lines.

2. Tapping
A. Convert drilling set up to tapping set up.
i. Remove 99307 Bearing Assembly. Back the single set
screw out past the sleeve then remove the bearing
assembly and sleeve.
ii. Remove the drilling boring bar from the 99300 Threaded Body
iii. Insert the tapping machine boring bar into the threaded body.
iv. Reinstall the bearing assembly on the taping bar.
v. Line the set screw up with the lower hole in the boring bar.
Drive the screw in until recessing the screw slightly.
B. Follow TM1100 Operator's Manual #95300 to direct tap service

Maintenance Instructions:
DM1100, DM2100, CDTM1100, CDTM2100

Before Using

1. Clean and oil all bearing and wear surfaces and threads.

2. Inspect and clean tapping bits, and remove chips and scale.
Chips and scale may prevent proper function of the tool.

3. Inspect and clean the Boring Bar tool end. Chips and scale may
interfere with the insertion of the tapping bit or adapter shank.

After Using

1. Clean the machine and oil the machined surfaces. If necessary,
the top and bottom chambers can be easily disassembled to
clean more thoroughly.

2. Lubricate the tool holding area of the boring bar with REED
#98425 Tapping Compound.

3. If necessary, flush the bottom chamber with a water hose to
remove any chips. DO NOT hammer frames to remove chips or
debris - Handle Carefully!

4. Protect threaded pieces by assembling them with their mating
parts.

5. Periodically, inspect the Boring Bar’s o-ring seals and replace
if worn.

6. Carefully, place the tool back in the toolbox for storage.

lines.
Figure 1 ) Figure 2 ) Figure 3
Hole Saw spacer 113 “O" ring Upper Hole  Bearing
Line up notch with set screw—to .56" ID .75 OD x 3/321 installed 1" ya da 3/4" delmgyehagair 1a12my9 da 2" delmeye hazir
prevent pilot drill from twisting between saw and arbor Removed
when drilling. /
Lower Hole, /
Sleeve

1/4" Pilot Drill
Hole Saw Driver
1/8" Hex wrench for
tighting set screw on ] 1/4" set f
Arbor body | set screw for

attaching pilot drill

Note: Do not use pilot when drilling PVC pipe.

/ Installed

/ Set Screw

0923-59365



RejmeablpkingtesrKullanim Kilavuzu

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

Manua He bperador

MAQUINA PARA PERFORAR - DM1100, DM2100

MAQUINA COMBINADA PARA PERFORARY ATERRAJAR - CDTM1100, CDTM2100

Uriin hakkinda temel bilgi: TM1100 musluklama makinesi,
basingl su hatlarini deler ve kilavuz ¢eker. Ayrica alet, 3/4 ya
da 1 ing Corporation Stop takar. Alet, 4-48 in¢ dokim ya da
duktil demiri ve C-900 PVC'yi delip kilavuz ¢cekebilir. Temel
alet, belirli dlguler igin servis semerleri ve 16 ingin Uzeri igin
zincir uzatmalar gerektirir. Alet, REED DT serisi Drill Tap
uclarini kullanir.

DM1100 ve DM2100 delme makineleri, Corporation Stop ve
servis semeri araciligiyla basincli borularin cidarini deler. Bu
aletler REED D serisi matkap uglarini ve pang testerelerini
kullanir. CDTM1100 ve CDTM2100 kombine makineleri, delme
makinesini ya da musluklama makinesini kurmak igin ortak
parcalar kullanir.

DM1100 / DM2100

Instrucciones de operacion:
1. Seleccione las herramientas adecuadas necesarias para realizar
la operacion de perforacion.
. Carro portaherramientas de servicio
. Pieza de incorporacién
. El tamafio de la broca y el adaptador de la broca deben
corresponder con el orificio de la pieza de incorporacién
. Adaptador de incorporacién con vélvula de vaciado
. Para 1 1/2y 2 pulg. instale el manguito 99301. (Consulte las figuras
2y 3).
a. Haga retroceder el tornillo de fijacién en el conjunto de
cojinetes, deslice hacia afuera dicho conjunto.
b. Deslice el cojinete en su lugar (el orificio debe estar alineado).
c. Instale el conjunto de cojinetes.

mg O®@W>

N d ca 16g0 | Cédigo de elemento Tamano Didm d tubo Peso neto de transp.
CDTM1100 09304 TERRAJAY BROCA 3/4 - 1 pulg. MACHO TERRAJA 4-48 pulg. 114 b./52 kg
CDTM2100 09314 TERRAJA 3/4 - 1 pulg./BROCA 2 pulg. MACHO TERRAJA 4-48 pulg. 116 Ib./53 kg
DM1100 09302 3/4"-1" N/A 58,2 1b./26,5 kg
DM2100 09312 3/4"-2" N/A 60,9 Ib./27,7 kg
DMBASE 09301 N/A N/A 3510./15,9 kg
DM11BBEXT 99390 2" Iron Body Gate Valves 8.21b/3,7 kg

F. Cualquier otro accesorio necesario para satisfacer las
necesidades operativas.

2. Ensamble el carro portaherramientas a la tuberia.

A. Limpie el drea de la tuberia donde va a aterrajar Pueden usarse
REED DS12 (#08000) o DS36 (#08006).

B. Monte el carro portaherramientas de servicio en la tuberia, donde
lo desee, y apriete con seguridad.

3. Inserte la pieza de incorporacion en las roscas del carro

Especificaciones adicionales
 Alet kutusunun genel dis élguleri: DM1100 23 x 10
1/2 x 11 3/8 ing

* Makinenin ac¢ilma yarigapi: DM1100 = 26 ing

 Presi6n nominal: Presién nominal de disefio para valvula y camara = 250 psi.

* Presién nominal operativa: 90 psi; es decir, aterrajar o perforar en conductos a
presion.

Advertencia:

No se recomienda taladrar ni aterrajar en conducciones con muy alta
presion. Sin embargo, se permiten a presiones de hasta 250 psi si se
utilizan precauciones especiales y se incorporan accesorios para alta
presién, como la horquilla eléctrica Mueller® #H-10800. (Consulte el
manual de operacién y mantenimiento). NO UTILICE en tuberias de gas
natural o petréleo.

Limpieza/soplado por orificio: En la cdmara inferior se incluye un orificio
con tapén de 1/2-14 NPT para el vaciado de las virutas mientras se
aterraja

en conducciones a presion.

La valvula de charnela de verificacién resiste los atascos y es facil de
limpiar.

La vélvula de equilibrado de presién manual y la valvula de seguridad de
presién de la cAmara superior son accesibles y faciles de usar.
Operacién manual o eléctrica mediante eje cuadrado de 13/16 pulg. (el
adaptador se vende por separado).

Materiales y acabado:

A. Bastidores de aluminio duro anodizado y pintados con epoxy
pulverizado.

B. Barra taladradora de aleacién de acero.

C. Cadena de acero de alta resistencia y ganchos de cadena de acero

forjado.

Partes de aluminio de bronce y zinc.

Juntas y juntas téricas de goma EPR.

Partes chapadas en acero.

Tmo

portaherramientas.
A. Puede usarse sellante para roscas.
B. Apriete la pieza de incorporacién con una llave ajustable.
Nota: asegulrese de que la valvula de la pieza de incorporacién esta
abierta.

4. Atornille el cuerpo roscado en el adaptador de incorporacion.

5. Monte el adaptador de perforacion y la broca apropiada en la
barra taladradora.

A. Si utiliza la unidad para perforar 1 1/2 é 2 pulg., se necesitan el
adaptador para sierras de perforar y sierras de perforar con brocas piloto.
Atornille la sierra de perforar en el cuerpo del portabrocas y alinee los orificios
tras apretar a mano. Monte el conductor en el cuerpo y la sierra de perforar.
Inserte la broca piloto en el cuerpo del portabrocas. Deje que sobresalga
un maximo de 1/4 pulg. de la punta de la broca desde la sierra de perforar.
Alinee la ranura en la broca con el tornillo de fijacién y apriete con la llave
hexagonal provista. (Si usa en PVC no se necesita broca piloto). Consulte
la figura 1 mas adelante.

6. Atornille el adaptador de incorporacion en la pieza de
incorporacion.

7. Perforacion

A. Lleve la broca hacia abajo hasta que toque la tuberia.

B. Gire la empufiadura de la leva y apriete.

C. Acople la llave de trinquete sobre un accionamiento cuadrado y gire
la broca en el sentido de las agujas del reloj mientras gira el
alojamiento de avance para hacer avanzar la broca.

NOT: Matkabi asiri ilerletmeye ya da zorlamaya ¢alismayin. D.
Talaslarin ¢ikabilmesi icin Corporation Stop adaptértinin
yanindaki kuresel vanayi agin. E. Matkap boruyu tamamen
gectiginde, delme milinin en Ust konumuna dénmesi icin kam
kolunu birakin.

NOTA: Ejerza presion hacia abajo en la barra taladradora para evitar que
se desplace demasiado rapido hacia arriba y pueda dafiar la maquina.

8. Cierre la pieza de incorporacion utilizando una llave ajustable.

9. Makineyi Corporation Stop'tan sokiin.

10. Acople la tuberia a la pieza de incorporacion segtin las
especificaciones del fabricante de las tuberias y los accesorios.

0622-59305



Delme Makineleri Kullanim Kilavuzu

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

DM1100/DM2100 Yedek Parcalar
DM1100/DM2100 Partes

Delme Parca Listesi

LR2eHmfeRassrelipies)
Ref. REED NOKIDFa OtORodu 1
Delme Mili 993042 O-Ring 40377 3 Digsli

Govde 99300 4 Yildiz ilerletme ve
Boyunduruk 99305 5 Altigen Bash Civata
2) 30118 6 Pul (2) 39305 7 Rulman Grubu

N 99307 Ref. REED No. Aciklama Uriin Kodu
. L Delme Mili-99304-2 O-Ring- 40377 3 Dish

\ Govde 99300 4 Yildiz ilerletme ve

. Boyunduruk 99305 5 Altigen Basll Clvata

| M 2013 FE R Vot VoV i Y

| 2) 30118 6 Put(2) 39305 7 Rutman Grubu
/ 9307 8 Yay (2) 94304 9 Sikma Vidasi (2)

38495 10 Kovan 99301 11 Sikma Vidas!
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Drilling Machines

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

Operator’s Manual

#22 icin
Secenekl __|
er

#23 icin
Secenekl__
er

DM1100/DM2100/DMBASE Gerekli Aksesuarlar
DM1100/DM2100/DMBASE Accesorios necesarios

Choos
the size
that fits

DESCRIPTION CATALOG NO. ITEM CODE
Drill Adapters
**  Drill Adapter 3/4" DMDA75 98461
**  Drill Adapter 1" DMDA100 98462
*+* Hole Saw Adapter DMHSA 08413
Drill Adapter - PVC DMAPVC 94150
Drills/Hole Saws
11/16" Dirill D688 04380
718" Drill D875 04381
15/16" Dirill D938 04382
1-7/16" Hole Saw HS1438 04370
1-3/4" Hole Saw HS1750 04371
1-7/8" Hole Saw HS1875 04372
1/4" Pilot Drill HSPD 04561
11/16" Shell Cutter PL688 04385
7/8" Shell Cutter PL875 04386
1-7/16" Shell Cutter PL1438 04387
1-3/4" Shell Cutter PL1750 04392
Corp Stop Adapters
**  3/4" AWWA Corp Adapter DMCA75 08423
** 1" AWWA Corp Adapter DMCA100 08424
*** 1-1/2"AWWA Corp Adapter DMCA150 08425
**x 2" AWWA Corp Adapter DMCAZ200 08426
1-1/2" NPT Corp Adapter DMCA150NPT 08428
2" NPT Corp Adapter DMCA200NPT 08429
Miscellaneous
3/4" NPT to AWWA Converter DM75CONV 98472
1" NPT to AWWA Converter DM100CONV 98473
Power Drive Adapter TMPDA 08430
Magnetic Coupon Retainer Set, 3/8" MCR3/8 08358
Magnetic Coupon Retainer Set, 1/4" MCR1/4 08359
**  Coupon Retaining Drill Bit CRPD25 99129

** DM1100 ve DM2100 makinelerinde

standart *** DM2100 makinelerinde standart

Ayrica bkz. RP-91

0923:59365
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Delme Makineleri Kullanim Kilavuzu

WARRANTY

REED Warranty
REED will repair or replace tools with any defects due to faulty materials or workmanship for one (1) year or five (5) years from the date of purchase, as
applicable. This warranty does not cover part failure due to tool abuse, misuse, or damage caused where repairs or modifications have been made or
attempted by non REED authorized repair technicians. This warranty applies only to REED tools and does not apply to accessories. This warranty applies
exclusively to the original purchaser.

One (1) year warranty: Power units for pneumatic, electric, hydraulic and battery-powered tools have a one year warranty. This includes, but is not
limited to REED pumps, universal pipe cutter motors, power drives, power bevel tools, threading machines, cordless batteries and chargers.

Five (5) year warranty: Any REED tool not specified under the one (1) year warranty above is warrantied under the REED five (5) year warranty.

NO PARTY IS AUTHORIZED TO EXTEND ANY OTHER WARRANTY. NO WARRANTY FOR MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PUR-
POSE SHALL APPLY.

No warranty claims will be allowed unless the product in question is received freight prepaid at the REED factory. All warranty claims are limited to repair
or replacement, at the option of REED, at no charge to the customer. REED is not liable for any damage of any sort, including incidental and consequential
damages. This warranty gives you specific legal rights, and you may also have other rights which vary by state, province or country.

Warranty Effective December 1, 2018

Garantia REED
REED repararé o reemplazard las herramientas con cualquier defecto debido a defecto en materiales o mano de obra durante un (1) afio o cinco (5) afios
a partir de la fecha de compra, segulin corresponda. Esta garantia no cubre las fallas de las piezas debido al abuso, mal uso o dafios causados por repa-
raciones o modificaciones realizadas o intentadas por técnicos de reparacién no autorizados por REED. Esta garantia se aplica solo a las herramientas
REED y no se aplica a los accesorios. Esta garantia se aplica exclusivamente al comprador original.

Un (1) afio de garantia: Las unidades de potencia para herramientas neumaticas, eléctricas, hidraulicas y alimentadas por baterias tienen una garantia
de un afo. Incluye, entre otras cosas, bombas REED, motores universales para cortatubos, motopropulsores, herramientas de biselado, maquinas
roscadoras, baterfas inaldmbricas y cargadores.

Cinco (5) afios de garantia: Cualquier herramienta REED que no esté especificada bajo la garantia de un (1) afio ya mencionada cuenta con la garantia
de cinco (5) afios de REED.

NINGUNA DE LAS PARTES ESTA AUTORIZADA A EXTENDER NINGUNA OTRA GARANTIA. NO SE APLICARA NINGUNA GARANTIA DE COMERCIA-
BILIDAD O IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

No se permitirdn reclamos de garantia a menos que el producto en cuestion se reciba en la fabrica de REED con el flete pagado por adelantado. Todos
los reclamos de garantia se limitan a la reparacién o reemplazo, a eleccién de REED, sin costo alguno para el cliente. REED no es responsable de ningin
dafio de ningun tipo, incluyendo dafios incidentales y emergentes. Esta garantia le otorga derechos legales especificos y también puede tener otros
derechos que varian segun el estado, la provincia o el pais.

Garantia efectiva a partir del 1 de diciembre de 2018
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PIPE TOOLS 8 VISES
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Reed Manufacturing 1425 West 8th Street
Erie, PA 16502 USA Telefon: +1
814-452-3691 Faks: +1 814-455-1697
reedsales@reedmfgco.com

PIPE TOOLS & VISES www.reedmfgco.com
SINCE 1896

8 0622-59305



