PIPE TooOLS & VISES
SINCE 1896

User Manual

Rotary Pipe Cutter

Insa pe3ku Tpyb M3 CTanm, BLICOKONMPOYHOrO U CEPOro YyryHa

Cortatubo Rotatorios

Para cortar acero, hierro ductil y hierro fundido

Coupe-Tuyaux Rotatifs

Pour couper les tuyaux en acier, en fonte ductile et en fonte

videos.reedmfgco.com

REED MANUFACTURING

1425 West 8th Street, Erie, PA 16502, USA. Ten.: 800-666-3691 unn +1 814-452-3691. ®akc: +1 814-455-1697. reedsales@reedmfgco.com

www.reedmfgco.com

0922-50076



Operating Instructions

PonukoBeblii Tpybopes Reed — o4eHb 3PPEKTUBHbBIN UHCTPYMEHT ANS
pe3kmn Tpyb 13 ceporo 4yryHa, BbICOKOMPOYHOr0 YyryHa 1 CTanun pasHbIxX
pa3mepoB oT 20” go 42". B 60NbLIMHCTBE CNy4aeB C HUM paboTaeT
0AUH Yenosek. Mogenammn RC30, RC36 n RC42 ynobHee paboTtaTb
BABOEM.

Fig. 1
Cutter Wheel Reference Chart for Rotary Pipe Cutters

5. Slip the lug wrench over the most conveniently accessible lug.
Rotate the cutter, one lug at a time in the direction of the
arrow, until the other nut is in position to be tightened.

After one complete rotation check to see if the cutter is
tracking properly.

6. To complete the cut, continue rotating the cutter. At every half
revolution, tighten nearest main screw nut one quarter to one half turn.
It is important to complete the cut without pausing and to
maintain consistent pressure.

HELPFUL HINTS

+  Steel pipe must be cut all the way through the
wall. Cast iron pipe, depending on age and hard-

ness, will snap off clean and true after about one-
fourth of the wall has been penetrated. Ductile iron,

Item Reed  Std. Blade Exposure

Code Cat. No. Pkg. Reed Cutter Inches mm Application

03530 RCS8-36 4 LCRC8; LCRC12; LCRC16; 0.635  16.1 Steel; Stainless Steel
RC20; RC24; RC30; RC36; RC42

03535 RCI8-30 4 LCRC8; LCRC12; LCRC16; 0500 12.7 Cast Iron; Ductile Iron (manual)
RC20; RC24; RC30; RC36

03550 RCX 4 LCRC8; LCRC12; LCRC16; 0.800 20.3 Heavy Wall Steel; Stainless Steel

RC20; RC24; RC30; RC36; RC42

being very tough, usually snaps off after one-third to
one-half the wall has been penetrated.

Ona Hanny4wmnx pesynbTaToB 1 ahdhekTnBHON paboThl
3TV yKasaHusa cnefyeT TwaTenbHO cobnopaTb. 3TO
kacaeTca BCEX TnnopasmepoB posinkoBbix Tpybope3os.
Moaxo[Aawmm TN pexxyLero poamka A1 KOHKPEeTHON
Tpy6bl onpepenanTe no puc. 1. Mogenun «S» n «I»
rnepexonaT ogHa B APYryl 3aMeHON yCTaHOBJIEHHbIX
ponnkoB. Hanpumep, ¢ ponnkamm RCI8-30 Tpybopes
RC36S ansa ctanm ctaHoBuTcsa RC361 n MoXeT pesaTb
YYIYHHYH/BbICOKOMPOYHO-YYTYHHYO TpyOy HOMUHANOM
30”. Ons 3aMeHbl POJINKOB MOJIOXNTe Tpybopes Ha 60k
rosioBKaMu ocen BHU3. 3aTeM csierka nocTy4mTe no
TOopLuam Bcex oceil, obpalléHHbIX BBEPX, YHTOObI OHUK
BbILLJIN HACTOJIbKO, 4TOObI CHATL posink. CoBMecTuTe
POJIMK N Hapy>XHbIA POJIK U BCTaBbTe ocu obpaTHO B
oTBepcTUA. 3aTeM NErkuM yaapoMm rnocagute ocb Ha
MecTo. lNoBTOpPUTE 3TO A1 BCEX POJSINKOB.

PYKOBOLACTBO NO 3KCMNAYATALUN
ponmkoBbiX Tpybopesos RC20 u RC24

1. To set-up for making a cut, loosen the nuts on the main
screws just enough to permit the cutter frame to slide over the
end of the pipe. (The main screws can also be slipped out
of the frame slot to permit the cutter to open and be placed
around the pipe. Re-engage the main screw with the frame
slot to close the cutter frame.)

2. Position the cutter so the cutter wheels are in-line with the
cut-off mark. Rotate the cutter until the weight of the cutter is
resting on the spring-loaded guide fingers and the two guides
are centered on the top of the pipe. All cutter wheels should
at this time be away from the pipe. The arrow on the frame
points in the direction of the desired rotation.

3. Slightly rock and wiggle the cutter until all four of the guide
fingers touch the pipe. This process insures that the cutter sits
square on the pipe.

4. Next, without disturbing the cutter position, tighten up the
main screw nuts EQUALLY by hand. Usually the two
bottom wheels will contact the pipe first. Continue
tightening as the spring-loaded guide fingers retract and
permit the top wheels to contact the pipe. Using the lug
wrench on the operating handle, tighten the one accessible
nut as tight as possible while still being able to rotate the cutter.

- Mpwn pe3ke 4yryHHow TpyObl, yCabIWaB NepBbIN Tpeck,
npoao/»KanTe NOATArMBaTb FalKM, COXPaHAAa MaKCMMasbHbIN
Ha)XnM, Noka Tpyba He byaeT oTpe3saHa NoJIHOCTbIO. Ecnn BO
BpeMs pe3ku Tpyby yaaéTcs nognep>XXnuBaTb KPaHOM,
rmapasanyeckuMm OOMKPATOM K T. M., BpeMs paboTbl 4acTo
COKpallaeTcsa BABOE: TPeLlnHa BO3HNKAET paHbLue U NPpoXoauT
Mo BCEM OKPYXXHOCTU, @ He YaCTUYHO.

- Mpwn Bpe3ke B y4aCTOK YyryHHOW Tpy6bl, 40O
NpoJsieXxaBLUNUI B 3eMJ1e, IMHUSA MOXKeT ObITb CXXaTa no
pa3HbIM NPUYNHAM, U CJIerka HEPOBHbIN M3/10M MeLlaeT
BbIHYTb OTPE3aHHbIN Kycok. OanH 13 cnocobos 06onTn 3To
— chenaTtb Tpy pe3a BMecCTo ABYX. TpeTun pes
BbINOJIHAETCA NPMMepPHO B 2 1/2” BHYTpPb OT OAHOIO 13
KpanHux. KyBangaow BbibrBaeTCca y4acTOK B iBa C
MOJIOBUHOW AloMa, nocne Yyero 60nbLWNA KYCOK Nerko
BblHMMaeTcs. MNpn pe3ke CKaTol YyryHHOW Tpy6bbl
Tpybope3s Hy)KHO NogaBaTh M BpallaTb, MOKa BCe
Hapy>XHbl€ POJINKM HEe KOCHYTCS Tpy6Obl, 4TOObI
rapaHTUPOBaTb MOJIHbIN N3/10M.

- Tpybopes paccynTaH Tak, 4Tobbl He JloMaTbCs Nog
Harpyskol pe3aHus. CHa4vasla COrHETcs pykosiTKa.

- HekoTopble MapKn BbICOKOMPOYHO-4YTryHHbIX TPy6
Msrye gpyrux n 6biCTpee n nerye pexyTcs posmkamm
RCS8-30 gna ctanbHom Tpybbl. ECn nonoMku
POJINKOB HE Ype3MepHbI, CyLLleCTBEHHAs SKOHOMUS
BPEMEHU 1 TpyJa BMOJIHE 3TO OnpaBAblBaeT.

Fig. 2
45° or 60°
between
handle lugs
Main Screw \,
Nut

Cxema RC20
m RC24



Fig. 3
PIPE DESCALERS

Cat. No. ltem Code Pipe Capacity Length

DS12 08000 3-12in 70 - 300 mm 32in 810 mm
DS36 08006 3-36in 70- 910 mm 4in 1110 mm
DS12B 08008 3-12in 70 - 300 mm 45in 1143 mm

CUNBbHO 3AIrPA3HEHHASA N NMOKPbLITAA PXKABYNHOW TPYBA:
yhanuTe p)XaBYMHY N OKananHy C MecTa pe3a ckpebkom REED (puc.
3). Mo>XXHO Tak>Xe NPUMEHUTb MOJIOTOK C 3ybunom nam rpy6uii
HaNWAbHUK. 9TO COEpeXXET POSINKN N BPEMSA PE3KU N MOMOXKET
BbICTaBUTb Tpybopes Ha Tpybe nepneHANKYNSpHO, YTODObI OH LWEN
Mo O4HOW JINHUWN.

MOJE3HbIE COBETbI: Ha Tpybax 6onbLworo gnameTpa
uenecoobpasHo paboTaTb PyKOATKON NONEpPeMEHHO BABOEM.
OTKa3 0T MaKCMMasIbHOr0 HaXKMMa NunLlb TPaTUT BpeMs.
YyryHHas 1 BbICOKOMNPOYHO-4yryHHaa Tpyba sloMaeTcs no amHum
pe3a y>xe npu 4aCTUYHOM BHEAPEHUN, HO NoJadvy PoJINKOB
cflegyeT NpPOAOJ/IKaTbh A0 MNOJSIHOrO Npope3aHns. BelICOKOMPOYHbIN
YYryH CKJOHEH K HaKnény; HenpepbiBHas nogaya v
MaKCUMaJbHbIN HaXKMM 3TOMY NpensaTCcTBYOT. Ecnn
BbICOKOMPOYHbIN YYrYH HY>KHO NMpope3aTb HAaCKBO3b, CTOUT
NPUMEHUTb POJINKK A1 CTanm — OHU pexyT ropasfo beicTpee.
CTanbHble POSINKN CNy>KaT MeHbLUE, YeM POSINKN AN
BbICOKOMPOYHOr0 YyryHa, U MOryT 6bITb 3 EKTNBHbI TONbKO Ha

MeHee TBEpPAOM MeTase.

OCTOPO>XHO: npu pabore
3TUM 1 No6bIM APYrUM
PY4YHbIM UHCTPYMEHTOM
BCerpa HocuTe
noaxopaslLyio 3alLUTy rnas.

Tighten feed screw.

" saddle holds

_ratchet handle.

RC30S B paboTe ¢
Tuckamm FPV20.

PYKOBOACTBO MO SKCNNYATAUUN
ponukoBbIX Tpyb6opesos RC30, RC36 n RC42

Ons obnerveHuns BpaweHusa Tpybopesos RC30 1 KpynHee B
KOMMJIEKT BXOAUT XpanoBon MexaHnsm. OH COCTOUT U3 cepna
(onopHoro 6510Ka), KOTopoe KpenuTcs K Tpybe uensto,
PbIYa>XKHOW PYKOATKN U 3alénkun (puc. 4 n 5). Mpu nogbéme
PYKOATKN 3aLLéNKa NpoCKasb3biBaeT Yepes npuname Tpybopesa.
Mpu onyckaHnn pyKosSTKU 3aLlénka 3axBaTbiBaeT NPUINB U
npoTarueaeT Tpybopes BOKPYr TpyObl.

1. Place upper yoke half (the one with finger guides) on the top
of the pipe. Be sure the round grooves in the lugs are
facing away from the direction of rotation. Align the wheels
over desired cutting line.

MPUMEYAHMUE: npaBunbHoeE no. PHUP o Tpy6op RC42 cm. Ha puc. 7.

Attach lower yoke to upper yoke one side at a time by sliding
the main screws into the slots and seating the nuts into
counter bores.

Check to see if cutter wheels are over desired cutting line.
Rotate the cutter until the weight of the cutter is resting on

the spring-loaded guide fingers and the two guides are
centered on the top of the pipe. All cutter wheels should at this
time be away from the pipe.

Slightly rock and wiggle the cutter until all four of the guide
fingers touch the pipe. This process insures the cutter sits
square on the pipe. Check to see if cutter wheels are centered
over desired cutting line.

Next, without disturbing the cutter position, tighten up the
main screw nuts EQUALLY by hand. Usually the two

bottom wheels will contact the pipe first. Continue

tightening as the spring-loaded guide fingers retract and
permit the top wheels to contact the pipe. Using the wrench,
tighten the one accessible nut as tight as possible while still
being able to rotate the cutter.

LUG

GUIDES
LATCH
Fig. 4 -
\
\ °
HANDLE
NUT ° ~
MAIN SCREW
MAIN CUTTER
TORQUE ARM
RATCHETING MECHANISM

Set-up for Ratcheting Mechanism

Insert Torque Arm into saddle. Place the saddle on the side
of cutter where the pipe is to remain. Rest the teeth of the
saddle against the pipe and the Torque Arm against the
ground at an angle. Adjust the position of the saddle so

that it is 3-1/8” (79 mm) from the center of cut to the side

of saddle (Fig. 6). Be sure all four teeth of the saddle are
contacting the pipe for proper alignment. Loosen chain
screw nut to the end of the screw, wrap the chain around the
pipe and pull tight. Hook closest chain link into the chain catch
on the opposite end of the saddle. Fully tighten the chain
screw with the provided wrench.

Connect ratchet handle to the triangular saddle by inserting
the lower steel pin on the end of the handle into the hole in
the saddle. Secure the handle with the washer and cotter pin
provided.

Connect red latch (used to hook around lugs) to ratchet
handle pin. Secure the latch with the other washer and cotter
pin provided. Check to see if the latch is centered over the
cutter.



HANDLE

SADDLE

[etanun RC42, nocTaBnsemble ans cbopku

TORQUE ARM

9. Lift handle until latch slides up over one of the lugs, then pull
down on the handle to rotate the cutter.

10. After each half rotation, tighten one of black nuts on the cutter
with provided wrench, alternating between each nut. Tighten
the nuts as tight as possible each time. After one complete
rotation check to see if the cutter is tracking properly.

Ba>kHO BbINOJIHUTbL pe3 bes nay3 m € NOCTOAHHbLIM
Ha>XUMOM.

C Tpybopesamu RC30 v KpynHee LenecoobpasHo LWUNAMHT 1 wahba ANs KpenaeHNs PyKoSTKN
paboTaTb BABOEM: OVH 3aTAruBaeT raiku, 4pyron K 3aLLénke (B KOMMekTe 2 Habopa).
BpallaeT Tpybopes.

Fig. 6

Fig. 7

MOJTOXXKEHWE CEONA:
3-1/8 goriMa (79 mm)
OT UEeHTpa JINHNN
pe3a 0o Kpasi cegna

3TO WWAPHWPHOE OTBEPCTUE —
ONA TPYBbl AUAMETPOM 42"
(1063 mm)

A

3TO WAPHUPHOE OTBEPCTUE —
[ONs TPYBbl AUAMETPOM 40"
(1020 mm)

Lz.s J \
inches RC42 SCREW

a
L
L\

-
Q
| —

JleBas cTpesika yKasbliBaeT «LLeHTp
nuHUM pe3a». NpaBasa — «kpai cegna».



Instrucciones de operacidén

El Cortatubo Rotatorio es una herramienta muy eficaz para cortar diferentes
tamafios de tubos de hierro fundido, hierro ductil y acero desde 20" hasta
42”. En la mayoria de los casos, el cortatubo rotatorio es una herramienta
para ser usada por una sola persona. RC30, RC36 y RC42 funcionan
mejor con dos operarios.

Fig. 1

Referencia de cuchilla para Cortatubo Rotatorios
Exposicion
de la hoja
Pulgadas mm

Codigo de Cat.
elemento Reed N°

Paquete
estandar Cortatubos Reed

5. Deslice la llave de tubo sobre la orejeta mas convenientemente
0oCTynHyto. MNoBopaymBanTe Tpybopes no ogHOMY
MPUANBY B HanNpaBAEHUN CTPEJIKYN, MOKa raka He
OKa)XeTCs B MOJIOXKEHNN A5 3aTsKKK. [locne noaHoro
obopoTa npoBepbTe, NPaABUIILHO 1N BbICTaBsieH Tpybopes.

6. Para completar el corte, continte rotando el cortatubos. En cada

media vuelta, ajuste la tuerca de tornillo principal mas cercano, un
cuarto para una media vuelta.

Es importante completar el corte sin pausar y para mante-
ner una presion consistente.

Aplicacion

CONSEJOS UTILES

»  Eltubo de acero se debe cortar completamen-
te a través de la pared. El tubo de hierro fundido,

03530 RCS8-36 4 LCRC8; LCRC12; LCRC16; 0.365 16.1 Acero; Acero inoxidable
RC20; RC24; RC30; RC36; RC42;

03535 RCI8-30 4 LCRC8; LCRC12; LCRC16; 0.500 12.7 Hierro fundido; Hierro ductil (manual)
RC20; RC24; RC30; RC36

03550 RCX 4 LCRC8; LCRC12; LCRC16; 0.800 20.3 Acero pesado de pared; Acero

RC20; RC24; RC30; RC36; RCA2;

Ona Hannyywnx pe3ynbTaToB U 3PPeKTUBHON paboTel 3Tn
yKa3aHus ciefyeT TwaTenbHo cobnogaTe. ITO KacaeTcs
BCEX Tnnopa3smMepoB posinkoBbix Tpybopesos. Moaxonawmin
TUN pexyLlero posinka A1 KOHKpeTHown Tpybbl onpepensnTe
rno puc. 1. Mogenn «S» n «I» nepexonaT ogHa B APYrYIO
3aMeHOM YCTaHOBJIEHHbIX PONIMKOB. Hanpumep, ¢ poinkamm
RCI8-30 Tpybope3 RC36S ansa ctanu ctaHoBuTCA RC361 n
MOXXeT pe3aTb YyryHHY/BbICOKOMPOYHO-4YTYHHYO Tpyby
HOoMUHanoMm 30”. YTobbl 3aMeHUTb

INSTRUCCIONES DE OPERACION
para cortatubos rotatorios RC20 y RC24

1. Para preparar para hacer un corte, afloje las tuercas en los tornillos
BWHTOB POBHO HAaCTOJIbKO, 4TOObLI Kopnyc Tpybopesa
MO>XHO ObIJ10 HafeTb Ha KoHel, TpyO6bl. (FNaBHbIE BUHTHI
MO>XHO TaK>Xe BbIBECTU 13 Masa Kopnyca, 4Tobbl
packpbiTb Tpybopes n HageTb ero Ha Tpyby. YTobbI
3aKpbITb KOPMYC, BEPHUTE r1aBHbIN BUHT B Nas.)

2. Cologue el cortatubos de manera que las cuchillas estén alineadas
C nnHnen pesa. NMoeBepHnTe Tpybopes Tak, 4Tobbl ero
BEC onupasncs Ha NoAnpy>XMHeHHble HarnpasasoLwmne
nanbubl, @ iBe HarpassfloLLne oKa3aamcb No LEHTPY
cBepxy Tpybbl. Bce poniMkn B 3TOT MOMEHT A0JIKHbI
6bITb 0TBeAeHbl OT Tpybbl. CTpesika Ha Kopnyce
yKa3blBaeT Hy)XHOe HanpaBJieHne BpalleHus.

3. Ligeramente sacuda y balancee el cortatubos hasta que los cuatro
dedos guia toquen el tubo. Este proceso asegura que el cortatubos
se asiente en forma recta en el tubo.

4. Luego, sin afectar la posicion del cortatubos, ajuste las tuercas de
raku rnasHbix BuHToB PABHOMEPHO oT pyku. O6bl4HO
rnepBbIMU KacatoTcs TpyObl ABa HUXXHUX POJIUKA.
MpopomkanTe 3aTArMBaTh, MOKa NMOAMNPYXUHEHHbIE
nanblbl HE YNAYT U BEPXHUE POSIMKN HE KOCHYTCA TPy6bl.
KntoyoM Ha paboyen pykosiTke 3aTSHUTE OOCTYMHY0
raiky Kak MO>XHO CUJIbHEE, HO TakK, 4Tobbl Tpybopes ewwé
npoBoOpaynBasICs.

inoxidable

segun la edad y dureza se rompera en forma pura
y efectiva después de que un cuarto de la pared
haya sido penetrado. El hierro ductil, siendo mas
dificil, en general se rompera después de que un
tercio hasta la mitad de la pared haya sido pene-
trado.

+ Cuando se corta un tubo de hierro fundido, después de oir el primer
chasquido o grieta en el tubo, continle ajustando las tuercas para
mantener una presion maxima en el tubo hasta que se complete el
corte. Si se puede mantener un soporte en el tubo mientras se corta,
como una grua, gato hidraulico, etc., en general reducira el tiempo
de operacion a la mitad al hacer que la fractura ocurra mas pronto y
corra sin problemas alrededor del tubo en vez de parcialmente.

- Mpw Bpe3ke B y4aCTOK YyryHHON TpyObl, [,OArO
MposieXXaBLWuii B 3eM1e, NHUA MoxXeT BbITb CkaTa no
pa3HbIM NpUYMHAM, U C/lerka HEPOBHbLIN N3JI0M MellaeT
BbIHYTb OTpe3aHHbI Kycok. OanH nu3 cnocobos o6onTn 3To
— cAenaTb TpU pe3a BMeCcTo ABYX. TpeTui pes
BbIMOJIHAETCA MPUMEPHO B 21/2” BHYTPb OT O4HOI0 U3
KpalHux. KyBanaon BbibMBaeTCs y4acTOK B ABa C
MoJIOBUHOW AtoMa, nocsie Yyero 60nbLINA KYCOK JIEFrKO
BblHMMaeTcs. MNpn pe3ke cKaTow YyryHHowm TpyObl

+ El cortatubos esta disefiado para no romperse bajo cargas de corte.
La manija se inclinara primero.

+ Ciertas marcas de tubos de hierro ductil son mas suaves que otras
1 6bicTpee 1 nerye pexyTcs ponkamm RCS8-30 ons
CcTanbHOM Tpy6bl. ECIM MONOMKN POSIMKOB HE Ype3MepHHI,
CyLLeCTBEHHAsa SKOHOMUS BPEMEHM N TPpyAa BMOJIHE 3TO

onpasAblBaeT.
7

{ \ Diagrama de RC20
I y RC24

Fig. 2
45° 6 60° entre
NPUINBBI PYKOATKKA
manija
Tornillo principal

Tuerca

Orejetas de manija



Fig. 3
DESINCRUSTADORES DE TUBOS

Cédigo de
elemento
08000

08006
08008

Cat. N°.
DS12

DS36
DS12B

Capacidad del tubo Longitud

3-12 pulg. 70-300 mm
3-36 pulg.
3-12 pulg.

32 pulg.

70-910 mm
70-300 mm

1110 mm
1143 mm

44 pulg.
45 pulg.

CUNbHO 3ArPA3HEHHAS U MOKPHLITAA PXKABYMHOW TPYBA: ynanute

p>XaB4MHY 1 OKanuHY C MecTa pe3a ckpebkom Reed (puc. 3). MoxxHO 4.

Tak>Xe NPUMEHUTb MOJIOTOK C 3y6unom nnm rpy6bii HanWAbHKK. 3TO
cbepeXXET PoJIMKN 1 BPEMS pe3kn U MOMOXKET BblICTaBUTb Tpybopes Ha
Tpybe nepneHANKYNAPHO, YTOObI OH LWEN MO OAHOW INHUU.

MOJIE3HbIE COBETbI: Ha Tpybax 6onblioro anameTpa 5.

uenecoobpasHo paboTaTb PYKOSITKON NonepemMeHHO BABOEM.
OTKa3 0T MaKCUManbHOro HaXknMa JNLlb TPATUT BpeMs.
YyryHHas 1 BbICOKONPOYHO-4yryHHas Tpyba somMaeTcs no
JINHUK pe3a y)Ke Npu 4YaCTUYHOM BHELPEHUUN, HO Nogady
PO/INKOB CnefyeT NPOoAOJIXKaTb A0 MOJIHOrO NpPope3aHuns.
BbICOKOMPOYHbIV YYryH CKJIOHEH K HakJ/1ény; HernpepbiBHas
noaaya M MakCMMalibHbI HaXXMM 3TOMY NPensTCTBYOT. Ecin
BbICOKOMPOYHbI YYryH HY>KHO Npope3aTb HAaCKBO3b, CTOUT
MPMMEHUTb POJINKK AN CTaNM, MOCKONbKY OHU PeXYT

Ajuste el husillo de avance

A

PRECAUCION:Siempre
utilice proteccion ocular
apropiada cuando utilice
esta o cualquier otra he-
rramienta manual.

/ El carro portaher-
', ramientas sostiene la
anija de trinquete.

RC30S en uso con
prensa FPV20.

INSTRUCCIONES DE OPERACION para
cortatubos rotatorios RC30, RC36 y RC42

Para ayudar a rotar los cortatubos RC30 y de mayor tamafio, se incluye
un mecanismo de trinquete con cada cortatubos.

Este mecanismo estd compuesto por un carro portaherramientas (o
blogue de pivote) que esta sujetado al tubo por una cadena, manija 'y
una traba (Figuras 4 y 5). Cuando la manija se rota hacia arriba, la traba

se desliza por encima del extremo superior de orejeta en el cortatubos. 7.

Cuando la manija se rota hacia abajo, la traba engancha la orejeta y
arrastra el cortatubos alrededor del tubo.

1. Cologue la mitad de la horquilla de fijacion superior (la que tiene las
HanpasAALWMMN NanbuaMn) ceepxy Tpybbl. YoeamTecs, 4To
KpYrible KaHaBKW B NpuanBax obpalleHbl NpoTuB
HanpasJsieHUs BpaLweHnsa. CoBMecTuTe pexyLime ponku
HY>XHOW NNHMNEN pesa.

MPUMEYAHME: npaBusibHOE NOJZIOXKEHUEe LUapHUPHOro
nanbua Tpybopesa RC42 cM. Ha puc. 7.

810 mm 3.

Acople la horquilla de fijacion inferior a la horquilla de fijacion
superior, un lado por vez, deslizando los tornillos principales en las
ranuras y asentando las tuercas en los orificios escariados.

Verifique para ver si las cuchillas estan sobre la linea de corte desea-
da. Gire el cortatubos hasta que el peso del cortatubos esté apoya-
do en los dedos guia de muelle y las dos guias estén centradas en
la parte superior del tubo. Todas las cuchillas deben estar alejadas
del tubo en este momento.

Ligeramente sacuda y balancee el cortatubos hasta que los cuatro
dedos guia toquen el tubo. Este proceso asegura que el cortatubos
se asiente en forma recta en el tubo. Verifique para ver si las cuchi-
llas estan centradas sobre la linea de corte deseada.

Luego, sin afectar la posicidn del cortatubos, ajuste las tuercas de
ramvku rnaBHbix BMHToB PABHOMEPHO oT pyku. O6bl4HO
rMepBbIMU KacaloTcst TPyObl ABa HUXKHUX POJIMKaA.
MpoponkanTe 3aTarnBaTh, NOKa NOAMNPY>KUHEHHbIE
najbUbl HE YROYT U BEPXHNE POSIMKN HE KOCHYTCS TPyObl.
Knto4oM 3aTAHUTE OOCTYMHYIO FaKy Kak MOXHO
CUNbHee, HO Tak, 4Tobbl Tpybopes eLé npoBopavymnBacs.

Fig. 4

TUERCA

TORNILLO PRINCIPAL

CORTATUBOS PRINCIPAL

BRAZO DE TORSION

MECANISMO DE TRINQUETE

Preparacion para mecanismo de trinquete

BcTaBbTe ynopHbIN pblyar B cefJio. YCTaHOBMTE CenJsio co
CcTopoHbl Tpybopesa, rae Tpyba octaércs. Mpmxmute
3ybbs cenna Kk Tpybe, a ynopHbIN pblyar nog yriom
ynepeTb B rpyHT. OTperynvpynTe nosioxxeHue cegna Tak,
4TOObI OT UEHTpPa pe3a A0 CTOPOHbI ceasa bbino 3-1/8”
(79 mm) (puc. 6). Ybegutech, 4TO BCe YeThipe 3yba cenna
KacatoTca Tpybbl — 370 obecneymnBaeT NpaBUJIbHYIO
BbiCTaBkKy. OTBEpHUTE ranky LenHoro BUHTa A0 KOHLa
BUHTa

Conecte la manija de trinquete al carro portaherramientas triangular
BCTaBWB HVKHWIN CTaJIbHON Masew, Ha KOHLEe PYKOSTKN B
oTBepcTne ceana. 3apuKCnpymnTe pykoaTkKy
npunaraemMmbiMy Wanbonm 1 WNJANHTOM.

8. MpucoeanHNTe KpacHyto 3aénky (OHa 3axBaTbiBaeT NPUInBbI)

K NasblLy XpanoBon PYKOATKN. 3adMKCUPYNTE 3aLllEnKy
BTOPOW Npunaraemol wanbon n wnamHToMm. NMpoBepbTe,
4YTO 3aLLéNiKa OTLEeHTpMUpOBaHa Haa Tpybope3om.



Fig. 5 TRABA

MANIJA '

CARRO )
PORTAHERRAMIENTAS

BRAZO DE TORSION
LLAVE

9. Levante la manija hasta que la traba se deslice por encima de una
MPUINBOB, 3aTEM NOTAHUTE PYKOSATKY BHU3, 4TOObI
npoBepHyTb Tpybopes.

10. Mocne KaxAabix noa-obopoTa NOATArMBaANTE OLHY M3 YEPHLIX Fraek

en el cortatubos con la llave proporcionada, alternando entre cada
tuerca. Ajuste las tuercas lo mas fuerte posible cada vez. Después
de una rotacién completa, verifique para ver si el cortatubos esta
alineado correctamente.

Es importante completar el corte sin pausar y para mantener
una presion consistente.

Para el cortatubos RC30 y més grandes, es recomendable tener dos
trabajadores: Una persona ajusta las tuercas mientras que la otra rota
el cortatubos.

Fig. 6

MONOXEHWNE CEOJIA
3-1/8 ptonma (79 mm) oT
LLeHTpa NMHUK pe3a Ao
Kpas ceana

A

a
(
\

=
| —

-

JleBas cTpesika yKa3blBaeT «LEeHTP JINHUM pe3a>.
MpaBas — «Kpau cepna».

Piezas RC42 proporcionadas para montaje

Pasador de chaveta y arandela utilizados para
asegurar la manija a la traba (2 juegos proporcio-
nados)

Fig. 7

370 oTBEepcTUE — ANs TPY6bl AnameTpom 42
toriMa (1063 mm). 3TO LUAPHUPHOE OTBEPCTUE
— ON4A TPYBbl ANAMETPOM 42" (1063 mm)

370 oTBepcTUe — AN Tpybbl AnameTpom 40 ANMOB

1020 mm). 3TO LUAPHWPHOE OTBEPCTUE — A4
TPYBbl AVAMETPOM 40" (1020 mm)




RC20, RC24, RC30, RC36, RC42

Parts List - Lista de piezas

Mo3. RC20 RC24 Kon-Bo Ne: Onucanue Kop toBapa Kop ToBapa
Ucnonb3spBaHo Mo3. Koa Koa Kon-Bo Ne DnucaHue ToBapa
TOBapa UCNOJIb30OBAHO

1 Yoke / Horquilla de fijacion Y3Uo/ Y3201 Z

2 Guide / Guia 93080 93080 2

3 Main Screw / Tornillo principal | 93081 93092 2

4 Adjusting Nut / Tuerca de ajuste | 93085 93085 2

5 Roller / Rodillo 93220 93220 8

6 Wheel Pin / Pasador de cuchilla | 93200 93200 4

7 Cap Screw / Tornillo con cabeza| 30035 30035 3

8 Lock Washer /Arandela de seguridad | 30036 30036 3

9 Het Nut / Tuerca hexagonal 30037 30037 3

10 Guide Spring / Resorte guia | 40108 40108 2

11 Guide Pin / Pasador guia 30153 30153 2

12 | Screw Spacer / Separador de tornilo | 93066 93066 1

13 | Cutter Wheel / Cuchila | oot eheel Sieronce chart o pade 2 o7 gage 5/ Ve cuacio oo

14 | Handle Assemply / Montale de mania | 93216 93216 1

C- m&ﬁeﬁ%&i‘%‘?ﬁm TSR EY RO TREIETORA3a
Parts List - Rot Pipe Cutter 11

MepeyeHb peTanem — PoJZIMKOBbIA TPY! e3 1o3. RC30 RC36 RC42 5

Kon-Bo Ne Onucanme Kopg toBapa Kopn toBapa Kopa ToBapa
UCNnosib3gBaHoO

67592675 92676 2 2 J

52 4 ParvauboBoOYHS

193099 930

031049310
DTIH4TIITY

1 Ckoba 92

FnaBHbIA BUHT 93100
mPaYaYRIRTVINO)

03114 931
=4

TT4—I5%

9322086

44T EeRYAAPOBOHHA

Ocb ponuka 93200932 BUHT C LUAUHOPUYESCKOA [

ropHbHA-93220 93220
noskoir 30035

30035 300B5 2 8 CtonopHas wanba 30036 30036 30036 2 9|[aika LiecTu

rpaHHasa 30037

30037 30037 2 10 MNpy>xxuHa Hanpasastiowwen 43109 40109 40109 2 11 Na

ey, HanpasnsoLlen

30090 300090 30090 2 12 Pexywup ponvk BbibepnTe a, b unn c a. ons ctq

nu/Hep>xaBsertoLen

CTann RC5B-36 03530 b. Ans 9yryHa/BbICOKONMPPYHOTO0 YyryHp RCIS-30 033

35 C. oAna

AREEA O o
A UDSOOU Dbl
a-boc

TONCTOCTEHHOM CTarm/Hep)Raseoiten cTann RE pnTe peEXyL

vObl-BbiBep WHAC

VT POTTK MO

azpesaen
aef A

O-TD UWre-a / eliial
3P H—FPYOblBbt Hhrea; 1-ethara—H0-6

P

See also RP 85.
Vea también RP 85.



RC30, RC36, RC42

\\\\~ HANDLE

MANIJA

TORQUE ARM
BRAZO DE TORSION

/

Parts List - Ratchet Mechanism
Lista de piezas - Mecanismo de trinquete

Ref. RC30 RC36 RC42 Quantity
No. Description Item Code | Item Code | Item Code Used
Ref. Cadigo de Cadigo de Caodigo de | Cantidad
N°. Descripcion elemento elemento elemento utilizada

1 Main Cutter Assembly / Montaje de cortatubos principal 93281 93284 93286 1

2 | Wrench Assembly / Montaje de llave 93162 93162 93162 1

3 | Chain Assembly / Montaje de cadena 93118 93118 93119 1

4 Chain Nut / Tuerca de cadena 93105 93105 93105 1

5 | Complete Handle Assy. / Montaje completo de manija 93217 93217 93217 1

6 | Triangular Saddle /carro portanerramientas triangular 93218 93218 93218 1

7 Latch / Traba 92678 92678 92678 1

8 Torque Arm / Brazo de torsion 93160 93160 93160 1

9 Cutter Wheels / Cuchillas BblibepuTte a, bunnc/elijaa,boc 4

a. ona ctanu/Hepxxasetolen ctanm RCS8-36 03530 b. ans
9YTYHA/B = .

pa3pe3aemMon Tpybbl.

Nota: RC36 corta un tubo de hierro fundido nominal/hierro ductil de 30”. RC42 corta un tubo de
hierro fundido nominal/hierro ductil de 36”.

See also RP 85.
Vea también RP 85.
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Mode d’emploi

Ponnkosbin Tpybope3 REED — 04eHb 3(hheKTUBHbLIN
MHCTPYMEHT ANns pe3kn Tpyb 13 4yyryHa, BbICOKOMPOYHOIro
4yyryHa u ctanm ot 20 no 42 gonmoB. B 6onblinHcTBe
cny4aeB pe3uom Rotary™ moxxeT paboTaTb OAUH HeSIOBEK.
Monensimn RC30, RC36 1 RC42 ynobHee paboTaTb BABOEM.

Fig. 1

Référence des molettes coupantes pour coupe-tuyaux rotatifs

5. Faire glisser le démonte-roue sur 'ergot le plus facile a approcher.
MoBopaymBanTe Tpybopes Nno oagHOMY MPUInNBY B
HanpaB/eHUW CTPESIKM, NOKa BTOPas rarika He OKakKeTcs
B MOJIOXKEHUN AN 3aTAXKKK. Mocne nonHoro obopoTta
npoesepbTe, NAET Nn Tpybopes No oAHON JINHUN.

6. Pour terminer la découpe, continuer a faire tourner I'outil de coupe.
Apres chaque demi-tour, serrer I'écrou de chaque vis principale d’un
quart a un demi-tour.

Il est primordial de réaliser la découpe sans s’arréter
et en maintenant une pression constante.

ASTUCES

» |l convient de couper au travers de toute I'épaisseur

de la paroi des tuyaux en acier. Les tuyaux en fonte, en
fonction de I'age et de la dureté, se briseront apres la

Code No de Emballage Exposition de lame
d'article  catalogue standard Outil de coupe Reed Pouces MM Application
Reed

03530 RCS8-36 4 LCRC8; LCRC12; LCRC16; 0.365 16.1 Acier; acier inoxydable
RC20; RC24; RC30; RC36; RC42;

03535 RCI8-30 4 LCRC8; LCRC12; LCRC16; 0.500 12.7 Fonte, fonte ductile (manuel)
RC20; RC24; RC30; RC36;

03550 RCX 4 LCRC8; LCRC12; LCRC16; 0.800 20.3 Acier paroi épaisse; acier

RC20; RC24; RC30; RC36; RC42; inoxydable

pénétration dans un quart de la paroi. Les tuyaux en fonte
ductile, tres dure, se brisent en général dés que la moitié

Ona Hauny4ywux pesynbTaToB U Hanbonee acpcdekTMBHOM PaboThI
TWaTesbHO cobnlopanTe NnpuBeaEéHHbIE HUXKE YKa3aHus. 3To
KacaeTcs BCex TUNopasMepoB POJIMKOBLIX TPyOopesoB.

OnpepennTte NMo pUCyHKy 1 pexyLinin ponmk, Hanbonee
noaxonawmnn ons paspesaemon Tpybol. Mogenn «S» n «I»
nepexonsT ofHa B APYryto 3aMeHON POJINKOB,
YCTAHOBJIEHHbIX Ha AaHHOM Tpybopese. Hanpumep, 3aMeHnB
ponuku Ha RCI8-30, Tpybope3s RC36S ana cTanam CTaHOBUTCS
RC36l n MmoXxeT pe3aTb YyryHHY/BbICOKOMPOYHO-4YYTYHHYO
Tpyby HoMMHanom 30”. YTobbl 3aMEHUTb PEXYLLNIA POSINK,
MoONIOXKNTE PONNKOBbLIN Tpybope3s REED Ha 60k ronoBkamu
ocell BHU3. 3aTeM C/lerka nocTy4yuTe no Topuam Bcex

PYKOBOACTBO MO 3KCNJIYATALUN
ponukoBbix Tpybopesos RC20 n RC24

1. Pour mettre I'outil en place avant de réaliser une découpe, desser-
raku rnaBHbIX BUHTOB POBHO HACTOJIbKO, 4TOObI Kopryc
WHCTPYMEHTa MOXXHO Bbl/10 HaZeTb Ha KoHel, TPyObl.
(FnaBHbIE BUHTBI MOXXHO TakKXXe CHSATb C Kopriyca, 4Tobbl
PacKpbITb MHCTPYMEHT 1 HadeTb ero Ha Tpyby. YTobbl
3aKpblTb KOPMYC, BEPHUTE FNaBHbIe BUHTLI B €ro nas.)

2. Mettre I'outil de coupe en place de telle sorte que les molettes
pexyLime poJIMK1N He COBMECTATCS C IMHMEN pe3a. MNoBepHUTe
Tpybope3s Tak, 4Tobbl ero BeC onunpasics Ha NoANpPYy>XUHEHHbIe
HanpaBAsoLWMe Nasblbl, a8 ABE HaNpPaBAsIOLME OKa3aancb no
LEeHTpPY cBepxy TPybbl. B 3TOT MOMEHT BCE POSINKUN AOJIKHbI
6bITb 0TBeAEeHbl OT Tpybbl. CTpesika Ha Kopnyce yKa3biBaeT
HY>XHOE HamnpaBJieHne BpaLLEeHNS.

3. Secouer légerement I'outil de coupe jusqu’a ce que les quatre
Hanpaeadwowme nanablbl HE KOCHYTCA prﬁbl. 370 obecnevymBaeT
nepneHanKynapHyto yCTaHOBKY Tpybope3sa Ha Tpybe.

4. Ensuite, sans perturber la position de I'outil de coupe, serrer les
raku rnaBHbIX BUHTOB BpYy4HYyto OOVNHAKOBbBIM
MoMeHTOM. O6bI4HO NepBbIMK KacatoTca Tpybbl ABa
HVXXHUX posinKa. MpoaosmkanTte 3aTarneaTb, NoKa
noanpy>XvWHeHHble nanblbl He YUAYT N BEPXHNE POJSIUKNA
He KOCHyTcS Tpybbl. Kntoyom Ha paboyel pykosiTke
3aTaHUTE OOCTYMNHYIO rankKy Kak MOXXHO CusibHee, He
NnpensTCTBYS BpalleHuto Tpybopesa.

ou un tiers de la paroi a été coupée.

- Mpwn pe3ke YyryHHbix Tpyb, Kak TOJIbKO pa3fancst Nepsbin
Tpeck, NpoJoJKanTe 3aTarnBaTb ramkuy, 4Tobbl COXpaHATb
MaKCUMasibHbI Ha>KUM Ha Tpyby, NoKa y4acTOK MOJIHOCTbIO
He oTaennTca. Ecnm Bo Bpemsa pe3ku Tpyby MOXHO
nogaep>XuBaTb KpaHOM, FrMApPaBANYECKUM AOMKPATOM U T.
n., 9TO BABOE COKPATUT BPeMS pe3a: U3/10M NMPon3onaéT
paHbLUe N NPONAET NO BCEW OKPY)KHOCTU TPyObI, a He
TOJIbKO MO €€ YacTu.

- Mpwn pe3ke yvyacTka YyryHHown Tpybbl, 4onro
rnpoJiexxaBLero B 3eMJsie, IMHUS MOXKeT BbITb C>KaTa no
pa3HbIM NPUYMHAM, U CNerka HEPOBHbLIN N3/1I0M MeLlaeT
BbIHYTb OTpPe3aHHbI Kycok. OaunH 13 cnocoboB 060nTK 3TO
— chenaTb TpW pe3a BMecTo ABYX. TpeTuin pes
BbIMNOJSIHAETCS NpUMepHOo B 2 1/2 AtoliMa BHYTpPb OT 04HOM0
13 KpanHux. KyBanga pa3obbéT y4acTok B 2,5 AorMa,
nocne yero 60sbLINIA KYCOK Ierko BblHMMaeTcs. [pu peske
cKaTom YyryHHon Tpy6bl Tpybopes

+ Loutil de coupe a été congu pour résister aux charges de coupe. La
poignée sera la premiere a plier.

- HekoTopble Mapku BbICOKOMPOYHO-YYIYHHbIX TPY6 MsArye gpyrmx

n bbicTpee n nerye pexyTcs poankamm RCS8-30,
npefHasHa4YeHHbIMU ANS cTanbHbIX TPy6. ECnv nonomku
POJZINKOB He Ype3MepHbl, CyLeCTBEHHAA SKOHOMUSA
BPEMEHM U TPyAa MOXET OonpaBAaTbh TakoW noaxon.

Fig. 2

45° ou 60° entre
les ergots de
poignée

Vis principale \

Schéma de RC20 et
RC24

oignée



Fig. 3
DECALAMINEUSES DE TUYAU

No de cata- [Code

logue d’article Capacité du tuyau Longueur

DS12 08000 3-12in 70-300mm 32in 810mm
DS36 08006 3-36in 70-910mm 44in 1110mm
DS12B 08008 3-12in 70-300mm 45in 1143mm

TPYBA CO 3HAYUTEJIbHON KOPKOW NJTN OKATMHOW
P>XXABYUHbI: yaanute p>xaB4MHY U OKaJnMHY C MecTa pesa
ckpebkom Reed (puc. 3). MOXXHO NpuMeHnTb 3ybuno ¢
MOJIOTKOM WM KPYMHBIA HanuibHWK. 3T0 cbepexxér
pexyLune posIMKK, COKPaTMUT BPEMSA pe3a 1 No3BOAUT
yCTaHoBUTb Tpybopes nepneHAanKynspHo Tpybe, 4Tobbl OH
WEéN No OAHON JINHUN.

COBETbI: Ha Tpybax 6osbLlOro gnameTpa ay4dlle
npefycMoTpeTb ABYX paboOTHUKOB, KOTOpble ByAyT TAHYTb
PYKOATKY rno o4yepenun. OTKas OT MakCMMalJibHOro Ha)knma
NVLWb TPATUT BpPeMS. XOTH YyryHHble U
BbICOKOMPOYHO-4YTr'YHHbIe TPYObl IOMAIOTCSA MO INHUK pe3a,
npoAoJHKanTe nogasaTb POJNKK, 4TOObI pe3 6bl1 MOAHbBIM.
BbICOKOMPOYHbLIN YYryH CKJIOHEH K HaKJ1ény; HernpepbiBHas
paboTa n MakCUMasibHbIA HaXKMM 3TOMY MPEnsaTCTBYIOT.
Ecnun KycoK BbICOKOMPOYHOro YyryHa Hy>XHO npopesaTb
MOJIHOCTbIO, PACCMOTPUTE MPUMEHEHME PEXXYLLErOo POJINKa

Serrer la vis d’alimentation.

ATTENTION : toujours
. porter des lunettes de pro-
i tection adéquate lors de

® » il P'utilisation de cet outil ou
p st’el!ettg tlebg de tout autre outil a main.
laclé a cliquet -

RC30S utilisé avec
un étau FPV20.

PYKOBOAOCTBO NO 3KCIJIYATALUN
ponukoBbix TpybopesoB RC30, RC36 n RC42

Ons obneryeHuns spaweHuns Tpybopesos RC30 n kKpynHee B
KOMMJIEKT Ka>X40ro BXOAUT XpanoBon MexaHusM. OH cocTounT
n3 cegna (onopHoro 6s10ka), KOTOPoe KpenuTcs K Tpybe
Lernbto, pbl4a)KHOW PYKOSATKN 1 3alénku (puc. 4 n 5). Mpu
noabEéMe PyKOATKM 3allésika NMpocKasib3biBaeT BBEPX MO
BEepXHen YacTu npunmea Tpybopesa. Mpn onyckaHUn pyKoATKN
3allénKka 3axBaTbiBaeT NpuaMB N npoTarnsaeT Tpybopes
BOKpPYr TpyObl.

1. YcTaHoBMTe BepXHIol ckoby Tpybopesa (Mos0BUHY C HampaBAsioLWUMU

nanbuamu) Ha Tpyby. YbeamTech, 4TO Kpyrible KaHaBKW B NMpuUamMBax
obpalleHbl NPOTUB HanpaBieHUs BpalleHnsi. COBMECTUTE pexyLime
POJIKN C HY>XKHOW NHWen pesa. NMpumMevyaHue: npaBuiibHoe
nono>XeHne WwapHUpHoro nanbua ana RC42 cMm. Ha puc. 7.

goupille de pivot RC42

Fig. 4

Attacher I'étrier inférieur a I'étrier supérieur, un coté a la fois en
faisant glisser les vis principales dans les fentes et en plagant les
écrous dans le contre-alésage.

Veérifier si les molettes coupantes sont sur la ligne de coupe souhai-
MoBepHMTe Tpybopes Tak, 4ToObI ero BeC onupascs Ha
NoANPY>XXWHEHHbIE HanpasBfstoWmMe nanblbl, a ABe
HanpaB/AOLWMNE OKA3aANCh MO LLEHTPY CcBEpXY Tpybbl. B 3TOT
MOMEHT BCE POJINKN A0/KHbI 6bITb OTBEAEHbI OT TPy6ObI.

Secouer légerement I'outil de coupe jusqu’a ce que les quatre
Hanpasnsawwme najablbl HE KOCHYTCA pr6b|. 3To obecneynBaeT
nepneHanKyNsipHyo ycTaHOBKY Tpybope3sa Ha Tpybe. MNpoBepbTe,
OTLLEHTPUPOBaHbI JIN PeXXYLLNE POJSINKU MO HY)KHON IMHUM pe3a.

Ensuite, sans perturber la position de I'outil de coupe, serrer les
raku rnaBHbIX BUHTOB BpyyHyto OOVNHAKOBbLIM
MOMeHTOM. O6bIYHO NepBbIMU KacatoTca Tpybbl ABa
HVXXKHUX ponuvka. MNMpoaoskanTe 3aTarmeaTb, NoKa
noanpy>XUHeHHbIEe NaJibLbl HE YAAYT N BEPXHUE POJINKUN
He KOCHYTCS Tpybbl. KNto4oM 3aTAHMTE OOCTYMNHYIO Fanky
KaK MOXXHO CU/IbHee, He NPensaTCTBYSA BpalleHuto
Tpybopesa.

Mise en place dU mécanisme a cliquet

Insérez le bras de couple dans la selle. Placer la selle sur le coté
du dispositif de coupe ou le tube restera. Faire reposer les dents
de la selle contre le tuyau et le bras de couple sur le sol en formant

ECROU

VIS PRINCIPAL

OUTIL DE COUPE PRINCIPAL

BRAS DE COUPLE

MECANISME A CLIQUET

yrnom. OTperynmpynTte nono>eHue cefgna Tak, 4tobbl oT
LleHTpa pe3a A0 CTOPOHbI cefna 6bio 3-1/8 aorima (79 mm)
(pwuc. 6). Ans NnpaBUILHOM BbICTaBKN ybeonTech, 4TO BCe
YyeTblpe 3yba cenna kacatoTca Tpybbl. OTBEpPHUTE ranky
LLenHOro BMHTa A0 KOHLa BUHTa, obepHuUTEe Lenb BOKpYr
Tpy6bl N HaTAHMTE. 3auenuTe 6an>KanLlee 3BEHO Lienu 3a
3aLlen Ha NPOTMBOMOJIOXKHOM KOHLLe ceana. MNMoaHoCTbIo
3aTAHUTE LLenHOW BUHT npuiaraemMbiM KJIHOHOM.

Raccorder la clé a cliquet réversible a la sellette triangulaire en in-
BCTaBUB HVXXHUIN CTaNbHOM NaJjieL, Ha KOHLe KJlo4a B
oTBepcTme cegna. 3apuKCMpynTe peBepCcmnBHbIN
XPanoBOW KoY NpuaaraeMbiMn Wanbon n WnanHToM.

Brancher I'attache rouge (utilisée pour s’accrocher aux oreilles) sur
K MaJibLly peBepCMBHOI0 XparoBoro Kiw4a. 3adumkcupymnte
3alLénKy npunaraemMbiMn Wanboni n wnanHToM. NposepbTe,
4YTO 3allénKa OTLEeHTpMpOBaHa Haga TpybopesomM.

11
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ATTACHE
Fig. 5

NeTtann RC42, nocTtaBnaemMble AN MOHTa)Ka

BRAS DE COUPLE
CLE

9. Soulever la poignée jusqu’a ce que le verrou glisse par-dessus un
des ergots, puis tirer sur la poignée pour faire pivoter I'outil
de coupe.

10. Aprés chaque demi-rotation, serrer I’'un des écrous noirs sur |’outil
de coupe avec la clé fournie, en alternant entre chaque écrou.
Serrer les écrous le plus possible chaque fois. Apres
une rotation complete, vérifier si I'outil de coupe suit la bonne
trajectoire.

Il est primordial de réaliser la découpe sans s’arréter et en
maintenant une pression constante.

c prﬁope3aMM RC30 v KpynHee pEKOMEHAYETCH paboTaTe Goupille fendue et rondelle utilisées pour fixer la
BABOEM: OOVH 3aTArnsaeT ranku, Apyrov spawaeTt oignée au loquet (2 jeux fournis)
Tpybopes poig uloqu Jjeux fournis).
Fig. 6 -
1 Fig. 7
3TO WapHMpHOe 0TBepcTMe — Ans Tpybbl AnameTpom
D 42” (1063 mm) 3TO LUAPHNPHOE OTBEPCTWE — JJ15
PYBbI IVAMETPOM 42" (1063 mm)
D 3TO LWapHUPHOe 0TBepCTNE — AN TPy6bl AuaMeTpom
40" (1023 mm) 3TO LUAPHUPHOE OTBEPCTUE — A5

TPYBbl JUAMETPOM 40" (1020 mm)

) L 25 e‘ \
r pouces RG4RGECREW

NMOJIOXKEHWME CEOJIA 3-1/8
aornma (79 mm) OT ueHTpa
nMHUKM pesa [lo Kpas cegna

0

JleBas cTpesika yKasbliBaeT «LLeHTP JIMHUU pe3a».
MpaBasa — «Kpau cegna».



RC20, RC24, RC30, RC36, RC42
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Parts Lists - Liste des piéces
Ref. RC20 RC24 Quantity
No. Description Item Code | Item Code Used
N° de Code Code Quantité
référence Description d’article d’article utilisée
1 Etrier 93057 93201 2
2 Guide 93080 93080 2
3 Vis principale 93081 93092 2
4 Boulon de réglage 93085 93085 2
5 Galet 93220 93220 8
6 Goupille de molette 93200 93200 4
7 Vis a téte hexagonale & calotte 30035 30035 3
8 Contre-écrou 30036 30036 3
9 Boulon hexagonal 30037 30037 3
10 Ressort de guide 40108 40108 2
11 Goupille de guide 30153 30153 2
12 Entretoise de vis 93066 93066 1
13 Molette coupante | Se reporter au tableau de référence des molettes coupantes a la page 2 ou 10
14 Ensemble de poignée 93216 93216 1
15 Extension de poignée 93089 93089 1 Also see RP 47.
*“Extension de poignée 15 non montrée. Voir également RP 47.
Liste des piéces - Outil de coupe , B
Ref. RC30 RC36 RC42 Quantity
No. Description Item Code Item Code | ltem Code Used
N° de Code Code Code Quantité
référence Description d’article d’article d’article utilisée
1 Ckoba 92675 92675 92676 2 2 Hanpasnstowas 93099 93099 93099 2 B NMaBHbIN BUHT
9310093114 93145 24 Perynupososrsii 6onT-93104-93104-93104 2 5 Ponnk omopHbIA
93220-93220-93220-8-6-Ocb-pomka-93200-93200-93200- 47 BT tHecTurpatHon
LUAUHApUYegKoia FoAoBKo-30035 30035 30035 2 8 KoxTpfaiika 3003630036 30036 2 9
Bont lecturpadHbiia 30037 30037 30037 2 10 MpyxurHa Hanpaenswouiei 40109 401097
40109 2 11 Manew Hanpasasoulen 30090 30090 30090 2 1R PexyLumin poauvk Belbepute aNb
nam ¢ a. Ans ¢tanu/Hepxasetowen ctanm RCSB-36 03530 bl ansa 4yryHa[BbICOKOMPO4LHORO
yyryHa RCI8-30 03535 C. Ans TONCTOCTEHHOW ETann/Hepxxapgeollen ctann RCX 03550 "o
Bb!oe.p.MTe PEXYILVI POJIK TTIOA TIOAXOAAWWAVE [TWTT Pa3pe3agMo TPYGEI- BEIGEPWTE a, b un
/CNOISISSEZ 4,/ 00U T

Also see RP 85.
Voir également RP 85.
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RC30, RC36, RC42
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Parts List - Ratchet Mechanism
Liste de pieces - mécanisme a cliquet

Ref. RC30 RC36 RC42 Quantity
No. Description Item Code Item Code | Item Code Used
No de Code Code Code Quantité
référence Description d’article d’article d’article utilisée
1 Ensemble de I'outil de coupe principal 93281 93284 93286 1
2 Ensemble de clé 93162 93162 93162 1
3 Ensemble de chaine 93118 93118 93119 1
4 Ecrou de chaine 93105 93105 93105 1
5 Ensemble complet de poignée 93217 93217 93217 1
6 Sellette triangulaire 93218 93218 93218 1
7 Attache 92678 92678 92678 1
8 Bras de couple 93160 93160 93160 1
9 Molettes coupantes BblbepuTe a, b han c / choisissez a, b ou ¢ 4

a. Ansa ctanu/Hep>xabBetowen ctanm RCS8-36 03530 b. ana

PEXYLLMIA POSIVK NOA HY>XHbIA TN pa3pe3aeMon TpyObl.

MpumeyaHune: RC36 pexxeT 4yryHHY0/BbICOKOMPOYHO-4YryHHY0 Tpy6y HOMUHaNbHbLIM AnameTpom 30
ntoiiMoB. RC42 pexxeT YyryHHY0/BbICOKOMPOYHO-4YryHHYI0 TPyOy HOMWHaNbHLIM AnamMeTpoM 36 AI0AMOB.



WARRANTY

REED Warranty
REED will repair or replace tools with any defects due to faulty materials or workmanship for one (1) year or five (5) years from the date of purchase, as
applicable. This warranty does not cover part failure due to tool abuse, misuse, or damage caused where repairs or modifications have been made or
attempted by non REED authorized repair technicians. This warranty applies only to REED tools and does not apply to accessories. This warranty applies
exclusively to the original purchaser.

One (1) year warranty: Power units for pneumatic, electric, hydraulic and battery-powered tools have a one year warranty. This includes, but is not
limited to REED pumps, universal pipe cutter motors, power drives, power bevel tools, threading machines, cordless batteries and chargers.

Five (5) year warranty: Any REED tool not specified under the one (1) year warranty above is warrantied under the REED five (5) year warranty.

NO PARTY IS AUTHORIZED TO EXTEND ANY OTHER WARRANTY. NO WARRANTY FOR MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PUR-
POSE SHALL APPLY.

No warranty claims will be allowed unless the product in question is received freight prepaid at the REED factory. All warranty claims are limited to repair
or replacement, at the option of REED, at no charge to the customer. REED is not liable for any damage of any sort, including incidental and consequential
damages. This warranty gives you specific legal rights, and you may also have other rights which vary by state, province or country.

Warranty Effective December 1, 2018

Garantia REED
REED repararéd o reemplazard las herramientas con cualquier defecto debido a defecto en materiales o mano de obra durante un (1) afio o cinco (5) afios
a partir de la fecha de compra, segun corresponda. Esta garantia no cubre las fallas de las piezas debido al abuso, mal uso o dafios causados por repa-
raciones o modificaciones realizadas o intentadas por técnicos de reparacién no autorizados por REED. Esta garantia se aplica solo a las herramientas
REED y no se aplica a los accesorios. Esta garantia se aplica exclusivamente al comprador original.

Un (1) afio de garantia: Las unidades de potencia para herramientas neumaticas, eléctricas, hidraulicas y alimentadas por baterias tienen una garantia
de un afo. Incluye, entre otras cosas, bombas REED, motores universales para cortatubos, motopropulsores, herramientas de biselado, maquinas
roscadoras, baterfas inaldmbricas y cargadores.

Cinco (5) afios de garantia: Cualquier herramienta REED que no esté especificada bajo la garantia de un (1) afio ya mencionada cuenta con la garantia
de cinco (5) afios de REED.

NINGUNA DE LAS PARTES ESTA AUTORIZADA A EXTENDER NINGUNA OTRA GARANTIA. NO SE APLICARA NINGUNA GARANTIA DE COMERCIA-
BILIDAD O IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

No se permitiran reclamos de garantia a menos que el producto en cuestién se reciba en la fabrica de REED con el flete pagado por adelantado. Todos
los reclamos de garantia se limitan a la reparacién o reemplazo, a eleccién de REED, sin costo alguno para el cliente. REED no es responsable de ningln
dafio de ningun tipo, incluyendo dafios incidentales y emergentes. Esta garantia le otorga derechos legales especificos y también puede tener otros
derechos que varian segun el estado, la provincia o el pafs.

Garantia efectiva a partir del 1 de diciembre de 2018

Garantie limitée REED
REED réparera ou remplacera les outils présentant des défauts dus a des défauts de matériaux ou de fabrication pendant un (1) an ou cinq (5) ans a
compter de la date d’achat, selon le cas. Cette garantie ne couvre pas les pieces défectueuses dues a une utilisation abusive, une mauvaise utilisation
ou des dommages causés par des réparations ou des modifications effectuées par des techniciens de réparation non agréés par REED. Cette garantie
s’applique uniqguement aux outils REED et non aux accessoires. Cette garantie s’applique exclusivement a I'acheteur initial.

Garantie d’un (1) an : Les unités de puissance pour outils pneumatiques, électriques, hydrauliques et a piles bénéficient d'une garantie d’un an. Cela
inclut, sans toutefois s’y limiter, les pompes REED, les moteurs de coupe-tubes universels, les entrainements électriques, les outils de chanfreinage
électriques, les machines a fileter, les batteries sans fil et les chargeurs.

Garantie de cinq (5) ans : Tout outil REED non spécifié dans la garantie d’un (1) an ci-dessus est garanti dans la garantie de cinq (5) ans de REED.

AUCUNE PARTIE N'EST AUTORISEE A ETENDRE TOUTE AUTRE GARANTIE. AUCUNE GARANTIE DE QUALITE MARCHANDE OU D’ADEQUATION A
UN USAGE PARTICULIER NE S’APPLIQUE.

Aucune réclamation de garantie ne sera acceptée par notre usine de REED sans que son port ait été payé par son expéditeur. Toutes réclamations sous
garantie se limitent a la réparation ou le remplacement de I'outil, selon la discrétion de REED et sans frais pour le client. La Société REED n’engage
aucune responsabilité, directe ou conditionnelle. La présente garantie confére au propriétaire certains droits auxquels peuvent s’en ajouter d’autres selon
I’Etat ou la province de résidence.

Garantie en vigueur a compter du 1er décembre 2018

REED H[RFH{F REED 3 {R:E

www. fg en/p /reed-warranty/ www. g /ja/products/reed-warranty/

PIPE TOOLS & VISES
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