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Tablo 1/ Figura 1
MENTESELI KESiCi TABLOSU / CORTATUBOS ABISAGRADOS

Catalog Item Pipe Capacity Length
No. Code Mo ot in mm Weight
No de Cadigo Capacidad Largo Peso
Catalogo  del Art. Pulg. Nom O mm Pulg. mm lbs kg
H2 1/28* 03110 1-21/2 32-76 17 419 7.2 3.3
H2 1/21* 03112 1-21/2 32-76 17 419 7.2 3.3
H2 1/2X* 03114 1-21/2 32-76 17 419 7.2 3.3
H4S 03120 2-4 60 - 125 22 559 12.8 5.8
H4l 03122 2-4 60 - 125 22 559 12.8 5.8
H4X 03124 2-4 60 - 125 22 559 12.8 5.8
H6S** 03130 4-6 114 - 182 28 711 19.4 8.8
H6I 03132 4-6 114 - 182 28 711 19.4 8.8
H6X 03134 4-6 114 - 182 28 711 19.4 8.8
H8S** 03140 6-8 168 - 240 32 813 24.4 11.1
H8I 03142 6-8 168 - 240 32 813 24.4 11.1
H8X 03144 6-8 168 - 240 32 813 24.4 11.1
H8XX 03146 6-8 168 - 240 32 813 24.4 11.1
H12S8 03150 8-12 219 - 356 34 864 34.9 15.9
H12l 03152 8-12 219 - 356 34 864 34.9 15.9
H12X 03154 8-12 219 - 356 34 864 34.9 15.9
H12XX 03156 8-12 219 - 356 34 864 34.9 15.9
H6SHH 03138 4-6 114 - 182 51 1295 21.8 9.9
H8SHH 03148 6-8 168 - 240 58 1473 23.6 10.7
H12SHH 03158 8-12 219 - 356 63 1600 36.5 16.6

* EXCLUSIVE / EXCLUSIVO

**H6S (WITH HS6 CUTTER WHEEL) CAN BE USED TO CUT 4" - 6" COPPER, TYPE K &
L. H8S (WITH HS8-12 CUTTER WHEEL) CAN BE USED TO CUT 6" - 8" COPPER, TYPE
K &L./EL H6S SE PUEDE USAR PARA CORTAR TUBO DE COBRE DE 4" - 6", TIPOK 'Y
L. EL H8S SE PUEDE USAR PARA CORTAR TUBO DE COBRE DE 6"- 8", TIPOK Y L.

Tablo 2 / Figura 2 Kesici Bigak Referans Tablosu /
CuCHILLAS

Uriin Katalog Kodu No. Adet Model Uygulama

Cddigo No.

del Art. de Cat. Cant. Modelo Uso

03502 HS21/2 4 H21/2 Steel; Stainless Steel Acero; Acero inoxidable

03504 HS4 4 H4 Steel; Stainless Steel Acero; Acero inoxidable

03505 HSI4 4 H4 Steel; Stainless Steel; Cast Iron; Ductile Iron Acero; Acero inoxidable; Hierro fundido; Hierro ductil
03506 HS6 4 H6 Steel; Stainless Steel; Copper Acero; Acero inoxidable; Cobre

03507 HSI6-8 4 H6; H8 Steel; Stainless Steel; Cast Iron; Ductile Iron  Acero; Acero inoxidable; Hierro fundido; Hierro dctil
03508 HS8-12 4 H8; H12 Steel; Stainless Steel Acero; Acero inoxidable

03510 HX21/2 4 H21/2 Steel; Stainless Steel; Schd 80 Acero; Acero inoxidable; cédula 80

03512 HX4 4 H4 Steel; Stainless Steel; Schd 80 Acero; Acero inoxidable; cédula 80

03514 HX6 4 H6 Steel; Stainless Steel; Schd 80 Acero; Acero inoxidable; cédula 80

03516 HX8 4 H8; H12 Steel; Stainless Steel; Schd 80 Acero; Acero inoxidable; cédula 80

03518 HXX8 4 H8; H12 Steel; Stainless Steel; Schd 100 Acero; Acero inoxidable; cédula 100

03522 Hi4 4 H4 Cast Iron; Ductile Iron Hierro fundido; Hierro ductil

03524 Hi6 4 H6; H8; H12 Cast Iron; Ductile Iron Hierro fundido; Hierro ductil

03525 H6PSE5 4 H6; H8; H12 Steel; Cast Iron; Ductile Iron Acero; Hierro fundido; Hierro ductil

03574 HSB4 4 H4 Steel; Stainless Steel (ball bearing) Acero; Acero inoxidable; con rodamientos de bolas
03576 HSB6 4 H6 Steel; Stainless Steel (ball bearing) Acero; Acero inoxidable; con rodamientos de bolas
03578 HSB8-12 4 H8; H12 Steel; Stainless Steel (ball bearing) Acero; Acero inoxidable; con rodamientos de bolas
03624  2RBCI 4 H21/2 Cast Iron; Ductile Iron Hierro fundido; Hierro ductil




Operating Instructions

1. Choose the cutter wheel for the right pipe application: steel, cast
iron, etc. (Table 2)

2. Turn handle to open cutter enough to accommo-
date the size of pipe to be cut.

3. Place cutter around pipe with spring-loaded guides
on top. Connect lower yoke by pushing upward to
locked position. Turn the cutter handle until the
wheels are uniformly touching the pipe.

4. Begin to cut the pipe by moving the entire cutter in
a back and forth motion that constitutes a 90 - 110
degree swing.

ALT
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5. Check to make sure that the wheels are tracking uniformly. If so,
tighten the handle one-half turn each time that you bring the cutter
handle back toward yourself.

UYARI: KESIMIN ORTASINDA KAYDA DEGER BIR SURE _
DURMAYIN! KESME HAREKETI BORUDA ISI URETIR. SOGUMA
SIRASINDA BICAKLAR IZE SIKISABILIR. BU, OZELLIKLE SFERO
DOKUM BORU ICIN GECERLIDIR.

6. Complete the cut by maintaining pressure on the cutter wheels as
you continue to swing the cutter in a back and forth motion.

Yaglama Yagdi Kullanin: Daha az ¢aba gerektirir, kesici bigaklarin
ve pimlerin 6mrind uzatir. Kesme yagi KULLANMAYIN.

ASIRI KABUKLANMIS VE PASLI BORU: Kesilecek bdlgedeki pas ve
tufali temizlemek igin bir Reed Tufal S6klcu (Tablo 3) kullanin.
Cekic ve keski ya da kaba ege de kullanilabilir. Tufal temizleme,
kesici bigaklari ve kesme sliresini korur; ayrica izin dogru takip
edilmesi igin kesicinin boru Uzerinde dik oturmasina yardimci olur.

Yardimci Kollu Hinged Cutters™, normal Menteseli Kesicilerle
ayni bicimde calisir. Ikinci kol, kesicinin altina ana kolun 180
derece karsisina vidalanir. Ancak bu modeller, kesiciyi tam bir
tur dondirmek icin kol boyunda bosluk gerektirir. Yardimci
kollu modeller, daha blyuk ve daha zorlu kesimlerde iki
kisinin birlikte calismasina imkan verecek bicimde
tasarlanmistir. Bu modeller, kuyu borusu gibi dikey borularda
yatay kesimler icin de kullanislidir. Normal Reed Menteseli
Kesicilerle ayni bicaklari ve ayni bakimi kullanirlar. NOT: Dar
bosluk gerektiren normal bir Menteseli Kesici olarak
kullanmak icin ek kolu takmayin.

HE6SHH

Tablo 3 Boru Tufal
Sokuculer

SFERO DOKUM BORU ICIN YARARLI
IPUCLARI: Kesici bicaklara azami baskiyi
koruyun. Sfero dékim boru isleme
sertlesmesine egilimli oldugundan ve
delinmesi son derece zorlasacagindan
her turda ya da ¢cevrimde ilerletmeye
devam edin. Boru kirildiktan sonra,
kesimin gercekten borunun tamami
boyunca tamamlandigindan emin olmak
igin ilerletmeyi stirdlrin.

-
4” BOSLUK

CHANGING CUTTER WHEELS IN A REED HINGED CUTTER
1. Turn the cutter over to look at the back side of the tool.
(This is the side opposite of the wheel pin heads.)

2. Using a punch or small screwdriver and hammer, gently tap on the
wheel pin positioned in the center of the cutter wheel.

3. The wheel pin will pop up on the front side of the cutter just enough
to enable you to remove the pin from the cutter wheel with your
fingers.

4. Before installing the new wheel, make sure the wheel pin, wheel
sides and wheel hole are greased. Place the replacement cutter
wheel in the correct space. It is necessary to insert the wheel pin
partially through the cutter wheel to keep it in position.

5. Looking at the front of the cutter, use the same punch or small
screwdriver and hammer to gently tap the wheel pin into position.
Notice there are two opposite flat sides on the top of the wheel pin.
These flat sides must line up with the flat spots on the cutter itself.

6. When done correctly, the top of the wheel pin will be flush/even
with the designated spot on the front of the cutter.

VIDEO TALIMATI MEVCUT:
videos.reedmfgco.com/hingedcutters

NOTE:

No cutter wheels available for cutting soil pipe.

For cutting larger diameter pipe (up to 42") use Reed Rotary™
Cutters.

For cutting cast iron and ductile iron up to 48" with air
(pneumatic)

power, use Reed Universal Pipe Cutters.

Kat. No. Urun Kodu Boru Kap. Tip Uzunluk

DS12 08000 3 - 12 in Celik 70 - 300 mm 32 in 810 mm

DS36 08006 3 - 36 in Celik 70 - 910 mm 44 in 1110 mm

DS12B 08008 3 - 12 in Kayis 70 - 300 mm 45 in 1143 mm

DS36B 08010 12 - 36 in Kayis 300 - 910 mm 72 in 1829 mm




Instrucciones de operacion

1. Elija la cuchilla correcta para el tipo de tubo: de acero, hierro
fundido, etc. (Consulte la Figura 2, pagina 2).

2. Haga girar el manubrio para abrir el cortador lo
suficiente para adaptarse al didmetro del tubo que
va a cortar.

3. Coloque el cortador alrededor del tubo con las
guias de resorte en la parte superior. Conecte la
horquilla inferior y asegurela haciendo presién
hacia arriba. Gire el manubrio del cortador hasta
que las cuchillas hagan contacto con el tubo de
manera uniforme.

4. Comience a cortar el tubo moviendo todo el corta-
dor hacia atras y hacia adelante, lo que constituye
una oscilacién de 90 a 110 grados.

5. Revise para asegurarse de que las cuchillas corran
uniformemente en su pista de rodamiento. De ser
asi, cada vez que haga girar el manubrio hasta quedar apuntando
hacia usted, apriételo media vuelta.

6. Termine el corte manteniendo la presién en las cuchillas de corte
mientras sigue haciéndolo oscilar atras y adelante.

guias de
alinear
con re-

SORTE

horquilla
menor

UYARI: KESIMIN ORTASINDA KAYDA DEGER BIR SURE
DURMAYIN! KESME HAREKETi BORUDA ISI URETIR. BICAKLAR
SOGUDUGUNDA KENDI KANALLARINA SIKISABILIR. OZELLIKLE
SFERO DOKUM BORUDA.

SFERO DOKUM BORU ICIN YARARLI IPUCLARI: Kesici bicaklara
azami baskiyi koruyun. Sfero dékiim boru isleme sertlesmesine
egilimli oldugundan ve delinmesi son derece zorlastigindan her
turda ya da ¢cevrimde ilerletmeye devam edin. Boru kirildiktan
sonra, kesimin gergekten borunun tamami boyunca
tamamlandigindan emin olana kadar ilerletmeyi strdGrin.

YAGLAMA YAGI KULLANIN: Yaglama yadi kullanildiginda
daha az caba gerekir ve bicaklarla pimlerinden daha uzun
omur ahnir.

ASIRI OKSITLENMIS BORU: Kesilecek bolgedeki pas ve tufali
bir REED Tufal Séklcuyle temizleyin (Tablo 3). Bu alet kesimi
kolaylastirir ve bicaklarin 6mrinu uzatir. Boruyu kesmeden
Once temizlemek, bigaklarin dizgin hizalanmasini daha
guvenilir kilar.

Yardimci sapli menteseli boru kesiciler, normal menteseli
kesicilerle ayni bicimde calisir. Ikinci sap, kesicinin alt kismina,
ana sapin 180 derece karsisina vidalanir. Ancak

HESHH

Tablo 3 BORU TUFAL SOKUCULER Katalog Uriin Boru Tip
Uzunluk No. Kodu Kapasitesi

estos modelos requieren un espacio de longitud de
empufiadura para girar el cortatubos en un circulo
completo. Los modelos con empufiadura auxiliar
estan diseflados para permitir que dos perso-
nas hagan un esfuerzo de equipo para cortes
mas grandes, dificiles. Estos modelos también
son Utiles para cortes horizontales en tuberias
verticales tales como tuberias de revestimiento.
Utiliza las mismas cuchillas y el mantenimiento es
tan regular como para los cortatubos abisagrados
de Reed.

Giro de
90° a 110°

-
Espacio 4”
(100 mm)

NOTA: Tenga disponible la empufadura extra para utilizarla como un
cortatubos abisagrado, con sus menores necesidades de espacio.

EL CAMBIO DE CUCHILLAS DE CORTE EN UN

CORTATUBO ARTICULADO REED
1. Voltee el cortatubo para mirar la parte posterior de la herramienta.
(Este lado es el opuesto a las cabezas de pasador de la cuchilla).

2. Valiéndose de un punzén o de un destornillador delgado y un
martillo, golpee suavemente en el pasador de cuchilla situado en
el centro de la cuchilla de corte.

3. El pasador de la cuchilla saldra por el lado delantero de la cuchilla
de corte lo suficiente para que usted pueda sacar con los dedos
el pasador de la cuchilla.

4. Antes de instalar la nueva cuchilla, asegurese de que el
pasador de la nueva cuchilla, los lados de la cuchilla y su orificio
estén engrasados. Coloque la cuchilla de repuesto en el
espacio correcto. Es necesario insertar parcialmente el pasador
de la cuchilla a través de la cuchilla de corte para mantenerlo en
su posicion.

5. Mirando desde el frente al cortatubo, use el mismo punzén o
destornillador delgado y martillo para meter en su lugar el
pasador de la cuchilla con golpes suaves. Advierta que
hay dos lados planos opuestos en la parte superior del pasador
de la cuchilla. Estos lados planos deben alinearse con las partes
planas del cortatubo.

6. Cuando se hace correctamente, la parte superior del pasador de
la cuchilla quedaré al ras/parejo con la parte designada del frente
del cortatubo.

VIDEO DE INSTRUCCION DISPONIBLE EN:
videos.reedmfgco.com/hinged cutters

NOTAS:

No hay cuchillas de corte disponibles para cortar tuberia
ceramica.

Para cortar tubos de mayor didmetro (hasta 42“) utilice los
Cortatubos Rotatorios Reed.

Para cortar hierro fundido y hierro duictil hasta 48" con
potencia

neumatica, utilice los Cortatubos Universales Reed.

DS12 08000 3 - 12 in¢ Galvanizli Celik 70 - 300 mm 32 in¢ 810 mm

DS36 08006 3 - 36 in¢ Galvanizli Celik 70 - 910 mm 44 ing 1110 mm

DS12B 08008 3 - 12 in¢ Kayis 70 - 300 mm 45 in¢ 1143 mm

DS36B 08010 12 - 36 in¢ Kayis 300 - 910 mm 72 in¢ 1829 mm




Instructions d’utilisation
1. Sélectionnez la molette correspondant a la caté
gorie de tuyau : Acier, fonte, etc. (Tableau 2)

2. Tournez la manivelle afin d’ouvrir la lame de
maniére a pouvoir y placer le tuyau devant étre
découpé.

LES GUIDES

3. Placez la lame sur le tuyau avec les guides sur
ressorts au dessus. Connectez le joug inférieur
en le poussant vers le haut en position
verrouillée. Tournez la manivelle de la lame
jusqu’a ce que les molettes touchent le tuyau de
maniere uniforme.

le joug
inférieur

4. Commencez a découper le tuyau en déplagant toute la lame dans
un mouvement d’arriére en avant, constituant un angle d’environ
90-110 degrés.

5. Assurez-vous que les molettes suivent une voie réguliere. Si c’est
le cas, resserrez la manivelle d’'un demi-tour a chaque fois que
vous ramenez la manivelle de la lame vers vous.

ATTENTION : NE VOUS ARRETEZ PAS PENDANT UN LAPS DE
TEMPS IMPORTANT AU MILIEU D’'UNE DECOUPE ! LE FAIT DE
DECOUPER GENERE DE LA CHALEUR SUR LE TUYAU. APRES
REFROIDISSEMENT, IL EST POSSIBLE QUE LES MOLETTES SE
BLOQUENT DANS LA VOIE. CECI EST VRAI EN PARTICULIER
POUR LES TUYAUX EN FONTE DUCTILE.

6. Terminez la coupe en maintenant la pression sur les molettes
coupantes pendant que vous continuez a déplacer la lame dans un
mouvement d’arriére en avant.

UTILISEZ DE L’HUILE DE GRAISSAGE: ceci demandera moins
d’effort et prolongera la durée de vie des molettes et des chevilles.
N’utilisez PAS d’huile de coupe.

ASIRI KABUKLANMIS VE PASLANMIS BORULAR: Kesilecek
bolgedeki pas ve tufali temizlemek icin bir Reed tufal sékme
aleti (Tablo 3) kullanin. Cekic ve keski ya da kaba ede de
kullanilabilir. Bu, kesici bigaklari korur, zaman kazandirir ve
izin dogru takip edilmesi icin kesicinin boru Gzerinde dik
oturmasina yardimci olur.

Le coupe-tube a charniére, avec I’aide poignée, fonctionne tout
comme le coupe-tube a charniere régulier. La poignée supplémen-
taire est vissée au bas du coupe-tube, 180° de travers a la poignée
principale. Ces modeéles requiérent un espace libre permettant la

HESHH

Tableau 3
PRODUITS DE DECALAMINAGE DE TUYAUX

kullanishdir. Reed'in normal menteseli boru kesici
bicaklar kullanirlar. NOT: Menteseli kesiciyi dar
normal bicimde kullanirken ek sapi takmayin. SF
BORULAR ICIN YARARLI ONERILER: Kesici bigaklg
baskiyi koruyun. Sfero dékiim borular sertlesme e"
oldugundan ve delinmesi giderek zorlasacagindan her tardaces
ya da cevrimde ilerletmeye devam edin. Boru kirildiktan
sonra

kuyu borusu gibi dikey borularda yatay kesi aler i
7

REMPLACEMENT DES MOLETTES DE COUPE D’UN

COUPE-TUBE A CHARNIERES REED
1. Retourner le coupe-tube pour voir I'arriére de I'outil (c’est le coté
opposé aux tétes des axes de molette).

2. A l'aide d’un poincon ou d’un petit tournevis et d’un marteau,
frapper doucement sur I'axe au centre de la molette de coupe.

3. L'axe sortira vers I'avant du coupe-tube suffisamment pour vous
permettre de le retirer de la molette de coupe avec vos doigts.

4. Avant de poser une nouvelle molette, veiller a graisser I'axe, les
c6tés et le trou de la molette. Placer la molette de rechange dans
le bon espace. Il faut insérer partiellement I'axe dans la molette de
coupe pour la garder en place.

5. En regardant vers I'avant du coupe-tube, frapper doucement a
|’aide du méme poingon ou petit tournevis et du marteau pour
rentrer I'axe de la molette a sa place. Noter qu’il existe deux cotés
plats opposés en haut de I'axe de la molette. Ces c6tés plats
doivent étre alignés avec les emplacements plats du coupe-tube.

6. Lorsque la pose est effectuée correctement, le haut de I'axe de la
molette est au ras de I’emplacement désigné a I’'avant du
coupe-tube.

INSTRUCTION SUR VIDEO DISPONIBLE :
videos.reedmfgco.com/hingedcutters

REMARQUE:

Des molettes coupantes ne sont pas disponibles pour la coupe de
tuyaux d’'assainissement

Pour les tuyaux de diameétre plus important (jusqu’a 42 pouces),
utilisez les lames Rotary(tm) Reed.

Pour couper de la fonte ou de la fonte ductile jusqu’a 48 pouces
avec une alimentation air (pneumatique), utilisez les lames

de tuyaux universelles Reed.

Katalog No. Uriin Kodu Boru Kapasitesi Boru Kapasitesi Uzunluk

DS12 08000 3-12in Acier 70 - 300 mm 32in 810 mm
DS36 08006 3-36in Acier 70-910 mm 44in 1110 mm
DS12B 08008 3-12in Belt 70 - 300 mm 45in 1143 mm
DS36B 08010 12-361in Belt 300-910 mm 72in 1829 mm
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H2 1/21* | 03112 1-25 32-76 17 419 7.2 3.3
H2 1/2X*| 03114 1-25 32-76 17 419 7.2 3.3
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H4l 03122 2-4 60-125 22 559 12.8 5.8
H4X 03124 2-4 60-125 22 559 12.8 58
H6S 03130 4-6 114-182 | 28 711 19.4 8.8
H6l 03132 4-6 114-182 | 28 711 19.4 8.8
H6X 03134 4-6 114-182 | 28 711 19.4 8.8
H8S 03140 6-8 168-240 | 32 813 244 | 111
H8I 03142 6-8 168-240 | 32 813 24.4 111
H8X 03144 6-8 168-240 | 32 813 244 | 111
H8XX 03146 6-8 168-240 | 32 813 244 1.1
H12S 03150 8-12 [219-356 | 34 864 349 | 159
H12l 03152 8-12 [219-356| 34 864 349 | 159
H12X 03154 8-12 [219-356 | 34 864 34.9 15.9
H12XX 03156 8-12 [219-356 | 34 864 349 | 159
* bR A P
NRERE B
NE | sBEX
iTHE | B2 |gf| 98N | EREH
03502 HS21/2| 4 H21/2 AR BN
03510 | HX21/2| 4 H21/2 | WbW: AVEBAW: 80 Z-hin
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03505 | HSI4 4 H4 RN RN, PRk, BRERERK
03512 | HX4 4 H4 Wi RN 80 S
03522 HI4 4 H4 Bk, BRAEBER
03506 HS6 4 H6 WA, ANEEEN
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DS12 08000 3-12 70 - 300 32 810
DS36 08006 3-36 70-910 44 1110
DS12B | 08008 3-12 70 - 300 45 1143
DS36B | 08010 3-36 70-910 72 1829
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1 Ust Boyunduruk 93150 93151 93152 93153 93154 1 2 Alt Boyunduruk 93120 93121 93122

93049 93049 93049 2 7 Traversa Kilit Somunu 93140 93141 93142 93143 931431 8
etuskurlar lavuz Yay!l

30013 30013 30013 2 14 Mandal Pimi 93019 93018 93018 93018 93018 1 15 Alt Boyunduruk
imi ilit Somunu

—17 MenteseCivatast9315593146 93156 9315693156

18 Kol Tutamaklar 40196 401974@H97 40197 2 19 Kesici Bicak 20 Traversa Takimi 93130
I531531 9515295155 9531534 1 X’fﬂH‘E’JJifélE%“ﬁl&J;

REED MANUFACTURING COMPANY - Erie, PA 16502 usa www.reedmfgco.com

1215 - #50071

11



