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KULLANIM KILAVUZU
Double Squeeze™ PE
Boru Sikistirma Aletleri

MANUAL DEL USUARIO

Double Squeeze ™
Herramientas de
compresion de PE

MANUEL DE LUTILISATEUR

Double Squeeze ™
Qutils de
Compression PE

Soguk hava sicakliklari sikma sirasinda boru batinligina
etkileyebilir. 50°F [10°C] altindaki sicakliklarda sikma ve
birakma hizlar yavaslatiimalidir. Soguk hava sicakliklar
stkmayi etkileyebilir (50°F [10°C] altinda) ve istenenden
zayif bir akis kontrollne yol agabilir. Sikma sirasinda
borunun gevsemesi icin yeterli stre taniyin (5-15+
dakika) ve gerekirse cift sikkma uygulayin.

Soguk hava sicakliklari sikma sirasinda boru
bitinliginl etkileyebilir. 10°C [50°F] altindaki
sicakliklarda sikma ve birakma katsayilari
yavaslatilmahdir. Soguk hava sicakliklari basinci
etkileyebilir (50°F [10°C] altinda) ve istenenden zayif
bir akis kontrollne yol acabilir. Sikma sirasinda
borunun gevsemesi icin yeterli stire taniyin (5 ila 15+
dakika) ve gerekirse cift sikma uygulayin.

Soguk hava sicakliklari sikma sirasinda boru
butlinliguni etkileyebilir. 10°C [50°F] altindaki
sicakliklarda sikma ve birakma katsayilari
yavaslatilmaldir. Soguk hava sicakliklari basinci
etkileyebilir (50°F [10°C] altinda) ve istenenden zayif
bir akis kontrollne yol acabilir. Sikma sirasinda
borunun gevsemesi icin yeterli stire taniyin (5 ila 15+
dakika) ve gerekirse cift sikkma uygulayin.
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KULLANMADAN
ONCE

* Bu aleti yalnizca egitimli personel kullanmahdir. Calistirmadan 6nce

talimatlari okuyun ve anlayin. Sikma prosedurine
ve aletin yapisina asina olmayan kullanicilara
deneme sikmasi 6nerilir.

* Tim pargalarin temiz oldugunu ve galismayi engelleyebilecek
kir bulunmadigini dogrulayin.

* REED PE Boru Sikistirma Aletleri yalnizca polietilen (PE)
boruda kullaniimalidir.

* Manuel REED Sikistirma Aletleri elle calistiriimali,
elektrikli alet kullanilmamalidir.

e Ek kaldirag (6r. uzatma borusu) kullanmaya gerek

yoktur. Alet, yerlesik kayar sapiyla yeterli kaldirag
saglayacak bicimde tasarlanmistir.

ALETIN KULLANIMINDA HATIRLATMALAR

* Tek aletle yeterli akis kontroli saglanamadiginda
REED cift sikma &6nerir. Bu, iki sikistirma aletinin arka
arkaya kullanilmasi demektir.

* Boruya zarar vermemek igin dnerilen sikma/birakma hizlarina
dikkat edin (dakikada 2 in¢ [51 mm/dak] sikma ve dakikada
Y% ing [13 mm/dak] birakma). Hava sogudukga hizlar daha
da yavaslatilmahdir. Sikma ve birakma hizlarina iliskin
Oneriler igin yerel altyapi kurulusuna danisin.

* Sikma; baglanti elemanlarindan, flizyonlardan ya da daha 6nce sikilmis borudan
enaz 12 ing (305 e e
mm) ya da boru capinin 3 kati (hangisi buyukse)

uzakhkta yapilmahdir. Daha fazla bilgi icin ASTM
standardi F1041-02'ye bakin.

SIKMA PROSEDURU (Sekil A'ya
bakin)

Aletin sikismasindan kaginin. Alete zarar vermemek igin sikma
cubuklarini birbirine paralel tutun. Aletin dizgin kapanabilmesi
icin alt cubuk yuvalarinin kirden arinmis oldugunu kontrol edin.

PE Borunun Sikilmasi

1. Sikacaginiz boru 6lclistine gore Ust cubugu ilerleme vidasi ve
kayar sapla kaldirin.

2. Gerektiginde yardimci sapi takin.
3. Prosediirin bu asamasinda statik elektrik bosalmasiyla ilgili
sirket politikaniza uyun.

NOT: REED, PE Boru Sikistirma Aletleriyle birlikte
PEGR7 Statik Topraklama Aparati #04621'in
kullanilmasini kesinlikle dnerir. (Sekil B'ye bakin)
PEGR?7 icin disli baglanti kafadadir. Statik birikmeye
karsi 6nlem olarak topraklama aksesuari kullanin. Yuku
bosaltin ve tutusma olasiligini en aza indirin. Statik
elektrik hakkinda ek bilgi ve dnlemler PPl Handbook of
Polyethylene Pipe'ta bulunabilir.

4. Alt cubugu kaldirip disa gevirin ve boruya oturtun. Alt cubugu

kapatin; cubuk somunlarinin alt cubuk yuvalarina
sikica oturdugundan emin olun.

Boruyu cubuklarin genisligi boyunca ortalayin ve
boruyu baglanti cubuklarina gére dik konumlandirin.

5. Her iki boru durdurucusunu boru gapina ve SDR'ye gore segin.

Her iki durdurucuyu, ilgili diiz yizi alt cubugda bakacak sekilde
konumlandirin. Durdurucular birbiriyle ayni olmalidir.

6. Boruyu sikmak icin ilerleme vidasini gevirin. Kisa duraklamalar

borunun gevsemesini saglar ve kullanicinin daha az
yorulmasina yol acar. Boruya zarar vermemek igin 6nerilen
sikma hizi en fazla dakikada 2 ingtir [51 mm/dak]. Boru
durdurucularina temas edilene ya da ilerleme vidasi
dénmez hale gelene ve yeterli akis kontroll saglanana
kadar sikin.

Boru durduruculari alt cubuga degdiginde sikmayi
durdurun; daha fazla sikmak alete zarar verir.

NOT: Akisin yeterince kontrol edilmesi igin boru
durdurucularinin alt cubuga degmesi gerekmez.

PE Borunun Birakilmasi

1. Stkma gubuklarinda hareket olup olmadigini dikkatle izleyerek,

ilerleme vidasini sokerek boruyu yavas ve dikkatli
bicimde birakin. Boruya zarar vermemek igin énerilen
birakma hizi en fazla dakikada %2 inctir [13 mm/dak].

2. Sikma cubuklari, borunun i¢ basinci nedeniyle
artik operatére birakmada yardimci olmadiginda
aleti sokUp borudan gikarin.

3. Borunun yeniden yuvarlaklastiriimasi, istege bagli olarak aleti

45°-90° déndurup boruyu yuvarlaklastirmaya yetecek kuvvet
uygulanarak yapilabilir.

4. Sikilmis b6limU kapatmadan 6nce hasara karsi inceleyin.

Ayni bolgenin birden fazla kez sikilmasini
Onleyecek prosedurler uygulanmalidir.

Bakim ve Muhafaza
1. Aleti silin ve temizleyin.
2. Aleti kuru bir yerde saklayin.

3. ilerleme vidasini ve somununu temiz ve kirden arinmis tutun.

Bu bakim yapilmazsa operatérin basarili bir kesme
icin gereken kuvveti saglamasi zorlasir.

4. Somunu ve rulman boslugunu belirli araliklarla gresleyin.

(Alet Gzerinde 2 gresorluk bulunur).
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A-N;I(-)Eierg)fallcjaiaggdo debe usar esta herramienta. Lea y NOTA: RE_E,D rec_omienda enca_re_cidamenltc_e el uso del Dispositivo
talimatlan okuyun ve anlayin. Sikma prosedurune ve de Conexiodn a Tierra de Electricidad Estatica n2 04621 PEGR7
aletin yapisina asina olmayan kullanicilara para herramientas de Compresion de PE. (Consulte la figura B)
benzetimli bir sikkma denemesi yapmalari dnerilir.

La conexién roscada del PEGR7 se encuentra en el cabezal.
Utilice un accesorio de conexién a tierra como precaucién contra
* Verifique que todas las piezas estén limpias y libres de residuos, la acumulacién de electricidad estatica. Disipa la carga estatica
lo que podria perjudicar la operacién. y minimiza la posibilidad de ignicién. Se encuentra disponible
informacién adicional y precauciones a tener en cuentga sobre la

e LasHerramientas de Compresion de PE de REED deben P L
P electricidad estatica en el manual PPI para Tuberias de Polietileno.

utilizarse sélo con tubos de polietileno (PE).

* Las Herramientas de Compresién de REED deben ser operadas 4. Levantey gire la barra inferior y monte la herramienta en el
a mano y sin utilizar herramientas eléctricas. boruya oturtun. Alt cubugu’kapatin; cubuk somunlarinin

alt gubuk yuvalarina sikica oturdugundan emin olun.

* No es necesario el uso de palancas adicionales (es decir,
brazos o palancas de esfuerzo). La herramienta se disefi6 para
proporcionar un apalancamiento adecuado con la empufadura
deslizante incorporada.

PRECAUCION

Boruyu cubuklarin genisligi boyunca ortalayin ve

CONSEJOS DE 0PERAC|6N DE HERRAMIENTAS boruyu baglanti cubuklarina gore dik konumlandirin.

* Cuando no se puede obtener un control satisfactorio del flujo con ) )
una sola herramienta, REED recomienda una doble compresién. 5. ?glg%:ﬁch %rngSSngpiﬁs ﬂee;llibkei!rllo%Pg%aggggsu%ﬁgbﬂlgn}%riﬂ
Esto significa utilizar dos herramientas de compresién en serie. diiz yiizU alt cubuga bakacak sekilde konumlandirin.

- Tenga en cuenta las velocidades_de compresion/descompresion Durdurucular birbiriyle ayni olmalidir.

boruya zarar vermemek icin Onerilenlere dikkat edin

(stkma 2 in¢/dak [51 mm/dak] ve birakma % in¢/dak [13 6. Gire el tornillo de avance para apretar el tubo. Las pausas

mmy/dak]). Bu hizlar daha soduk havalarda borunun gevsemesini saglar ve kullanicinin daha az

azaltilmahdir. Sikma ve birakma oranlarina iliskin yoru!masma yol acar. Boruya zarar vermemek icin

Oneriler igin yerel altyapi kurulusuna danisin. Onerilen sikma hizi dakikada 2 inctir. En fazla 51
mmy/dak. Boru durdurucularina temas edilene ya da

Se debe realizar una compresion a un minimg de 305 mm (12 ilerleme vidasi donmez hale gelene ve yeterli akis

in¢) ya da boru ¢capinin 3 kati (hangisi buyukse) uzaklikta kontrolu saglanana kadar sikin.

yapilmahdir. Daha fazla bilgi icin ASTM standardi
F1041-02'ye bakin.

PRECAUCION

Detenga la compresién cuando el tubo deje de hacer contacto con la

ADVERTENCIA barra inferior, continuar apretando causara dafos a la herramienta.

Soguk hava sicakliklari sikma sirasinda boru bitinlGguni i )

etkileyebilir. 10°C [50°F] altindaki sicakliklarda sikma ve NOTA: Los topes de tuberias no necesitan entrar en contacto con la

birakma katsayilari yavaslatilmalidir. Soguk hava barra inferior para controlar satisfactoriamente el flujo.

sicakhklar basinci etkileyebilir (50°F [10°C] altinda) ve

istenenden zayif bir akis kontrollne yol acabilir. Sikma . .z

sirasinda borunun gevsemesi icin yeterli slre taniyin Liberacion del tubo de PE

(5-15+ dakika) ve gerekirse cift skkma uygulayin. 1. Libere lentamente y cuidadosamente la tuberia desenroscando
ilerleme vidasini, sikma ¢ubuklarinda hareket olup

olmadigini dikkatle izleyerek soékin. Boruya zarar
vermemek icin dnerilen birakma hizi dakikada % ingtir.

PROCEDIMIENTO DE COMPRESION En fazla 13 mm/dak.

(Consulte la figura A)

2. Cuando Jas barras de compresion, debido a la presion jnterna de
borunun Lasmu nedeniy(l)e (Pperatonre aletcljn blréikﬂmasm a artik

ADVERTENCIA yardimci olmadiginda, alet sokilip borudan gikariimalidir.

Aletin sikismasindan kacginin. Alete zarar vermemek icin
sikma cubuklarini birbirine paralel tutun. Aletin dizglin
kapanabilmesi icin alt cubuk yuvalarinin kirden arinmis herramienta 45°-90° y aplicando suficiente fuerza para redondearla.
oldugunu kontrol edin.

3. Borunun yeniden yuvarlaklastiriimasi, istege bagli olarak aleti

4. Inspeccione la seccién comprimida para detectar dafios antes
de cubrirla. Deben seguirse procedimientos que impidan que la
misma area sea bloqueada mas de una vez.

Compresion de tubos de PE

1. Levante la barra superior utilizando el tornillo de alimentacién y Cuidado y mantenimiento

la empufiadura deslizante para adaptarse al tamafio de tubo que o .
estd comprimiendo. 1. Limpie la herramienta.

2. Aleti kuru bir yerde saklayin.
2.  Monte el agarre de ayuda donde sea necesario. y y

3. Proseduirin bu asamasinda statik elektrik 3. Mantenga el tornillo de avance y la tuerca limpios y libres de
bosalmalariyla ilgili sirket politikaniza uyun. kirden arinmis tutun. Bu bakim yapilmazsa operatordn
basarili bir sikkma icin gereken kuvveti saglamasi zorlasir.

E“E‘ ENTRENAMIENTO &3 4. Se debe engrasar periédicamente la tuerca y la cavidad del
o fa rodamiento.
VIDEO ::

(Se montan 2 conexiones para lubricacién en la herramienta).



AVANT UTILISATION

« Seul le personnel formé doit utiliser cet outil. Lisez et comprenez
talimatlari okuyun ve anlayin. Sikma prosedtrine ve

aletin yapisina asina olmayan kullanicilara benzetimli bir
sikma denemesi yapmalari 6nerilir.

» Vérifiez que toutes les pieces sont propres et exemptes de
résidus, cette situation pourrait entraver le fonctionnement.

* Ls Outils de Compression PE de REEd doivent étre utilisés
uniquement avec des tubes en polyéthyléne (PE).

* Les Outils de Compression de REED doivent étre manipulés a la
main et sans utiliser d’outils électriques.

* Il n'est pas nécessaire d’utiliser des leviers supplémentaires
(c’est-a-dire des bras ou des leviers). L'outil a été concu pour
fournir un levier adéquat avec la poignée coulissante intégrée.

CONSEILS D’UTILISATION DES OUTILS

e Lorsqu’un contréle satisfaisant du flux n’est pas possible avec
un seul outil, REED recommande une double compression. Cela
signifie utiliser deux outils de compression en série.

» Tenez compte des vitesses de compression/libération
recommandées pour éviter les dommages au tube (2 pouces/
min. [51 mm/min.] de compression et % pouce/min. [13 mm/
min.] de libération). Ces taux doivent étre réduits par temps froid.
Consultez I’entreprise locale de services publics pour obtenir des
recommandations sur les taux de compression et de libération.

+ Une compression d’au moins 305 mm (12 pouces) ou 3 fois
boru capinin 3 kati (hangisi buyukse) uzaklikta

yapilmalhdir. Daha fazla bilgi icin ASTM standardi
F1041-02'ye bakin.

AVERTISSEMENT :

Soguk hava sicakliklari sikma sirasinda boru bitlinlGgunu
etkileyebilir. 10°C [50°F] altindaki sicakliklarda sikma ve
birakma katsayilari yavaslatilmalidir. Soguk hava
sicakliklari basinci etkileyebilir (50°F [10°C] altinda) ve
istenenden zayif bir akis kontrollne yol agabilir. Sikma
sirasinda borunun gevsemesi igin yeterli stre taniyin (5
ila 15+ dakika) ve gerekirse cift sikma uygulayin.

PROCEDURE DE COMPRESSION
(Voir Figure A)

Aletin sikismasindan kaginin. Alete zarar vermemek igin
sikma cubuklarini birbirine paralel tutun. Aletin dizgin
kapanabilmesi icin alt cubuk yuvalarinin kirden arinmis
oldugunu kontrol edin.

Compression de tubes PE

1. Soulevez la barre supérieure en utilisant la vis d’avancement et
la poignée coulissante pour s’adapter a la taille du tube que vous
compressez.

Montez la poignée auxiliaire au besoin.

3. Observez la politique de I'entreprise concernant les décharges
bosalmalariyla ilgili sirket politikaniza uyun.

—j FORMATION

*VIDEO ii.:

NOT: REED, PE Boru Sikistirma Aletleriyle birlikte PEGR7
Statik Topraklama Aparati #04621'in kullaniimasini
kesinlikle 6nerir. (Sekil B'ye bakin) PEGR7 igin disli
baglanti kafadadir. Statik birikmeye karsi 6nlem olarak
topraklama aksesuari kullanin. Statik ytku bosaltin ve
tutusma riskini en aza indirin. Statik elektrik hakkinda ek
bilgi ve dnlemler PPI Handbook of Polyethylene Pipe'ta
bulunabilir.

4. Soulevez et tournez la barre inférieure et montez I'outil sur le tube.
Alt cubugu kapatin; cubuk somunlarinin alt cubuk

yuvalarina sikica oturdugundan emin olun.

PRECAUTION :

Boruyu cubuklarin genisligi boyunca ortalayin ve boruyu
baglanti cubuklarina gére hizalayin.

5. Sélectionnez les deux butées de tube en fonction du diametre
du tube et du SDR. Placez les deux butées de tube de sorte que
la surface plane correspondante soit face a la barre inférieure.
Les butées doivent correspondre entre elles.

6. Tournez la vis d’avancement pour comprimer le tube. Les pauses
momentanées permettront au tube de se détendre, ce qui entrainera
moins de fatigue pour I'utilisateur. La vitesse de compression
recommandée pour éviter les dommages au tube est de 2 pouces
par minute. 51 mm/min maximum. Serrez jusqu’a ce que les butées
du tube entrent en contact ou que la vis d’avancement ne puisse
plus tourner et qu’un contréle satisfaisant du flux soit établi.

PRECAUTION :

Arrétez la compression lorsque le tube ne touche plus la barre
inférieure, continuer a serrer endommagera |’outil.

REMARQUE : Les butées de tube n’ont pas besoin de toucher la
barre inférieure pour contréler le flux de maniére satisfaisante.

Libération du tube PE

1. Libérez lentement et soigneusement le tube en dévissant la
vis d’avancement tout en surveillant attentivement les barres
de compression pour détecter tout mouvement. La vitesse de
libération recommandée pour éviter les dommages au tube est

de Y2 pouce par minute. 13 mm/min maximum.
2. Sikma ¢ubuklari, borunun basinci nedeniyle

interne du tube, n’aident plus I'opérateur a libérer I'outil,
dévissez et retirez I'outil du tube.
3. Le profilage optionnel du tube peut étre effectué en tournant 'outil

45°-90° déndlrup boruyu yuvarlaklastirmaya yetecek kuvvet uygulanarak
yapilabilir.

4. Inspectez la section comprimée pour détecter des dommages
kapatmadan once inceleyin. Ayni bolgenin birden fazla

kez kesilmesini 6nleyecek prosedurler uygulanmalidir.

Entretien et maintenance
1. Nettoyez l'outil.
2. Rangez I'outil dans un endroit sec.

3. Gardez la vis d’avancement et |'écrou propres et exempts de
résidus. Ne pas effectuer cet entretien rendra plus difficile pour
I'utilisateur d’obtenir la force nécessaire pour une compression

réussie.

4. La graisse doit étre périodiquement appliquée sur I’écrou et la
cavité du roulement.
(Deux graisseurs sont montés sur I’outil).



WARRANTY

REED Warranty

REED will repair or replace tools with any defects due to faulty materials or workmanship for one (1) year or five (5) years from the date of purchase,
as applicable. This warranty does not cover part failure due to tool abuse, misuse, or damage caused where repairs or modifications have been
made or attempted by non REED authorized repair technicians.This warranty applies only to REED tools and does not apply to accessories. This
warranty applies exclusively to the original purchaser.

One (1) year warranty: Power units for pneumatic, electric, hydraulic and battery-powered tools have a one year warranty. This includes, but is
not limited to REED pumps, universal pipe cutter motors, power drives, power bevel tools, threading machines, cordless batteries and chargers.
Five (5) year warranty: Any REED tool not specified under the one (1) year warranty above is warrantied under the REED five (5) year warranty.
NO PARTY IS AUTHORIZED TO EXTEND ANY OTHER WARRANTY. NO WARRANTY FOR MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PAR-
TICULAR PURPOSE SHALL APPLY.

No warranty claims will be allowed unless the product in question is received freight prepaid at the REED factory. All warranty claims are limited to
repair or replacement, at the option of REED, at no charge to the customer. REED is not liable for any damage of any sort, including incidental and
consequential damages. This warranty gives you specific legal rights, and you may also have other rights which vary by state, province or country.
Warranty Effective December 1, 2018

Garantia REED

REED reparard o reemplazaréa las herramientas con cualquier defecto debido a defecto en materiales o mano de obra durante un (1) afio o cinco
(5) afios a partir de la fecha de compra, segun corresponda. Esta garantia no cubre las fallas de las piezas debido al abuso, mal uso o dafios
causados por reparaciones o modificaciones realizadas o intentadas por técnicos de reparacién no autorizados por REED. Esta garantia se aplica
solo a las herramientas REED y no se aplica a los accesorios. Esta garantia se aplica exclusivamente al comprador original.

Un (1) afio de garantia: Las unidades de potencia para herramientas neumaticas, eléctricas, hidraulicas y alimentadas por baterias tienen una
garantia de un afio. Incluye, entre otras cosas, bombas REED, motores universales para cortatubos, motopropulsores, herramientas de biselado,
maquinas roscadoras, baterias inaldmbricas y cargadores.

Cinco (5) afios de garantia: Cualquier herramienta REED que no esté especificada bajo la garantia de un (1) aflo ya mencionada cuenta con la
garantia de cinco (5) afios de REED. ) ) )
NINGUNA DE LAS PARTES ESTA AUTORIZADA A EXTENDER NINGUNA OTRA GARANTIA. NO SE APLICARA NINGUNA GARANTIA DE
COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

No se permitirdn reclamos de garantia a menos que el producto en cuestién se reciba en la fabrica de REED con el flete pagado por adelantado.
Todos los reclamos de garantia se limitan a la reparacién o reemplazo, a eleccién de REED, sin costo alguno para el cliente. REED no es respon-
sable de ninguin dafio de ninguln tipo, incluyendo dafios incidentales y emergentes. Esta garantia le otorga derechos legales especificos y también
puede tener otros derechos que varian segun el estado, la provincia o el pais.

Garantia efectiva a partir del 1 de diciembre de 2018

Garantie REED
REED réparera ou remplacera les outils présentant des défauts dus a des défauts de matériaux ou de fabrication pendant un (1) an ou cinq (5)
ans a compter de la date d’achat, selon le cas. Cette garantie ne couvre pas les pieces défectueuses dues a une utilisation abusive, une mau-
vaise utilisation ou des dommages causés par des réparations ou des modifications effectuées par des techniciens de réparation non agréés par
REED. Cette garantie s’applique uniguement aux outils REED et non aux accessoires. Cette garantie s’applique exclusivement a I’acheteur initial.
Garantie d'un (1) an : Les unités de puissance pour outils pneumatiques, électriques, hydrauliques et a piles bénéficient d’une garantie d'un an.
Cela inclut, sans toutefois s’y limiter, les pompes REED, les moteurs de coupe-tubes universels, les entrainements électriques, les outils de chan-
freinage électriques, les machines a fileter, les batteries sans fil et les chargeurs.
Garantie de cinq (5) ans : Tout outil REED non spécifié dans la garantie d'un (1) an ci-dessus est garanti dans la garantie de cinq (5) ans de REED.
AUCUNE PARTIE N'EST AUTORISEE A ETENDRE TOUTE AUTRE GARANTIE. AUCUNE GARANTIE DE QUALITE MARCHANDE OU
D’ADEQUATION A UN USAGE PARTICULIER NE S’APPLIQUE.
Aucune réclamation de garantie ne sera acceptée par notre usine de REED sans que son port ait été payé par son expéditeur. Toutes réclama-
tions sous garantie se limitent a la réparation ou le remplacement de I'outil, selon la discrétion de REED et sans frais pour le client. La Société
REED n’engage aucune responsabilité, directe ou conditionnelle. La présente garantie confere au propriétaire certains droits auxquels peuvent
s’en ajouter d’autres selon I’Etat ou la province de résidence.
Garantie en vigueur a compter du ler décembre 2018

DIKKAT: Alet secimi ve kullaniminda profesyonel bir yaklasim icin glvenlik hatirlatmalari. « Aletlerin dogru bakimi
kisisel glivenlik icin kritiktir; asinmis aletler gerektigi gibi onariimali ya da degistirilmelidir.  Is icin dogru aleti ve
dogru alet 6lglisini segin. Bir aleti, 6ngorilen kapasitesini asacak bicimde asla degistirmeyin. « Ek glvenlik ipuglari
icin Hand Tools Institute kitapgiklarini 6neririz. Kitapgiklar Hand Tools Institute'tan temin edilebilir.

DIKKAT: Alet segimi ve kullaniminda profesyonel bir yaklasim igin glvenlik hatirlatmalari. ¢ Aletlerin dogru bakimi kisisel glivenlik igin
esastir; asinmis aletler gerektiginde onariimali ya da degistirilmelidir. « Is igin dogru aleti ve alet 6lglsinU segin. Bir aleti, 6ngdrilen
kapasitesini asacak bigimde asla degistirmeyin. ¢ Ek glvenlik énerileri igin Hand Tools Institute brosrlerini neririz. Brosirler Hand Tools
Institute'tan temin edilebilir.

MISE EN GARDE : rappels de sécurité pour uneapproche professionnelle a la sélection et a I'utilisation des outils.

¢ Un bon entretien des outils est essentiel a la sécurité personnelle; les outils usés doivent étre réparés ou remplacés le cas échéant.

e  Choisir I'outil et la dimension d’outil appropriés au travail a effectuer. Ne jamais modifier un outil pour dépasser sa capacité prévue.

*  Pour obtenir des conseils de sécurité supplémentaires, nous vous recommandons de consulter les brochures de I'Institut des outils manuels.
Des brochures sont disponibles auprées de I'Institut des outils manuels.
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