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PLAS Hat Ustii Déner Boru Kesiciler Kullanim Kilavuzu Hendekte veya yer iistiinde 4” -
28" (114 - 800 mm) PVC veya PE boruyu keser ve pah kirabilir. PLAS1, PLAS2, PLAS3,
PLAS4 modelleri

PLAS In-Line Déner Boru Kesici Kullanim Kilavuzu Hendekte ya da yer Ustlinde 4" - 28"
(114 - 800 mm) PVC ya da polietilen borulari keser ve pah kirabilir. PLAS1, PLAS2,
PLAS3, PLAS4 modelleri

PLAS In-Line Doner Boru Kesici Kullanim Kilavuzu Hendekte ya da yer Ustinde 114 -
800 mm (4 ing - 28 ing) PVC ya da PE borulari keser ve pah kirabilir. PLAS1, PLAS2,
PLAS3, PLASA MOAEIEIT ...t 8

Manuale d'istruzioni Tagliatubi PLAS
Taglia e pud smussare tubi da 4” a 28” (114 - 800 mm) in PVC o PE in trincea o in superficie.

Modelli PLAST, PLASZ, PLASS, PLASA..........cooovooieeecceeeeceece s 11

Benutzerhandbuch fiir PLAS-Ringschneider

Schneidet (auch mit Abschragung) Rohre aus PVC (Polyvinylchlorid) oder PE (Polyethylen) im

Durchmesserbereich 114 bis 800 mm (4" bis 28”) sowohl in Graben und Furchen als auch iiber der Erde.
Modelle PLAST, PLASZ, PLAS3 UNG PLASA ..o 14

Anvandarmanual for PLAS In-line roterande skarverktyg
Kapar och kan slipa 4” - 28" (114 - 800 mm) PVC- eller PE-rér i schaktningar eller pd markniva.

Modeller PLAST, PLASZ, PLAS3, PLASA .........oooooeooeeeeeeeeeeeeeeeeoeeeeeee e 17
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KAPASITE

Temel kesici, 28” (800 mm) ¢apa kadar plastik boruyu kesecek ve pah kiracak
sekilde genisletilebilir.

PLAS kesicinin kesebilecedi maksimum cidar kalinhidi 2” (50 mm) degerindedir.
2" cidar kalinhginda PE - 14" boruya kadar.

1 %" cidar kalinhdinda PE - 18” boruya kadar.

1" cidar kalinliginda PE - 28" boruya kadar.

ONERILEN iLERLEME HIZI
PE Maksimum: her turda % - % donls
PVC Maksimum: her turda % doénus

sekil 1
Katalog No.5tok Kodu Boru Kapasitesi Agirhk Kullanilan Bolimler
nG - Nom. [ercek@mm[ o ke
PLAST* 04470 6-12 160 - 335 52 236 A B, C
PLAS1PE* 04474 6-12 160 - 335 52 236 A B, C
PLAS2* 04475 14-18 355 -500 57 259 B,C(2),D
PLAS2PE* 04477 14-18 355 -500 57 259 B,C(2),D
PLAS3* 04480 14-24 355-630 62 28.2 B,C(3),D
PLAS3PE* 04483 14-24 355-630 62 28.2 B,C(3),D
PLAS4* 04485 14-28 355-800 68 309 B,C(4),D
PLAS4PE* 04487 14-28 355 - 800 68 309 B,C(4),D
* OZEL
Sekil 3 Sekil 2
Nominal Boru Capina Gore Kurulum
Boru Olgist Maf?al ¢ Pelikler Kilavuz Pah letiatr Kgnlgugmesi Ayar viee
aglanti
Ing nom. mm Bolumleri Kesme N
p delikl g Bic2d! "
6 160 Agec & aelikier l . Ana
8" 200 ARC 1S delikler Vida
10" | 20 | aseac |G delikler
12 315 pBgc P's delikler
1 | 35 | praz-cs RIS 1S
15 | 380 | Daz2-cs P'sdeliker
6" | 400 | Da&2-cs P'sdelikler
18" | 450 | D,B&2-Cs [ 20IS
20 | s00 | pas-cs PG 1ds
2' | 50 | Da&3-cs P'sdeliker : T
2 | s00 | DB&3-cs PG 1dis e
> di Pivot Link
27" 700 D&4-C's ¢, s Ayirma Pimi
28" | 800 | D&4-Ccs P'sdeliler

12" captan blyuk plastik borularda pah kirmak icin, pah takim tutucusu “A” Unitesinden farkl bir agida
olan “D” Unitesi kullaniimalidir. 12" captan blyuk borularda “A” Unitesi, “C” Unitesinin yerine kullanilabilir.



ONEMLI NOTLAR

Kesici bir kesme bigadi ile donatilmistir. Bu nedenle kesici yalnizca

ok ile gosterilen yonde dondurilmelidir. Kesici geriye dogru cevrilirse bicak ucu
kirllabilir.

PVC veya PE boru icin model numaralarini mutlaka kontrol edin.

PE ve PVC bicaklari degistirilebilir; boylece tek bir kesici her iki boru tipinde de
calisabilir.

PLAS1, PLAS2, PLAS3 ve
PLAS4 KULLANIM TALIMATLARI

1. Kesilecek boru saglam bicimde desteklenmeli ve sabitlenmelidir. Su ¢apa kadar borularda:

6" cap icin REED R450+ Sehpa #02306 veya R470+ Sehpa #09402 6nerilir. 6”
(150 mm) Gzerindeki borularda FPV20 Saha Boru Mengenesi #06027 kullanin.

2. Kesme ve pah kirma takimlarini kesicinin igine gidebildikleri kadar geri gekin.

3. “C” bolimleri ekleyip cikararak ve baglanti deliklerini degistirerek kesiciyi
kesilecek borunun c¢apina gére kurun. Sekil 3, yaygin nominal boru
Olculeri icin dogru kesme bolimu kombinasyonlarini listeler. PLAS
Kesici Montaj videosu: videos.reedmfgco.com/plas NOT: Ayar somunu
montaj vidalari ana vidanin dis tarafinda olmaldir.

4. Kesim, agikta duran bir borunun ucuna yakin yapilacaksa, monte edilmis kesici
boru ucundan gecirilerek takilabilir.

5. Boru ucundan uzaktaki kesimlerde (veya borunun yalnizca bir béliminin agikta oldugu
kazilmis bir alanda), bir ayar somununu sékerek ve ana vidayl mafsal
baglantilarindan birinden gikararak kesicinin bir b6limuana ayirin. Kesiciyi
borunun etrafina yerlestirin ve ana vidayi baglanti halkasindan gecirip
ayar somununu yeniden takarak kesiciyi tekrar monte edin.

6. Kesicinin bicak bélimu borunun Gstinde kalacak sekilde kesiciyi dondurin. Dort
makaranin da bigak béliminde boruya temas ettiginden emin olun.

7. Kesme bicagi istenen kesim konumuna hizalanmis haldeyken, kesici
is snug, yet will still rotate.

8. Aliminyum kolu bir kesici tirnaginin tzerine gegirin ve kesicinin siki kaldigindan emin olmak igin
kesiciyi boru etrafinda bir tur déndurin. Bu dénUs sirasinda herhangi

bir noktada kesici gevserse, o noktada ayar somunlarini sikin. Ayar
somunlan yayhdir ve daha blyuk ovallik toleransina izin verir.

9. Hizalama Testi: Dz bir kesim igin kesicinin dogru hizalandigindan emin olun. Kesme
bicadini boruya sadece degecek sekilde ayarlayin. Kesiciyi boruyu hafifce gizerek
tam bir tur dondlrin. Tam doénidsin ardindan kesme bicadi ilk konumuna geri
dénmelidir; bu, kesicinin dogru hizalandigini gosterir. Kesme bicagi ilk konumuna
dénmuyorsa kesiciyi ayarlayin ve hizalama testini tekrarlayin.

10. Kesme bigaginin ilerletme digmesini, bicak boruya temas edene kadar cevirin. Kesiciyi

kolu bir kesici tirnaginin tzerine gecirip (Sekil 4) kesiciyi boru etrafinda ¢ekerek ok
yoénunde bir tur tamamlayana kadar déndirtn. Not: Aliminyum kol hem kesiciyi
déndirmek hem de kesme ve pah bicaklarini ilerletmek icin kullanilabilir.

11. Kesme bicagini boruya ilerletin; kesicinin her turunda ilerletme digmesini 1/4 tur
sikin. ilerletme diigmesinin asiri cevrilmesi kesme bicagina zarar verebilir.



OPTIONAL TO BEVEL PIPE:

NOT: PLAS A bolim, pah bigadi fabrikada takilmis olarak gelir; kullanicinin pah kirmak istediginde o
bicagi takmasi gerekmez. Pah bicagina ihtiyac duyulmadiginda geri ¢cekilmis durumdadir. (Sekil 2)

A. Kesme bigagdi borunun yarisina geldiginde pah kirmaya baslayin. Plastik boruya pah kirmak igin,

takim boruya degene kadar pah ilerletme diigmesini gevirin. Pah takiminin boru
Uzerindeki ylUksek noktalara carpmadigindan emin olmak igin kesiciyi bir tur déndurun.

B. Pah ilerletme digmesi, kesicinin her bir turunda yalnizca 1/4 tur ¢evrilmelidir.
PLAS4B Pah Bicagi #94473, kesimin her iki tarafinda 5/8” (16 mm) uzunluga
kadar 15° pah olusturur. Hem PVC hem PE malzemede pah kirabilir.

C. Istenen pah tamamlandiginda, boru tamamen kesilene kadar kesme bicagini

ilerletmeye devam edin. Kesme bicagi, pah tamamlanmadan boruyu kesip
ayirmadigi slirece plastik boruda kesme ve pah kirma ayni anda yapilabilir.

KESME VE PAH BICAKLARININ DEGiSTiRILMESi

Hem kesme hem de pah takimlari ayni sekilde degistirilebilir: Takim kesiciden ¢ikana kadar
ilerletme digmesini saat yoninde gevirin. Takimi yerine takmak igin islemi tersine uygulayin.
Takimlarin dogru yone baktigindan, dokiim gévde Uzerindeki oklarla ayni yonde kestiginden emin
olun.

BiLEME

Korelmis kesme bigaklari, gentikli veya kirik degilse, silisyum karbir ya da elmas tasi
bulunan herhangi bir talash imalat atélyesinde bilenebilir. Siradan taslama taslari,
karbur uglu PVC bigaklar etkili bicimde bileyemez. PE bigaklar da bir atélyede
bilenmelidir. Sertlestirilmis takim celiginden yapilan pah bicagi, geleneksel taslama
ekipmaniyla bilenebilir. Bicaklarin periyodik olarak degistirilmesi dnerilir.

YAGLAMA

Yaglama gerekmez ve kesici parcalari yaglanmamalidir. Hareketli parcalara
ara sira uygulanan kuru grafit, uzun 6mir ve kolay calisma saglar.

GUVENLIK PROSEDURLERI

ALETI OSHA VE DIGER GEGERLI GUVENLIK STANDARTLARINA UYGUN OLARAK GALISTIRIN.

Catalog Item

No. Code Pipe Capacity Figure 4

Cutter
Lugs*,

PLASPEB 94485 PE icin Kesme Bicagi
PLASPVCB | 94537 VC icin Kesme Bigcagi

PLAS4B 94473 PVC ve PE icin Pah Bigagi

Handle

PLASBBHA | 94472 PLAS Bevel Blade Assembly

94485 94537
PE keser PVC keser

g4p4a7h ?:;;12 pah bigagi
<{| © T
4

* on this figure, there
are 8 cutter lugs




PLAS In-Line Doner Boru Kesici Kullanim Kilavuzu

CAPACIDAD

El cortatubos basico puede expandirse para cortar y biselar tubos de
plastico

de hasta 28” (800 mm) de didmetro.

El PLAS puede cortar un espesor maximo de pared de 2” (50 mm).
PE de espesor de pared de 2”: hasta tubo de 14"

PE de espesor de pared de 1 %2": hasta tubo de 18"

PE de espesor de pared de 1”: hasta tubo de 28"

VELOCIDAD DE ALIMENTACION RECOMENDADA
PE Maximo: % - ¥ vuelta por revolucién
PVC Maximo: ¥ vuelta por revolucion

Figurat
N° de catalogo Cadigo de Capacidad del tubo Peso Secciones
articulo utilizadas
Pulgadas - nominales @ mm reales Ibs kg
PLAST* 04470 6-12 160 - 335 52 23.6 A B,C
PLAS1PE* 04474 6-12 160 - 335 52 23.6 A B, C
PLAS2* 04475 14-18 355 - 500 57 259 B,C(2,D
PLAS2PE* 04477 14-18 355-500 57 25.9 B,C(2),D
PLAS3* 04480 14-24 355-630 62 28.2 B,C(3),D
PLAS3PE* 04483 14-24 355-630 62 28.2 B,C(3).,D
PLAS4* 04485 14-28 355 - 800 68 309 B,C(4),D
PLAS4PE* 04487 14-28 355 - 800 68 309 B,C(4),D
* EXCLUSIVO
Figura 3 Figura 2
Ajuste por diametro nominal de tubo perilla de i
~ . A uia para
Tamao de tubo S p i !)e Agujeros He::::i‘:ntlg de e ann?llu
pulg. nom. mm Eslaban De Pivote Biselado Hojade  Toerca de
6" 160 A&C Agujeros internos OO Ajuste
Tornillo
8" 200 A&C Agujeros externos Principal
10" 250 A B&C Agujeros internos
12" 315 AB&C Agujeros externos
14" 355 D*&2-C's 1 interno, 1 externo Hoja de
Biselado
15" 380 D&2-Cs Agujeros externos (Entre
Ruedas)
16" 400 D&2-C’s Agujeros externos
18" 450 D,B&2-C's 1 interno, 2 externos
20" 500 D&3-Cs 2 internos, 1 externo
22" 560 D&3-Cs Agujeros externos §
24" 600 D,B&3-Cs 3internos, 1 externo T Eslabon de
27" 700 D&4-Cs 2 internos, 2 externos Pivote
Pasador de
28" 800 D&4-C's Agujeros externos Liberacion

12" captan buyuk plastik borulara pah kirmak icin, pah takim tutucusu “A"” Unitesinden
farkl bir acida olan “D"” Unitesinin kullaniimasi gerektigine dikkat edin. “A” UGnitesi, 12"
5 cGaptan blyUk borularda “C” Unitesinin yerine kullanilabilir.



NOTAS IMPORTANTES
El cortatubos esta equipado con una hoja de corte con punta. Por esta razén, sélo se debe

girar el cortatubos en la direccién indicada por la flecha. Si se gira en direccién contraria,
se podria romper la punta.

Tenga cuidado al verificar los nimeros de modelos especificos para tubos de PVC o PE.
Las hojas para PE y PVC se pueden cambiar de modo que un cortatubos pueda funcionar

para ambos tipos de tubo

INSTRUCCIONES DE OPERACION: PLAS1, PLAS2, PLAS3, y PLAS4

1. El tubo que se va a cortar se debe sostener y sujetar firmemente. Para tubos de hasta 6”

de didmetro se recomienda usar el tripode Reed R450+ #02306 o el tripode R470+ #09402.
Para tubos de diametro mayor de 6” (150mm), se recomienda usar la prensa de campo para
tubos de Reed FPV20. #06027.

2. Retraiga las herramientas de corte y biselado lo maximo que pueda dentro del cortatubos.

3. Kesiciyi, kesilecek borunun capina goére hazirlayin:
“C" bolumleri ekleyip cikararak ve baglanti halkalarinin deliklerini
degistirerek. Sekil 3, yaygin nominal boru caplari icin dogru kesme
b6lumU kombinasyonlarini listeler. PLAS Kesici Montaj videosu:
videos.reedmfgco.com/plas NOT: Ayar somunu montaj vidalari ana
vidanin dis tarafinda olmalidir.

4. Sisetiene que hacer un corte cerca del extremo de un tubo expuesto, basta con deslizar el
cortatubos armado sobre el extremo del tubo.

5. Para cortes alejados del extremo del tubo (o en un &rea excavada donde solo una parte
del tubo queda expuesta), desconecte una seccion del cortatubos quitando una tuerca
de ajuste y sacando el tornillo principal de uno de los eslabones de pivote. Coloque el
cortatubos alrededor del tubo y vuelva a armarlo pasando el tornillo principal a través del
eslabén de conexion y volviendo a colocar la tuerca de ajuste.

6. Kesicinin bicak bélimu borunun Ustlinde kalacak sekilde kesiciyi déndurun.
Bicak bélimuindeki dért makaranin da boruya temas ettiginden emin olun.

7. Kesme bigagdi istenen kesim konumuna hizalanmis haldeyken somunlari esit sekilde sikin
hasta que el cortatubos quede ligeramente apretado, pero que atn pueda girar.

8. Coloque la palanca de aluminio sobre una pata de sujecion del cortatubos y dé una vuelta al
kesicinin siki kaldigindan emin olmak igin boru etrafinda déndurin. Bu dénus
sirasinda herhangi bir noktada kesici gevserse, o noktada ayar somunlarini
sikin. Ayar somunlari yayhdir ve daha buyUk ovallik toleransina izin verir.

9. Prueba de alineacién: Compruebe que el cortatubos esté alineado correctamente para

un corte recto. Ajuste la hoja de corte de modo que apenas toque el tubo. Haga girar el
cortatubos una vuelta completa, rayando ligeramente el tubo. Después de esta rotacidn,
la hoja de corte debe volver a su posicion original, indicando que el cortatubos esta
correctamente alineado. Si la hoja de corte no vuelve a su posicion original, ajuste el
cortatubos y repita la prueba de alineacion.

10. Kesme bigaginin ilerletme diigmesini, bigak boruya temas edene kadar gevirin. Kesiciyi
kolu bir kesici tirnaginin Gzerine gegirip (Sekil 4) kesiciyi boru
etrafinda cevirerek ok yéninde bir tur tamamlayana kadar
dondurdn. Not: Aliminyum kol hem kesiciyi ddndirmek hem de
kesme ve pah bicaklarini ilerletmek icin kullanilabilir.

11. Avance la hoja de corte dentro del tubo, apretando |a perilla 1/4 giro por vuelta del
kesicinin her turunda. llerletme digmesinin asiri cevrilmesi kesme bigcagina zarar verebilir.
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OPCIONAL: PARA BISELAR TUBERIA

NOTA: La seccion A del modelo PLAS se presenta con la cuchilla biseladora instalada de fabrica; el
usuario no necesita instalar esa cuchilla cuando desee hiselar. Cuando la cuchilla biseladora no es
necesaria, se retrae. (Figura 2)

A. Kesme bigadi borunun yarisina geldiginde pah kirmaya baslayabilirsiniz.
Plastik boruya pah kirmak igin, takim boruya degene kadar pah takiminin
ilerletme digmesini gevirin. Pah takiminin boru Gzerindeki ylksek noktalara
carpmadigindan emin olmak icin kesiciyi bir tur déndurin.

B. Pah takiminin ilerletme diigmesi, kesicinin her bir turunda yalnizca 1/4 tur gevrilmelidir.

PLAS4B Pah Bicagl #94473, kesimin her iki tarafinda 5/8” (16 mm)
uzunluga kadar 15° pah olusturur.

C. Unavezterminado el hiselado, continlie avanzando la hoja de corte hasta terminar de
cortar el tubo por completo. NOTA: El corte y el biselado del tubo plastico pueden hacerse
simultdneamente siempre y cuando la hoja de corte no termine de cortar el tubo antes de
completar el biselado.

PARA CAMBIAR LAS HOJAS DE CORTE Y BISELADO

Kesme ve pah takimlari ayni sekilde degistirilebilir: Takim kesiciden cikana
kadar ilerletme diigmesini saat yontinde cevirin. Takimi yerine takmak icin
islemi tersine uygulayin. Takimlarin dogru yone baktigindan, dokiim govde
Uzerindeki oklarla ayni yénde kestiginden emin olun.

BILEME Kérelmis kesme bicaklari, centikli ya da kirik degilse, silisyum karbir
veya elmas tasi bulunan herhangi bir talasl imalat atélyesinde bilenebilir.
Siradan taslama taslari, karbur uclu PVC bicaklar etkili bicimde bileyemez. PE
bicaklar da bir atélyede bilenmelidir. Sertlestirilmis takim ¢eliginden yapilan
pah bicagi, geleneksel taslama ekipmaniyla bilenebilir. Bigaklarin periyodik
olarak degistirilmesi énerilir.

LUBRICACION

No es necesario lubricar y no se deberan aceitar las piezas del cortatubos. La aplicacion ocasional
de grafito seco a las piezas moviles garantizara la larga duracion y la facilidad de funcionamiento.

PROCEDIMIENTOS DE SEGURIDAD

EL FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA Figura 4

DEBE CUMPLIR CON LAS NORMAS OSHA'Y
OTRAS NORMAS DE SEGURIDAD APLICABLES.

N.° de Uriin Kodu i .
catalogo. articulo Capacidad de tuberia
PLAS4B 94473 Cuchilla biselada para PVC y PE
PLASPEB 94485 Cuchilla de corte para PE
PLASPVCB 94537 Cuchilla de corte para PVC
PLASBBHA 94472 Conjunto de cuchilla biselada
PLAS de cuchil

94473
cuchilla biselada

o

94485 94537
corta PE corta PVC

biselada

Empufiadura

Sujeciones
del cortatubos*

s

*en esta figura
hay 8 sujeciones
del cortatubos




PLAS In-Line Doner Boru Kesici Kullanim Kilavuzu

CAPACITE
Le couteau de base peut étre déployé pour couper et chanfreiner des tuyaux en plastique

pouvant atteindre jusqu’a 800 mm (28 po).

L'épaisseur de paroi maximale que le PLAS coupera de 50 mm (2
po).

Epaisseur de paroi de 2 po en PE - jusqu’a 14 po de tuyau.
Epaisseur de paroi de 1,5 po en PE - jusqu’a 18 po de tuyau.
Epaisseur de paroi de 1 po en PE - jusqu’a 28 po de tuyau.

VITESSE D’AVANCE RECOMMANDEE
PE Maximum : Y4 - % tour par révolution
PVC Maximum : ¥ tour par révolution

Figuret
No de catalogue Code Boru Kapasitesi Agirlik |Kullanilan Bélimler
d'article
Pouces —nominal | Diametre réel en mm lbs kg
PLAST* 04470 6-12 160 - 335 52 23.6 A B.C
PLAS1PE* 04474 6-12 160 - 335 52 23.6 A B,C
PLAS2* 04475 14-18 355 - 500 57 259 B,C(2),D
PLAS2PE* 04477 14-18 355-500 57 259 B,C(2),D
PLAS3* 04480 14-24 355-630 62 28.2 B,C(3),D
PLAS3PE* 04483 14-24 355-630 62 282 B,C(3),D
PLAS4* 04485 14-28 355 - 800 68 309 B,C(4),D
PLAS4PE* 04487 14-28 355 - 800 68 309 B,C(4),D
*EXCLUSIF
Figure 3 Figure 2
Nominal boru capina goére ayar
Bouton
Taille du tuyau o Du Bouton D’alimentation Mail\on
. : Orifices D'alimentation D Pivotant
po.nom. | mm Maillon Pivotant aCh?l?fnreainzge e i . Vis Do
6" 160 A&C Orifices i Gt Réglage
ces internes Coupe
8" 200 A&C Orifices externes Prin\gispale
10" 250 AB&C Orifices internes
12" 315 A B&C Orifices externes
i Outil De
14" 355 D*&2-C's 1interne, 1 externe Chanfreinage
15" 380 D&2-Cs Orifices externes 'Ep?;feljs
16" 400 D&2-C’s Orifices externes
18" 450 D,B&2-C's 1 interne, 2 externe
20" 500 D&3-Cs 2 interne, 1 externe
22" 560 D&3-Cs Orifices externes
24" 600 D,B&3-Cs 3interne, 1 externe
27" 700 D&4-Cs 2 interne, 2 externe Maillon
. L Boulon De
28" 800 D&4-Cs Orifices externes Libération

12 ing captan buyuk plastik borulara pah kirmak igin, pah takim tutucusu “A”
Unitesinden farkh bir acida olan “D” Unitesi kullanilmahdir. “A” Unitesi, 12 in¢ captan

g buyuk borularda “C” Unitesinin yerine kullanilabilir.



REMARQUES IMPORTANTES

Le

dispositif de coupe est équipé d’un instrument de coupe en carbure. Pour cette raison, le

couteau doit étre tourné que dans le sens indiqué par la fleche. Si le couteau est tourné vers
I'arriére, la pointe en carbure peut se briser.

Prenez soin de vérifier les numéros de modeéle particuliers pour les tuyaux en PVC ou en PE.

Les lames pour PE et PVC peuvent étre permutées de sorte qu’un couteau puisse convenir a

her tdr boruda.

MODE D’EMPLOI PLAS1, PLAS2, PLAS3 et PLAS4

1. Kesilecek boru saglam bigimde desteklenmeli ve sabitlenmelidir. 6 ing gapa kadar borularda

10.

11.

REED R450+ Sehpa 02306 ya da R470+ Sehpa 09402 kullaniimasi 6nerilir. 6
ingten (150 mm) blyUk borularda Reed FPV20 Boru Mengenesi 06027 kullanin.

Rétractez les outils de coupe et de chanfreinage autant que possible dans le couteau.

. “C" bélumleri ekleyip ¢ikararak kesiciyi kesilecek borunun ¢apina gére kurun;

baglanti halkalarinin deliklerini degistirerek. Sekil 3, nominal caplar icin
dogru kesme bolimU kombinasyonlarini gosterir. PLAS Kesici Montaj
videosu: videos.reedmfgco.com/plas NOT: Ayar somunu montaj vidalari
ana vidanin dis tarafinda bulunur.

. Kesim, acikta duran bir borunun ucuna yakin yapilacaksa, monte edilmis kesici

boru ucundan gegirilerek takilabilir.

. Boru ucundaki kesimlerde (veya borunun yalnizca bir b6liminin acikta oldugu

kazilmis bir alanda), bir ayar somununu sékerek ve ana vidayl mafsal
baglantilarindan birinden cikararak kesicinin bir bolimuUna ayirin.
Kesiciyi borunun etrafina yerlestirin ve ana vidayi baglanti halkasindan
gecirip ayar somununu yeniden takarak kesiciyi tekrar monte edin.

. Kesicinin bigak bélimu borunun tGstinde kalacak sekilde kesiciyi dondarin.

Bicak boélimindeki dért makaranin da boruya temas ettiginden emin
olun.

Avec l'outil de coupe aligné avec I'emplacement de coupe souhaité, serrez les écrous jusqu'a
kesici esit bicimde siki oturana ama hala donebilecek durumda kalana kadar.

Placez la poignée d'aluminium sur une languette de couteau et tournez le couteau une fois
boru etrafinda déndirerek siki kaldigindan emin olun. Bu dénis sirasinda
herhangi bir noktada kesici gevserse, o noktada ayar somunlarini sikin.
Ayar somunlar yaylidir ve daha blyUk ovallik toleransina izin verir.

Test d’alignement : Assurez-vous que la lame est correctement alignée pour effectuer
diz bir kesim icin. Kesme bicagini boruya sadece degecek sekilde
ayarlayin. Kesiciyi boruyu hafifce cizerek tam bir tur dondtrin. Tam
dondsun ardindan kesme bicagi ilk konumuna geri dénmelidir; bu,
kesicinin dogru hizalandigini gosterir. Kesme bicagdi ilk konumuna
dénmiyorsa bicagi ayarlayin ve hizalama testini tekrarlayin.

Tournez le bouton d'alimentation de I'outil de coupe jusqu’a ce que la lame entre en contact
boruya temas edene kadar. Kesiciyi, kolu bir kesici tirnaginin tGzerine
gecirip (Sekil 4) kesiciyi boru etrafinda ¢cekerek ok yontnde bir tur
tamamlayana kadar dondurtn. Not: Aliminyum kol hem kesiciyi
déndirmek hem de kesme ve pah bicaklarini ilerletmek icin kullanilabilir.

Kesme bicadini boruya ilerletin; kesicinin her turunda ilerletme digmesini yarim tur
de couteau. Une rotation excessive du bouton d'alimentation peut endommager I'outil de coupe.



FACULTATIF: POUR LE TUYAU BISEAUTE

REMARQUE : La section A du modele PLAS est équipée d'usine d'une lame de chanfreinage ;
I'utilisateur n"a pas besoin d'installer cette lame lorsqu'il souhaite chanfreiner. Lorsque la lame de
chanfreinage n'est pas nécessaire, elle est rétractée. (Figure 2)

A. Kesme bigadi borunun yarisina geldiginde pah kirmaya baslayin.

Plastik boruya pah kirmak igin, takim boruya degene kadar pah ilerletme
digmesini cevirin. Pah takiminin boru Gzerindeki yliksek noktalara
carpmadigindan emin olmak icin kesiciyi bir tur donduran.

B. Le bouton d’alimentation de chanfreinage doit étre tourné d’'un quart de tour uniquement par
tour de couteau. La lame de chanfreinage PLAS4B # 94473 produira un biseau de 15° jusqu’a
16 mm (5/8 po) de longueur des deux cotés de coupe.

C. istenen pah tamamlandiginda, boru tamamen kesilene kadar kesme bicagini

ilerletmeye devam edin. NOT: Kesme bicagi, pah tamamlanmadan
boruyu kesip ayirmadigi siirece plastik boruda kesme ve pah kirma ayni
anda yapilabilir.

POUR CHANGER LES OUTILS DE COUPE ET DE CHANFREINAGE

Her iki takim da ayni sekilde degistirilebilir: Takim kesiciden ¢ikana kadar
ilerletme digmesini saat yoninde cevirin. Takimi yerine takmak icin islemi
tersine uygulayin. Takimlarin dogru yéne baktigindan ve dokim govde
Uzerindeki oklarla ayni yoénde kestiginden emin olun.

AIGUISAGE

Koérelmis kesme bigaklari, centikli ya da kirik degilse, silisyum karbiir veya elmas tasi
bulunan herhangi bir talasli imalat atélyesinde bilenebilir. Siradan taslama taslari,
karbur uglu PVC bigcaklar etkili bicimde bileyemez. PE bicaklar da bir atélyede
bilenmelidir. Sertlestirilmis takim ¢eliginden yapilan pah bicagi, geleneksel taslama
ekipmaniyla bilenebilir. Bicaklarin periyodik olarak degistirilmesi dnerilir.

LUBRIFICATION

Aucune lubrification n'est requise et les piéces du couteau ne doivent pas étre huilées. Le graphite sec
occasionnellement appliqué sur les pieces mobiles assure une longue durée de vie et une opération facile.

PROCEDURES DE SECURITE
UTILISER L'OUTIL EN RESPECTANT LES NORMES OSHA ET LES AUTRES NORMES DE SECURITE APPLICABLES.

o Figure 4
N° de Code Capacité de tuyau 9 Languettes
catalogue. | article de couteau™

PLAS4B 94473 Lame biseautée pour PVC et PE Poignée
PLASPEB 94485 Lame de coupe pour PE i /’
PLASPVCB 94537 Lame de coupe pour PVC l

PLASBBHA | 94472 Ensemble de lame biseautée PLAS

*sur cette figure,ilya8
94473 ergots de couteau

lame biseautée

94485 94537
coupe PE coupe PVC

94472 pa bigagi takimi



REED Warranty

REED will repair or replace tools with any defects due to faulty materials or workmanship for one (1) year or five (5) years from the date of purchase, as applicable. This war-
ranty does not cover part failure due to tool abuse, misuse, or damage caused where repairs or modifications have been made or attempted by non REED authorized repair
technicians. This warranty applies only to REED tools and does not apply to accessories. This warranty applies exclusively to the original purchaser.

One (1) year warranty: Power units for pneumatic, electric, hydraulic and battery-powered tools have a one year warranty. This includes, butis not limited to REED pumps,
universal pipe cutter motors, power drives, power bevel tools, threading machines, cordless batteries and chargers.

Five (5) year warranty: Any REED tool not specified under the one (1) year warranty above is warrantied under the REED five (5) year warranty.
NO PARTY IS AUTHORIZED TO EXTEND ANY OTHER WARRANTY. NO WARRANTY FOR MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE SHALL APPLY.

No warranty claims will be allowed unless the product in question is received freight prepaid at the REED factory. All warranty claims are limited to repair or replacement,
at the option of REED, at no charge to the customer. REED is not liable for any damage of any sort, including incidental and consequential damages. This warranty gives
éou specific legal rights, and you may also have other rights which vag bel)state, province or country. o

aranti 1 Aralik 2018 tarihinden itibaren gecerlidir REED Garantisi REED, malzeme ya da isgilik kusurundan kaynaklanan
arizah aletleri, duruma gore satin alma tarihinden itibaren bir (1) yil ya da bes (5) yil boyunca onarir ya da degistirir. Bu
garanti; hor kullanim, yanlis kullanim ya da REED tarafindan yetkilendiriimemis onarim teknisyenlerince yapilan veya
yapilmaya calisilan onarim ve degisikliklerden dogan parga arizalarini kapsamaz. Bu garanti yalnizca REED aletleri igin
gecerlidir, aksesuarlari kapsamaz. Bu garanti yalnizca ilk satin alan kisi igin gegerlidir.

Un (1) afio de garantia: Las unidades de potencia para herramientas neumaticas, eléctricas, hidraulicas y alimentadas por baterias tienen una garantia de un afio.
Incluye, entre otras cosas, bombas REED, motores universales para cortatubos, motopropulsores, herramientas de biselado, maquinas roscadoras, baterias inalambricas
y cargadores.

Cinco (5) afios de garantia: Cualquier herramienta REED que no esté especificada bajo la garantia de un (1) afio ya mencionada cuenta con la garantia de cinco (5) afios
de REED.

NINGUNA DE LAS PARTES ESTA AUTORIZADA A EXTENDER NINGUNA OTRA GARANTIA. NO SE APLICARA NINGUNA GARANTIA DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD
PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

S6z konusu Urin, navlunu pesin 6denmis olarak REED fabrikasina ulasmadikca hicbir garanti talebi kabul edilmez. Tim garanti talepleri,
REED'in tercihine bagli olarak onarim ya da degistirmeyle sinirlidir ve misteriye herhangi bir masraf cikarilmaz. REED, arizi ve dolayll
zararlar dahil olmak Gzere higbir tir zarardan sorumlu degildir. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir; ayrica eyalete, bolgeye ya da Ulkeye
gore degisen baska haklariniz da olabilir. Garanti 1 Aralik 2018 tarihinden itibaren gecerlidir

REED Garantisi REED, malzeme ya da imalat kusurundan kaynaklanan kusurlu aletleri, duruma gére satin alma
tarihinden itibaren bir (1) yil ya da bes (5) yil boyunca onarir ya da degistirir. Bu garanti; hor kullanim, yanhs kullanim
ya da REED tarafindan yetkilendiriimemis onarim teknisyenlerince yapilan onarim veya degisikliklerden kaynaklanan
kusurlu pargalarn kapsamaz. Bu garanti yalnizca REED aletleri igin gegerlidir, aksesuarlari kapsamaz. Bu garanti
yalnizca ilk alici igin gegerlidir.

Garantie d'un (1) an: Les unités de puissance pour outils pneumatiques, électriques, hydrauliques et a piles bénéficient d’une garantie d'un an. Cela inclut, sans toutefois
s’y limiter, les pompes REED, les moteurs de coupe-tubes universels, les entrainements électriques, les outils de chanfreinage électriques, les machines a fileter, les
batteries sans fil et les chargeurs.

Garantie de cing (5) ans : Tout outil REED non spécifié dans la garantie d’un (1) an ci-dessus est garanti dans la garantie de cing (5) ans de REED.

AUCUNE PARTIE N'EST AUTORISEE A ETENDRE TOUTE AUTRE GARANTIE. AUCUNE GARANTIE DE QUALITE MARCHANDE OU D’ADEQUATION A UN USAGE PARTICU-
LIER NE S/APPLIQUE.
Nakliye tcreti gondericisi tarafindan édenmeden REED fabrikamiza ulasan hicbir garanti talebi kabul edilmez. Tim garanti talepleri, REED'in takdirine

bagli olarak ve musteriye masraf gikarmadan aletin onarimi ya da degistiriimesiyle sinirlidir. REED Sirketi dogrudan ya da sarta bagli higbir sorumluluk
Ustlenmez. Bu garanti, mal sahibine belirli haklar tanir; ikamet edilen eyalete ya da bélgeye gore bunlara baska haklar da eklenebilir.

Garantie en vigueur & compter du Ter décembre 2018

REED-Garantie
REED verpflichtet sich — je nach Garantievertrag — fiir die Dauer von einem (1) Jahr oder fiinf (5) Jahren gerechnet ab dem Kaufdatum zum Reparieren oder Ersetzen von
Werkzeugen in dem Fall, dass Material- oder Verarbeitungsfehler vorliegen. Diese Garantie deckt nicht den Ausfall einzelner Teile aufgrund von Missbrauch, Fehlgebr-
auch oder Beschéddigung ab, wenn der Ausfall dadurch entsteht, dass Reparatur- oder Umbauarbeiten von Technikerpersonal ohne REED-Autorisierung vorgenommen
oder versucht werden. Diese Garantie gilt nur fiir Werkzeuge der Marke REED und erstreckt sich nicht auf Zubehdrartikel von REED. Diese Garantie gilt ausschlieRlich
fiir Erstkéufer.

Garantiedauer von einem (1) Jahr: Fiir Antriebe von pneumatischen, elektrischen, hydraulischen und akkubetriebenen Werkzeugen gilt ein Garantiezeitraum von einem
Jahr. Hierunter fallen u.a. die Pumpen von REED, Universal-Rohrschneider-Motoren, Antriebe (elektrisch oder pneumatisch), angetriebenen Anschragwerkzeuge, Gewin-
deschneidgeréte, kabellosen Akkus sowie Ladegerite.

Garantiedauer von fiinf (5) Jahren: Fiir alle REED-Werkzeuge, fiir die nicht die oben beschriebene Garantie fiir die Dauer von einem (1) Jahr angegeben ist, gewéhrt REED
eine Garantie fiir die Dauer von fiinf (5) Jahren.

ES IST UNTERSAGT, HIERVON ABWEICHEND EINE ANDERE GARANTIE ODER EINE GARANTIEERWEITERUNG ANZUBIETEN. ES WIRD KEINE GARANTIE GEWAHRT FUR
MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.

Garantieanspriiche kénnen nur dann geltend gemacht werden, wenn das betreffende Produkt als im Voraus bezahlte Fracht bei REED in der Fertigungsstétte eingeht.
Samtliche Garantieanspriiche sind begrenzt auf Reparatur oder Bereitstellung von Ersatzprodukten. Dabei obliegt die Entscheidung fiir eine dieser beiden Optionen REED
als dem Hersteller; dem Kunden hen in diesem keine Kosten. REED ist nicht haftbar zu machen fiir Beschadigungen, auch nicht fiir Neben- und
Folgeschéden. Diese Garantie verleiht Ihnen bestimmte Rechte, und mdglicherweise erhalten Sie abhangig von lokaler Gesetzgebung dariiber hinaus weitere Rechte,
die sich z. B. von Land zu Land unterscheiden konnen. Diese Garantieregelungen gelten ab dem 1. Dezember 2018,

Reed Manufacturing IT Phone: 800-666-3691

1425 West 8th St. or +1-814-452-3691 =

Erie, PA 16502 USA ere reedsales@reedmfgco.com 2
that Last a Lifetime www.reedmfgco.com §



