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UYARI: Gözlerin, ellerin ve diğer vücut bölümlerinin
yaralanmasını önleyin. Bu aleti ya da başka bir aleti
kullanırken daima koruyucu gözlük, sağlam eldiven
ve gerekli diğer koruyucu donanımı kullanın.

1. Delme işlemini yapmak için gereken doğru aletleri
seçin. A. Servis semeri. B. Korporasyon vanası. C.
Korporasyon vanasının deliğine uyan ölçüde kovan kesici.
D. Korporasyon adaptörü. E. Çalışma gereksinimlerini
karşılamak için gereken

diğer aksesuarlar.

2. Semeri boruya monte edin. A. Borunun delme
yapılacak bölgesini temizleyin. B. Servis semerini
boru üzerinde istediğiniz

yere monte edip konumlandırın ve üreticinin
gerekliliklerine uygun biçimde sıkıca sıkın.

3. Korporasyon vanasını semer dişlerine takın. A. Diş
sızdırmazlık malzemesi kullanılabilir. B. Korporasyon
vanasını kurbağacık anahtarla sıkın.

NOT: Korporasyon vanasının açık olduğundan emin olun.
C. Korporasyon vanasının boru somununu ya da sıkma

4. Korporasyon adaptörünü korporasyon vanasına vidalayın ve sıkın.

5. Doğru ölçüdeki kovan kesiciyi delme miline vidalayın ve
anahtarlarla anahtar ağızlarından sıkın. NOT: Kovan
kesicileri delme miline sıkmak ya da milden sökmek için
daima anahtar ağızlarında anahtar kullanın. Sıkmak için
kovan kesicinin yanlarındaki kanalları kullanmayın. A.
Kovan kesicinin dışını

REED Musluklama Macunu #99140 ya da #98425
ile hafifçe yağlayın. B. Delme milinin şaftını ve
dişlerini ince yağla yağlayın. (Bkz. Şekil 1) Şekil 1

Korporasyon Vanası

2 PARÇALI DELME MİLİNİN (2014 VE ÖNCESİ MODELLER) GÜNCEL 1
PARÇALI DELME MİLİNE DÖNÜŞTÜRÜLMESİ: İlerleme somununu
önce ana gövdeden, sonra delme milinden sökün. Eski delme milini
ana gövdenin uzak ucundan dışarı çıkarın ve yeni revize delme mili
#94205 ile değiştirin, yeni ilerleme somunu #94204'ü vidalayın.
Orijinal ilerleme somunu yeni delme mili #94205 ile kullanılamaz.

Geçerli olduğu ürünler: 04401,
04402, 04404, 04418, 04420
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KORPORASYON VANASI

SERVİS SEMERİ

KOVAN KESİCİ

ANA GÖVDE

(REED'in DMPVC makineleriyle
birlikte verilmez)

(REED'in DMPVC makineleriyle
birlikte verilmez)

6. İlerleme somununu eldivenli elle ana gövdeden gevşetin ve
delme milinin üst kısmına yaklaşana kadar aşağı çevirin ya da
ilerleme vidasını mandallı anahtarla (7/16˝) vida duruncaya
kadar saat yönünün tersine çevirin.

7. (Korporasyon vanasının açık olduğundan yeniden
emin olun.) Makinenin kesici ucunu korporasyon
adaptörüne monte edin ve sıkın.

8. Delme
A. Kovan kesiciyi boruya değene kadar aşağı vidalayın. Kesiciyi

isteğe bağlı mandallı anahtarla döndürerek indirmek en iyisi olabilir.

B. Bir mandallı ya da uygun bir anahtar takın ve kesici boruyu
delene kadar saat yönünde çevirin.

C. Mandalı ters çevirip saat yönünün tersine döndürerek kovan
kesiciyi geri çekin. Mil durana kadar devam edin.

NOT: 100 psig ve altındaki boru basınçlarında kovan kesici,
ilerleme somunu eldivenli elle gevşetilerek ve kovan kesici
geri çekilirken ilerleme somunu tutularak geri çekilebilir.

UYARI: İlerleme somunu gevşetildiğinde kovan kesicinin
basınç altında aniden geri çekilmesi nedeniyle oluşabilecek
yaralanmayı ya da makinenin zarar görmesini önleyin.

A. Geri çekme sırasında ilerleme somununa eldivenli elle aşağı
doğru basınç uygulayarak kovan kesicinin yavaşça
geri çekilmesini sağlayın.

B. 100 psig üzerindeki boru basınçlarında ilerleme somunu
gevşetilmemelidir.

9. Kurbağacık anahtar kullanarak korporasyon vanasını kapatın.
10. Makineyi korporasyon vanasından sökün. Mil ve kesici anahtar

ağızlarında anahtar kullanarak kovan kesiciyi delme
milinden gevşetin.

11. Boruyu, boru ve bağlantı elemanı üreticisinin teknik

DMPVC Bakım Talimatları
KULLANMADAN ÖNCE

1. Tüm yatak ve aşınma yüzeylerini ve dişleri temizleyip yağlayın.

A. Kovan kesicileri inceleyip temizleyin; aletin düzgün
çalışmasını engelleyebilecek talaş ya da tufalleri temizleyin.
B. Delme mili, kovan kesiciler ve korporasyon adaptörünün dişli uçları,

diş kavramasını engelleyebilecek tufal ya da talaşları
temizlemek için incelenmelidir.

1. Makineyi temizleyin ve işlenmiş yüzeyleri yağlayın.
REED Musluklama Macunu #99140 ya da #98425 bu uygulamada işe yarar.

2. Gerekirse birikmiş olabilecek talaşları temizlemek için
korporasyon adaptörlerini su hortumuyla yıkayın.
3. Makinenin o-ringlerini belirli aralıklarla inceleyin ve aşınmışsa değiştirin.

4. Aleti saklamak üzere dikkatlice alet kutusuna geri koyun.
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