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5. Depending on pipe or tubing material, tighten knob 1/4 to 3/4 and 
turn in direction shown. Repeat tightening each revolution until cut is 
complete.

1. 	Unscrew knob one turn.  Then, press zip nut to open the cutter.   

4. 	Once tight, turn cutter around pipe or tubing one revolution in 
direction shown to ensure tracking.

3. Hand tighten knob 1/4 turn to 1/2 turn after wheel touches pipe or 
tubing.

2. 	Line up the cutter wheel with the cut-off mark. Push the bar assembly 
until the wheel touches the pipe or tubing.

	

	
	 			
 	

		
TC1Q	 O	 OSS	 OP2	 1-2PVC	 *
TC1.6Q	 O	 OSS	 OP2	 1-2PVC	 *
TC2Q	 O	 OSS	 OP2	 1-2PVC	 *
TC3Q	 30-40	 30-40SS	 30-40P	 3-6PVC	 6QP
TC4Q	 30-40	 30-40SS	 30-40P	 3-6PVC	 6QP
TC5Q	 30-40	 30-40SS	 30-40P	 3-6PVC	 6QP
TC6Q	 30-40	 30-40SS	 30-40P	 3-6PVC	 680PVC
TC8Q	 30-40	 30-40SS	 80P	 680PVC	 680PVC
*Use REED Ratchet Shears
**See REED full Cutter Wheel Chart for complete details.

Reed Manufacturing Company
1425 West 8th Street Fax: 800-456-1697 or 814-455-1697

Труборезы Quick Release™
Инструкция по
эксплуатации

ПРИМЕЧАНИЯ:
Труборезы Reed Quick Release™ режут разные типы труб
в зависимости от установленного ролика. Подробности — в таблицах
режущих роликов Reed.
Для снятия заусенца внутри трубы используйте треугольный шабер.
Чем плавнее подача, тем меньше заусенцев.
Чтобы ролик служил дольше, избегайте боковой нагрузки на труборез.
И не
подавайте ролик в трубу слишком быстро.

Таблица подбора режущих роликов**
Медь Алюминий, Нержавеющая Толстостенная
Латунь, сталь сталь ПЭ, ПВХ труба Труборез
трубка трубка ПП, АБС пластики


