Yuvarlaklastirma Aletlerinin Kullanimi igin Onerilen Prosediirler

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

Gerekli Aletler ve Ekipman 1. Boru Kesici (bakir kesmek
icin “O” bigagiyla donatilmis T20) 2. Dogru 6lcude
yuvarlaklastirma aleti 3. Dogru 6lgtde gekigli havsa aleti
(gerekirse) 4. Yumusak ylzlG PIRINC ¢ekic (HAM3) 5. Daz
Ceneli Anahtarlar 6. Fare kuyrugu ve diz egeler ile capak
alma aleti (DEBO veya DEB3) 7. Koruyucu gozlik ve
eldiven

UYARI: Yuvarlaklastirmadan énce tim talimatlar okunmali,
anlasiimali ve uygulanmalidir. Ciddi géz yaralanmalarini dnlemek
icin tim galisma boyunca koruyucu goézluk takilmalidir.
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REED RR 3/4, RR1, RR 1 1/2 ve RR2 yuvarlaklastirma aletleri yalnizca “K” tipi bakir
boruyla kullaniimak Gizere tasarlanmistir. Dogru 6lglide yuvarlaklastirma aleti kullanin.
Bu yuvarlaklastirma aletleri yalnizca yuvarlaklastirma islemlerinde kullaniimahdir.
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Prosedur 1. OSHA dizenlemelerine uygun koruyucu goézlik takin. 2. Bir
boru kesici kullanarak bakir boruyu istenen uzunlukta kesin. Kesimin dik
oldugundan emin olun. 3. Bir capak alma aleti ya da ege kullanarak
borunun icindeki ve disindaki tim capaklari temizleyin. Capagi alinmamis
boru sizintiya yol acabilir. 4. Yuvarlaklastirma aletini ve cekici asagidaki
talimatlara gore inceleyin ve kullanmadan 6nce gerekli onarimlari yapin.
5. Yuvarlaklastirma islemi sirasinda yaglama saglamak icin aletin saftina
icme suyuna uygun bir miktar gres sirln. 6. Yuvarlaklastirma aletini
borunun ucuna sokun.

Yumusak yuzli PIRINC ceki¢ kullanarak (SERTLESTIRILMIS CELIK CEKIC
KULLANMAYIN), yuvarlaklastirma aletine birkag hafif darbe vurun; her
darbeden sonra aleti biraz déndurerek aletin kenari borunun ucuna ulasana
kadar devam edin.

RR 3/4, RR1, RR1 1/2 and RR2

8. Yuvarlaklastirma aletini ¢ikarin ve borunun birlesme ylzeylerini inceleyerek
temiz olduklarindan ve sizintiya yol agabilecek c¢izik ya da kusur
bulunmadigindan emin olun. Cizik veya kusur varsa 1-8 arasi adimlari
tekrarlayin.

9. Boru ucunu sikma baglanti parcasina yerlestirin ve somunu diiz geneli

anahtarla
sikin.

10. Havsali baglanti kullaniyorsaniz dogru havsa aletiyle devam edin ve talimatlara uyun.

REED HF havsa aletlerine, sigrayan talaslarn énlemek icin yalnizca
yumusak yiizlii PIRINC cekicle vurulmalidir.

11. Yuvarlaklastirma aletini ve gekici talimatlara gore inceleyin;
gerekirse onarin veya degistirin.

IPUCU: Yuvarlaklastiriclyl borudan gikarmak icin istteki delikten bir qubuk gegirip cevirin.

Dogru Bakim ve Muhafaza REED RR serisi yuvarlaklastirma aletlerine
cok sayida darbe ya da merkez disi darbe vurulmasi, vurma
ylzeyinde “mantarlasmaya” yol agabilir.

VURMA YUZEYi MANTARLASMAYA BASLARSA ALET KULLANIMDAN
CIKARILMALI VE ONARILMALI YA DA DEGISTIRILMELIDIR.

REED yuvarlaklastirma aletleri her kullanimdan sonra incelenmeli ve
onarilana kadar kullanilmamahdir.

Onarim; vurma yulzeyinin yaklasik 6zgiin bigimine gelene kadar
taslanmasindan veya egelenmesinden, ucunda hafif bir kubbe
birakilmasindan olusur. Yumusak yizli piring ¢ekic her kullanimdan sonra
incelenmeli ve vurma yuzeyi mantarlasmissa deforme olmus malzeme
temizlenmelidir.
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