
0224-54633

FEED SCREW KNOB
BLADE LEVER

BLADE

MAN

OBSERVATION WINDOW

THREADED,
TAPERED 
SECTION 
OF MANDREL

GUIDE

     
Erie, PA 16502 USA   
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PEP125IPS11 04638

PEP2IPS11 04639
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PIPE

Reed Manufacturing
1425 West 8th Street

3/4” IPS DR11 .095" Cidara uyar Malafa
#98656

PEP1IPS7 04624 1” IPS DR7 .188" Cidara uyar Malafa #98665
PEP1CTS7 04627 1” CTS SDR7 .161" Cidara uyar Malafa #98673

PEP1CTS115 04636 1” CTS SDR11.5 .099" Cidara uyar Malafa #98659
1” IPS DR11 .120" Cidara uyar Malafa #98662

PEP125IPS10 04626 1-1/4” IPS DR10 .166" Cidara uyar Malafa #98672
1 1/4” IPS DR11 .151" Cidara uyar Malafa #98664

PEP125CTS11 04625 1 1/4” CTS SDR11 .121" Cidara uyar Malafa #98669
2” IPS DR11 .216" Cidara uyar Malafa #98660

TALİMATLAR True Peel® PE Hazırlık Aleti; elektrofüzyon için hem
boru ucunu hem de Musluklama T'lerini soymak üzere
tasarlanmıştır. Malafa tamamen çıkana kadar İlerleme Vidası
Düğmesini saat yönünde çevirin. Malafayı borunun içine sokun.
Bıçak Kolunu basılı tutarken malafayı, malafanın küçük konik
bölümüne ulaşana kadar sonuna kadar itin. Malafanın boru içinde
dönmesini önlemek için malafayı boruya mümkün olduğunca
bastırın. Soyucu Gövdesini saat yönünde 1 ila 2 tur çevirin ve
soyulan talaşın ucunun boru ile soyucu gövdesinin içi arasına
sıkışıp sıkışmadığını kontrol edin. Sıkışmışsa talaşın ucunu çekip
çıkarın ve soyucuyu çevirmeye devam edin. İstenen uzunluk
soyulana ya da borunun ucu gözlem penceresinin ortasında
görülene kadar soyucuyu çevirin. Soyma tamamlanmıştır. Boruyu
soyucudan çıkarmak için boruyu tutun ve malafayı borudan geri
çekmek üzere ilerleme vidası düğmesini saat yönünün tersine
birkaç tur çevirin. Soyucuyu borudan çekerken bıçağı kaldırmak
için Bıçak Kolunu basılı tutun.

MALAFANIN DEĞİŞTİRİLMESİ Her REED soyucu, cidar
kalınlığına özel bir malafa ölçüsüyle birlikte gelir. Bazı gövde
ölçüleri için, diğer SDR/DR cidar kalınlıklarına uyacak
alternatif malafalar mevcuttur. Malafayı değiştirmek için
kılavuzu ve kılavuz vidasını sökün. Malafa vidasını sökün.
Bıçak kolunu basılı tutun, malafayı sökün ve yenisini takın.

TRUE PEEL® MODELLERİ

TRUE PEEL® METRİK MODELLER

True Peel® PE Hazırlık Aletleri

Kullanım Talimatları

SOYUCU GÖVDESİ

BORU

Telefon: 800-666-3691 veya +1
814-452-3691 reedsales@reedmfgco.com
www.reedmfgco.com

Geçerli olduğu ürünler: 04634, 04635,
04624, 04627, 04636, 04637, 04626,
04638, 04625, 04639, 04680, 04681,
04683, 98667

Kat. No. Ürün Kodu Açıklama
PEP50CTS7 04634 1/2” CTS SDR7 .090" Cidara uyar Malafa #98655

Kat. No. Ürün Kodu Açıklama
PEP32MM 04680 32mm DR11, 3.0mm Cidar Kalınlığına uyar, Malafa #98678
PEP40MM 04681 40mm DR11, 3.7mm Cidar Kalınlığına uyar, Malafa #98680
PEP63MM 04683 63mm DR11, 5.8mm Cidar Kalınlığına uyar, Malafa #98682

İLERLEME VİDASI DÜĞMESİ BIÇAK
KOLU BIÇAK

MALAFA

GÖZLEM PENCERESİ

MALAFANIN
DİŞLİ, KONİK
BÖLÜMÜ

KILAVUZ

VİDEO
EĞİTİMİ



Erie, PA 16502 USA

Teléfono / Téléphone : 800-666-3691 ou +1 814-452-3691

www.reedmfgco.com
0224-54633

Outils PE Prep True Peel®
Mode d’emploi

True Peel® Herramienta de Preparación de PE
Instrucciones de operación

Pour une liste complète des dimensions de mandrins, reportez-vous à 

Reed Manufacturing

Para una lista completa de los tamaños de mandril, consulte en 
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1425 West 8th Street reedsales@reedmfgco.com
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TALİMATLAR True Peel® PE Hazırlık Aleti, hem boru ucunu hem de
elektrofüzyon için musluklama Te bağlantılarını soymak üzere
tasarlanmıştır. İlerleme vidası düğmesini, malafa tamamen dışarı
çıkana kadar saat yönünde çevirin. Malafayı borunun içine sokun. Bıçak
kolunu basılı tutarken malafayı, malafanın küçük konik bölümüne
ulaşana kadar tamamen itin. Malafanın boru içinde dönmesini önlemek
için malafayı boruya girebildiği kadar bastırın. Soyucu gövdesini saat
yönünde bir ya da iki tur çevirin ve soyulan şeridin ucunun boru ile
soyucu gövdesinin içi arasına sıkışıp sıkışmadığını kontrol edin.
Sıkışmışsa şeridin ucunu çekip çıkarın ve soyucuyu çevirmeye devam
edin. İstenen uzunluk soyulana kadar ya da boru ucu gözlem
penceresinin ortasından görünene kadar soyucuyu çevirin. Soyma
tamamlanmıştır. Boruyu soyucudan çıkarmak için boruyu tutun ve
malafayı borudan geri çekmek için ilerleme vidası düğmesini saat
yönünün tersine birkaç tur çevirin. Soyucuyu borudan çekerken bıçağı
kaldırmak için bıçak kolunu basılı tutun.

MALAFA DEĞİŞİMİ Her REED soyucu, belirli bir cidar kalınlığına
uygun tek bir malafa ölçüsüyle birlikte gelir. Bazı ölçüler için, farklı
SDR/DR cidar kalınlıklarına uyum sağlamak üzere başka malafalar
da sunulur. Malafayı değiştirmek için kılavuzu ve kılavuz vidasını
sökün. Malafa vidasını sökün. Bıçak kolunu basılı tutarak malafayı
çıkarın ve yenisiyle değiştirin.

TALİMATLAR True Peel® PE Hazırlık Aleti, hem boru ucunu hem de
elektrofüzyon için musluklama Te bağlantılarını soymak üzere
tasarlanmıştır. İlerleme vidası düğmesini, malafa tamamen dışarı
çıkana kadar saat yönünde çevirin. Malafayı borunun içine sokun.
Bıçak kolunu basılı tutarken malafayı, malafanın küçük konik
bölümüne ulaşana kadar tamamen itin. Malafanın boru içinde
dönmesini önlemek için malafayı boruya girebildiği kadar bastırın.
Soyucu gövdesini saat yönünde bir ya da iki tur çevirin ve soyulan
şeridin ucunun boru ile soyucu gövdesinin içi arasına sıkışıp
sıkışmadığını kontrol edin. Sıkışmışsa şeridin ucunu çekip çıkarın ve
soyucuyu çevirmeye devam edin. İstenen uzunluk soyulana kadar
ya da boru ucu gözlem penceresinin ortasından görünene kadar
soyucuyu çevirin. Soyma tamamlanmıştır. Boruyu soyucudan
çıkarmak için boruyu tutun ve malafayı borudan geri çekmek için
ilerleme vidası düğmesini saat yönünün tersine birkaç tur çevirin.
Soyucuyu borudan çekerken bıçağı kaldırmak için bıçak kolunu
basılı tutun.

MALAFA DEĞİŞİMİ Her REED soyucu, belirli bir cidar kalınlığına
uygun tek bir malafa ölçüsüyle birlikte gelir. Bazı ölçüler için,
farklı SDR/DR cidar kalınlıklarına uyum sağlamak üzere başka
malafalar da sunulur. Malafayı değiştirmek için kılavuzu ve
kılavuz vidasını sökün. Malafa vidasını sökün. Bıçak kolunu basılı
tutarak malafayı çıkarın ve yenisiyle değiştirin.
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