True Peel® PE Hazirlik Aletleri

Kullanim Talimatlan

PIPE TooLs & VISES
SINCE 1896

SOYUCU GOVDESI

TALIMATLAR True Peel® PE Hazirlik Aleti; elektrofizyon igin hem
boru ucunu hem de Musluklama T'lerini soymak tzere
tasarlanmistir. Malafa tamamen cikana kadar llerleme Vidasi
Digmesini saat yoninde cevirin. Malafayl borunun icine sokun.
Bicak Kolunu basili tutarken malafayi, malafanin kiguk konik
boélimulne ulasana kadar sonuna kadar itin. Malafanin boru icinde
dénmesini 6nlemek i¢in malafayl boruya mimkiin oldugunca
bastirin. Soyucu Govdesini saat yonunde 1 ila 2 tur gevirin ve
soyulan talasin ucunun boru ile soyucu gévdesinin ici arasina
sikisip sikismadigini kontrol edin. Sikismissa talasin ucunu cekip
cikarin ve soyucuyu gevirmeye devam edin. Istenen uzunluk
soyulana ya da borunun ucu g6zlem penceresinin ortasinda
gorilene kadar soyucuyu cevirin. Soyma tamamlanmistir. Boruyu
soyucudan ¢ikarmak igin boruyu tutun ve malafay! borudan geri
cekmek Uzere ilerleme vidasi digmesini saat yonlinun tersine . ) . )
birkac tur cevirin. Soyucuyu borudan cekerken bicag kaldirmak ILERLEME VIDASI DUGMESI BICAK
icin Bicak Kolunu basili tutun. KoLu

MALAFANIN
DISLI, KONIK
BOLUMU

MALAFANIN DEGISTIRILMESI Her REED soyucu, cidar
kalinligina 6zel bir malafa 6lgUstliyle birlikte gelir. Bazi gévde
Olculeri icin, diger SDR/DR cidar kalinliklarina uyacak
alternatif malafalar mevcuttur. Malafayi degistirmek icin
kilavuzu ve kilavuz vidasini sékin. Malafa vidasini sékun.
Bicak kolunu basili tutun, malafayi s6kin ve yenisini takin.

TRUE PEEL® MODELLERI GOZLEM PENCERESI KILAVUZ

Kat. No. Uriin Kodu Aciklama
PEP50CTS7 04634 1/2” CTS SDR7 .090" Cidara uyar Malafa #98655

3/4” IPS DR11 .095" Cidara uyar Malafa
PEP75IPS11 04635 #98656

PEP1IPS7 04624 1” IPS DR7 .188" Cidara uyar Malafa #98665
PEP1CTS7 04627 1” CTS SDR7 .161" Cidara uyar Malafa #98673

PEP1CTS115 04636 1” CTS SDR11.5 .099" Cidara uyar Malafa #98659
PEP1IPS11 04637 1”7 IPS DR11 .120" Cidara uyar Malafa #98662
PEP125IPS10 04626 1-1/4” IPS DR10 .166" Cidara uyar Malafa #98672
PEP125IPS11 04638 11/4” IPS DR11 .151" Cidara uyar Malafa #98664
PEP125CTS11 04625 1 1/4” CTS SDR11 .121" Cidara uyar Malafa #98669

PEP2IPS11 04639 2" IPS DR11 .216" Cidara uyar Malafa #98660

TRUE PEEL® METRiK MODELLER

Kat. No. Uriin Kodu Aciklama
PEP32MM 04680 32mm DR11, 3.0mm Cidar Kalinhigina uyar, Malafa #98678

PEP40MM 04681 40mm DR11, 3.7mm Cidar Kalinligina uyar, Malafa #98680
PEP63MM 04683 63mm DR11, 5.8mm Cidar Kalinligina uyar, Malafa #98682
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True Peel® Herramienta de Preparacion de PE

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

TALIMATLAR True Peel® PE Hazirlik Aleti, hem boru ucunu hem de
elektroflizyon igin musluklama Te baglantilarini soymak Uzere
tasarlanmistir. llerleme vidasi diigmesini, malafa tamamen disari
cikana kadar saat yonunde gevirin. Malafayi borunun igine sokun.
Bicak kolunu basil tutarken malafayi, malafanin kigtk konik
bélimine ulasana kadar tamamen itin. Malafanin boru icinde
dénmesini dnlemek igin malafayi boruya girebildigi kadar bastirin.
Soyucu govdesini saat yonunde bir ya da iki tur ¢evirin ve soyulan
seridin ucunun boru ile soyucu goévdesinin igi arasina sikisip
sikismadigini kontrol edin. Sikismigsa seridin ucunu gekip gikarin ve
soyucuyu cevirmeye devam edin. Istenen uzunluk soyulana kadar
ya da boru ucu gbézlem penceresinin ortasindan gérinene kadar
soyucuyu gevirin. Soyma tamamlanmistir. Boruyu soyucudan
¢tkarmak igin boruyu tutun ve malafayi borudan geri cekmek igin
ilerleme vidasi digmesini saat yoninun tersine birkag tur gevirin.
Soyucuyu borudan ¢ekerken bigagi kaldirmak igin bicak kolunu
basili tutun.

MALAFA DEGISIMI Her REED soyucu, belirli bir cidar kalinhdina
uygun tek bir malafa dlgUsuyle birlikte gelir. Bazi dlguler igin,
farkli SDR/DR cidar kalinhklarina uyum saglamak Gzere baska
malafalar da sunulur. Malafay degistirmek icin kilavuzu ve
kilavuz vidasini sékin. Malafa vidasini sokun. Bigak kolunu basili
tutarak malafayi cikarin ve yenisiyle degistirin.

Para una lista completa de los tamafios de mandril, consulte en
www.reedmfgco.com/es
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Outils PE Prep True Peel®

TALIMATLAR True Peel® PE Hazirlk Aleti, hem boru ucunu hem de
elektrofiizyon igin musluklama Te baglantilarini soymak tzere
tasarlanmistir. llerleme vidasi digmesini, malafa tamamen disari
cikana kadar saat yoninde gevirin. Malafay! borunun igine sokun. Bigcak
kolunu basili tutarken malafayi, malafanin kiigik konik bélumuine
ulasana kadar tamamen itin. Malafanin boru icinde dénmesini 6nlemek
icin malafay! boruya girebildigi kadar bastirin. Soyucu gévdesini saat
ybnunde bir ya da iki tur ¢evirin ve soyulan seridin ucunun boru ile
soyucu govdesinin ici arasina sikisip sikismadigini kontrol edin.
Sikismigsa seridin ucunu gekip ¢ikarin ve soyucuyu gevirmeye devam
edin. Istenen uzunluk soyulana kadar ya da boru ucu gézlem
penceresinin ortasindan gériinene kadar soyucuyu gevirin. Soyma
tamamlanmistir. Boruyu soyucudan gikarmak igin boruyu tutun ve
malafayl borudan geri cekmek icin ilerleme vidasi digmesini saat
yOonunuln tersine birkag tur ¢evirin. Soyucuyu borudan ¢ekerken bicagi
kaldirmak igin bigak kolunu basili tutun.

MALAFA DEGISIMI Her REED soyucu, belirli bir cidar kalinligina
uygun tek bir malafa 6lgusuyle birlikte gelir. Bazi dlgUler igin, farkh
SDR/DR cidar kalinliklarina uyum saglamak Uizere baska malafalar
da sunulur. Malafayi degistirmek igin kilavuzu ve kilavuz vidasini
sokin. Malafa vidasini sokin. Bigak kolunu basili tutarak malafayi
gikarin ve yenisiyle degistirin.

Pour une liste compléte des dimensions de mandrins, reportez-vous a
www.reedmfgco.com/fr
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