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_ OCTOPOXXHO: npu pe3ske cTanu, BbICOKOMPOYHOrO 1 CEPOro 4yryHa

UPC moxxeT nckputb. Mpu peske M3 UPC MoXXeT Bbi3BaTb HaKomMieHne
CTaTWU4eCcKoro snekTpuyecTsa. He npumeHsinTe nuny UPC Ha IMHUM BO
B3PbIBOOMACHBIX 1 MHbIX ONacHbIX ycnoBuax. Heobxoaumo ybeauntecs,

YTO JIMHUSA NONHOCTHIO NPOAYTa OT FOPKOYUX NMAPOB W XKULKOCTEN.

PRECAUCION: Al cortar acero, hierro diictil o hierro colado, el cortatubos
universal (UPC) puede producir chispas. Al cortar PE, el cortatubos universal (UPC)
puede causar acumulacion de electricidad estética. No utilice la sierra en linea del
cortatubos universal (UPC) sipueden producirse explosiones o algn otro tipo de
peligros. Sedebe verificar que la linea esté completamentepurgada de cualquier
vapor o liquido inflamable.

PIPE TOOLS & VISES
SINCE 1896

BHUMAHWE: MNpwu pe3ke cTann, BbICOKONPOYHOro 1 CEporo
yyryHa UPC MoxeT nckputb. Mpu peske M3 Tpy6 UPC moxeT
Bbl3BaTb HaKoMnJeHne CTaTN4eCKoro asiekTpmnyecTsa. He
NPUMEHANTE NHCTPYMEHT

de découpe en cas de risques d'explosion potentiels ou autres situations
B OMacHbIX yCnoBuAax. HeOsXOD,VIMO yseﬂMTbCﬂ, 4TO
Tpy6a NoNHOCTbLIO MPOAYTa OT FOPIOYMX XUAKOCTEN

1 Napos.

ACHTUNG: Wenn Sie Rohre aus Stahl, Gusseisen oder
Kugelgraphitgusseisen schneiden, kdnnen beim Schneiden mit
dem Universalrohrschneider (Universal Pipe Cutter, UPC) Funken
entstehen. Wenn Sie PE-Rohre schneiden, dann kann sich Ihr
Universalrohrschneider elektrostatisch aufladen. Arbeiten Sie mit der
UPC-Sage auf keinen Fall in einer Umgebung, in der Explosionsgefahr oder Gefahr
einer vergleichbaren Art besteht, an aktiven Leitungen. Die jeweilige Leitung
muss dahingehend Giberpriift werden, ob sie vollstdndig frei von entflammbaren
Démpfen und Flissigkeiten ist.

ATTENZIONE: Quando vengono tagliati materiali quali acciaio, ferro dolce
0 ghisa l'unita tagliatubi puo produrre scintille. Quando viene tagliato il polietilene,
I'unita tagliatubi potrebbe inoltre causare un accumulo di elettricita statica. Non
utilizzare la sega dell'unita tagliatubi in linea in situazioni che possono dare luogo
a potenziali esplosioni o altrimenti pericolose. La linea deve essere controllata e
risultare completamente scarica di vapori o liquidi infiammabili.

UNIVERSAL PIPE CUTTERS OPERATOR’S MANUAL
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I. SAFETY INSTRUCTIONS & WARNING

A. Always Comply With:

1. General Industry Safety & Health Regulations, issued by
OSHA.

2. ANSI Specification Nos. B186.1, B7.

3. HopMbl WTaTa U MeCTHbIE HOPMbI.

B. KpaTkoe nsno)xeHune rnepeymcsieHHbIX HOpPM.
MpuBeoE&HHOE HUXKE HE UCYeprbiBaeT X —
n3y4ute n cobnoganTe BCe yKa3aHHbIE HOPMBI.

1. MpoBepbTe YacTOTy BPaLLEHMs [0 YCTAHOBKM UHCTPYMEHTa.

2. Use Tachometer
Actual speed must not exceed rated speed.

3. Perform Speed Checks When:
a. A tool is issued for use.
b. After all tool repairs.
4. TIpUMEHANTE NHCTPYMEHT TOJIbKO MO Ha3Ha4YeHUo

5. Test & Operate Tools at 90 PSIG Maximum
Only exception is if tool is marked otherwise.

6. Use Recommended Air Line Equipment
This includes air line filters, regulators, and lubricators.

7. Stop Immediately If:
a. Unusual sound is heard, or...
b. Unusual vibration is experienced (Refer to Section
Il to check if proper assembly was followed).

8. Check Speed Rating Of Blade
Must equal or exceed speed rating of air motor.

9. YcTaHaBnMBanTe ANCK CcornacHo HopmaMm. CM. pasgen
[MA - 1IB.

10. Inspect Blade

a. Refer to aforementioned regulations. (Section 1A)
b. Discard if chipped, cracked or otherwise damaged.

11. Mount Proper Blade Guard
a. Refer to Section IlIC.
b. Sample Warning Label:

12. Npwv paboTe NHCTPYMEHTOM BCErAa NPUMeHsTe CpeacTBa 3aLlunThl

WARNING/ADVERTENCIA

HIGH SPEED ROTATING BLADE

Can cause severe personal injury. Keep hands clear of blade

while saw is running.

DO NOT operate this unit without blade guard in place. =
-

your health.

HOJA GIRATORIA DE ALTA VELOCIDAD
Puede causar lesiones personales graves. Aleje las manos
de la hoja cuando la sierra esté en funcionamiento.

NO opere esta unidad si la guarda de la hoja no esta en su lugar. 082050218 | Reed ing, Erie, PA USA com

DO NOT use this cutter on AC pipe or FRP (GRP) pipe. Free
ashestos fibers and/or fiberglass fibers may be hazardous to

NO use este cortador en tuberias de asbesto o tuberias reforzadas
con fibra de vidrio. Las fibras de asbesto y/o de fibra de vidrio que
se desprenden y vuelan libres pueden ser peligrosas para su salud.

a. CM. ynomsaHyTble HOpMbl (pa3gen |A) 0 3alnTHbIX
o4Kax, WNUTKaxX N NpoYein 3almMTHOW ogexae. b.
HeobxoanMo NpMMeHsaTb Noaxoasiimne cpeacTsa
3alMThl CyXa, CHUKaKLWMe WyM 40 AOMYyCTMMOro
YPOBHS.

13. Employ a Safety Program

Refer to ANSI and OSHA specifications for inspection
and maintenance procedures.

BHVUMAHWE: HecobntoaeHne HopMm 6e3onacHoCTun
MO>XET MPUBECTU K TAXKENION TpaBMe.

Il. DESCRIPTION

A. Pipe Cutter Model: UPC 616A, 616AP, 636A,
648A, 836APE & 848APE

NMPUMEYAHWE: mogenn UPC836APE n UPC848APE
npefHasHa4vyeHbl cneunanbHo ansa Tpyb ns M3
(nonmMaTuNeHa BbICOKOW MoTHOCTH). C Anckom 6onbLiero
aonameTpa (8”) oHU pexxyT Tpyby M3 C TONLWWHON CTEHKN
0o 2.65” (69 mm). C guckom onsa PVC nx moxxHo
NMPUMEHATb U Ha NnacTukoBblix Tpybax PVC. UPC836APE un
UPC848APE He KOMMNEKTYIOTCH HanopHOM CUCTEMON BOAbI
N He NpUMeHsITCA Ha Tpybax, TpebyLwmnx BOASHOro
OXJTaXKAEHUA ANCKA: YYT'YH, TINTLE B 3eMJIi0,
BbICOKOMPOYHbIN YyryH, KepaMuka, 6eToH.

B. XapakTepucTtuku agsuratensa: mowHoctb UPC =
1.7 H.P. (1.3 kW). Makc. R.P.M. = 3675. Pacxon
Bozayxa = 50 cu. ft./min. (1.4 cu. m/min.). laBneHne
= Makc. 90 P.S.l. (6 BAR). OTceyka = WapoBOWN KpaH
3/4". NpncoennHeHne Bo3ayxa = ObICTPOPaA3bEM
Dixon «Air King» 3/4"




C. Pipe Cutting Range:

UPC616A: HoMuHan 6" - 16" (150 - 450 O.D. mm). UPC636A:
HOMWHan 6" - 36" (150 - 1000 O.D. mm). UPC648A: HOMUHan
6" - 48" (150 - 1300 O.D. mm). UPC836APE: HoMnHan 8" - 36",
TOJIbKO Tpyba M3 (200 - 1000 O.D. mm). UPC848APE:
HoMuHan 8" - 48", TOJIbKO Tpyba M3 (200 - 1300 O.D. mm)

D. CHATne ackun: hopMa hackum onpegenseTcs
npuMeHseMbiM (haCKOBbIM pe3L,0oM.
lMocTaBnsaeTcsa no cnewlsakasy.

E. Maximum Cutting Depth
4" Blade = %/32" (18.3 mm)
6" Blade = 1 23/3" (43.6 mm)
4" Blade Steel = 12" (12.7 mm)
6" Blade Steel = 2" (12.7 mm)
8" Blade PE = 2 #/3" (69 mm)

F. Standard Equipment

LUTaTHasa komnnekTaums UPC616A UPC636A UPC648A UPC836APE
y ABUTETENEM P M6

Knukbs OA OA OA OA OA Inck UPCSTEEL6 6” HET HET HET OA OA
UPCPES 8" HET HET HET JA OA

G. JonosiHnTeNbHble NPUHALNEXHOCTU N OUCKWA.
Moaxopswmn gnuck nogbupante no TABJIMLLE BLIBOPA
OVNCKOB (cM. HMXxXe).

H. Heobxoanmoe BcnoMmoraTtensHoe obopyaoBaHue:
komnpeccop, obecneymBatowmm 50 SCFM npu 90 psi;
LWAAHIMM C COBMECTUMbIMU PUTUHFaMN. ECnn npnuMeHAaTCs
(UTUHI W, OTNIMYHbIE OT MOCTaBAAEMbIX C ABUraTesIeM, OHU
LOJIKHbI ObITb NOMHOMPOXOAHBLIMY, YTOBLI ABUraTeNb
pa3BMBas MakCMMasbHble 060pOThI.

I1l. ASSEMBLY

A. Blade Installation
1. BoibepuTe gnck no tTabnvue Huxxe

a. CTaHpapTHas onpaBka — yCTaHOBUTE AUCK Ha BypTukK
onpaskn @5/8 (puc. 2). YcTaHoBUTe (hyiaHeL, NPOTOYKOM K
JNCKY N HaBEPHUTE KOHTPranky. Yaoep>xunsas
npuiaraeMblil K04 Ha JibiICKax onpaBkn 7/8, 3aTaHUTe
KOHTpranky. INCK AOJIKEH MOJIHOCTbIO CeCcTb Ha BypTuk un
npuaeratb K TOpLY ONpPaBKU.

MPUMEYAHUE: nna peskn PVC 6e3 acku npuMeHsiTe CTaHAAPTHYO
onpaBky #97617, yCTaHOB/IEHHYtOHAM3AEANN MPU NMOCTaBKE.

b. InnHHas onpaBka ANa pe3Ku CO CHATUEM (hacKu
Ha PVC. YTobbl pe3aTb 1 CHUMaTb hacky
0OHOBPEMEHHO, HaAeHbTe (hacKoBbIN pe3el,
(Manom KpoOMKOM K ABUraTesN0) Ha AJINHHYIO
onpaeBky #97561. 3aTeM ycTaHOBUTE BblIOpaHHbIN
OnNCK Ha bypTuk onpaBku @5/8 (puc. 3).
YcTaHoBUTe (hnaHLUeBylo Wanby NpoToYKOM K
OUNCKY U HaBEPHUTE KOHTpramky. Yoep>xmsas
npuaaraemslii K04 Ha Nibickax 7/8, 3aTsaHuTe
KOHTpramky npuaaraemMblM Kjo4oMm 3/4". Onck
0O0JIKEeH NOJIHOCTbIO CecTb Ha BypTuK 1 NpuneraTb
K hackoBoMy pe3uy. NMogpobHoCcTn cM. Ha puc. 7
«CbopKa ona peskn n ackm PVC». c. OpueHTmp no
rnybuHe npu cHATUK hackn: AUCK 6" — BpesaHue
ewé Ha 1.7" nocne kacaHus Tpybbl; gnck 4" —
Bpe3aHue ewé Ha 1.1" nocne KacaHusa Tpybbl

MPUMEYAHWE: cpok cny»>bbl AnCKa 3aBUCUT OT MOrogHbIX YC/IOBUNA,
TvnNa v agnameTpa TPyObl, @ TakXXe OT HapPY>XHbIX MOKPbLITUI TPYObI.

OCTOPOXHO: nHeBMoaBuraTesb Bpawaetca NMPOTUB YACOBOU
CTPEJIKW, ecnn cMOTpPeTb CO CTOPOHbI onpaBku. Oucku co
CTPEeNKoW HanpaBJfieHNS BPaLLLEHNS HY>KHO CTaBUTb Tak, YTOObI
OHM BpaLLanNCb NPOTMUB YaCOBOW CTPESKN.

B. Installing Bevel Cutters (Fig. 1) Optional
1. I'Iposepre 3aTAXKY ABUraTensd, NOATAHYB 3a>XUMHble BUHTbI ABUraTens

(2) cHusy nsgenus (puc. 1).

Blade Guard Mounting

Screws —
—— Rear Set
w Screws

Exhaust
Collar

2 Motor Clamp Screws

- 1
2. Install Blades FIG.1 b 9/16"
BLADE SELECTION CHART
Catalog No. Item Code Description Pipe Diameter Pipe Material
UPCARB4 97510 AUCKWU 4” pexXyT cTeHKy go 23/32” (18.3 mm), PVC 6” (150 mm)
UPCBPVC* 9751 PVC Bevel Cutter 6"- 48" (150-1300 mm) PVC

UPCARB6 97514 AVUCKMW 6” peXyT cTeHKy ao 1 23/32” (43.7 mm), PVC 8”- 48” (200-1300 mm)

UPCSTEEL4 97519 ANCKW 4” pexXxyT cTeHKy go 1/2” (12.7 mm), ctanb 6” - 8” (150-200 mm)

OUCKMW 4” pexxyT cTeHKy go 23/32” (18.3 mm), 13 6” - 8” (150-200 mm)

UPCSTEEL6 97520 ANCKWU 6” peXyT cTeHKy ao 1/2” (12.7 mm), ctanb 8” - 48” (200-1300 mm)

BUNCKM 6” pexyT cTeHKy po 1 23/32” (43.7 mm), N3 8” - 48” (200-1300 mm)

UPCPE8** 97521 AUCKW 8” peXyT cTeHKy po 2 23/32” (69 mm), N3 26” - 48” (660-1300 mm)

UPCDIA4 97529 AJUCKWN 4” peXyT CTeHKy a0 23/32” (18.3 mm), 6” - 8” (150 -200 mm): 4yryH, NMTbEé B 3eMJ110, BbICOKONPOU1HbIA YYryH, KepaMmuka, 6eToH

UPCDIAG6 97525 OUCKW 6” pexxyT cTeHKy Ao 1 23/32” (43.7 mm), 8”- 48” (200-1300 mm): 4yryH, AMTbEé B 3€MJ110, BbICOKONMPOUYHbIA YYryH, Kepamuka, 6eToH

Mp TCA C OTP n UPCARB4 unu UPCARB6. Tpebyercs anuHHas onpaeka #97561, Tak Kak

TosNwWMHa 3Toro packoBoro pesua 1%”.
** 3TOT AMCK NPUMEHUM TOJIbKO ¢ MoaensamMu UPC836 u UPC848.



2. MoBepHUTE BbIXIOMHOE KOJIbLLO Tak, YTOObl OTBEPCTMA CMOTPENn

BHU3. 3afH/E YCTAHOBOYHbIE BUHTbI (2) A0/XKHbI JNLLb
c/lerka KacaTbCsl BbIXJIOMHOMO KOJbLa. 3aTSXKKa 3a4HUX
BUHTOB NOBPeAUT ABUraTeSb U NMOKOPOOBUT KPOHLLTENH.

3. CHMMUTe 3aWmnTy ANCKa, ocnabue 2 BUHTa CBEpXy
guard. (Fig.1)

4. CHUMNTE KOHTpramnky, daaHueByo Wwanby n gnck c
onpasku (puc. 7).

BHUMAHWE: He paboTanTe nspennem 6e3
3allnTbl ANCKa.

C. YcTaHoBUTE 3anTy ANCKa O6paTHO n 3aTAHUTE errlé)K

screws.

D. MoabepuTe Lenb N COeAUHUTENbHbIE PaMbl NOA
Hapy>XHbln anameTp Tpy6bbl. MPUMEYAHUE:
UPC616 npuMeHsieTCca C pamon ABuraTtesns u
uerbio Ha 19 3BeHbLEB C Tasiperiom.

E. Assembly of Unit on Pipe
1. Loosen motor bracket locking knob. (Fig. 4)
2. MepeBeanTe KPOHLUTENH ABUraTENs B KpallHee BepXHee NosoXKeHue, BpaLlas

feed knob counterclockwise. (Fig. 4)

3. MNpucoeanHuTe Lenb Ha 13 3BeHbLEB C TaJIPernom K

610Ky ABuratTens 6bICTPOCHLEMHBLIM NasibLEM.
BbiABMHbLTE Taspen B KparHee nosioxeHue (puc. 5).

4. MpucoeanHUTE KPIoK Lieny 6bICTPOCHEMHBIM NasibLIEM C APYroi CTOPOHbI

motor unit. Assemble hook in upward position.

PHOTO #1

OeTanb onaHueBon wanbbl
C puc. 2 n 3 — crnpasa.

Position
Relieved Side
Toward Blade

PHOTO #2
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28 — 36 IN. 1 1 2 2
40 — 48 IN. 1 1 3 3

5. YcTaHoBMTE n3genue Ha Tpyby, Kpenko yaep>xmeas

6510k aBUraTens, noka uenb obopaynBaeTcs BOKPYr
Tpy6bl 1 LlennseTcs 3a KPoK Ha paMe asuratens (poTo
2). 3aTsHUTe TaJipen Tak, 4Tobbl u3genue cnaeno
MJ0THO, HO MpPoBOpaymBanock (hoTo 2). Tpybopes Bceraa
CTaBUTCS Ha TOT Yy4acTOK TPY6bl, KOTOPLIN OCTAETCA.

KoHTpravika, hackoBbii
pesey (ecnn npumMeHsaeTcs)

T

Flange Washer

Locknut Flange Washer

FIG.2 FIG. 3



Feed Knob Motor Bracket

Locking Knob

Blade Guard
Locking Knob

i

FIG. 4

6. Mpu pe3ke TpyObbl, rAe HY>XHbl COEANHUTENbHbIE PaMbl U Lienn

Ha 11 3BeHbeB (UPC636 n UPC648), 3apaHee
NPUCOEANHNTE KPIOKW LLenu K aJIloOMUHUEBbLIM
COoefNHNTEsIbHBIM paMaM KplokamMun BHU3. BepHuTech K
wary 5, pasamMecTuB COeAUHUTESIbHbIE PaMbl Ha
paBHOM paccTosiHUKM OT 6n1oKa aBuraTens (puc. 5).

Motor Unit

11 Link

Chai
/ aln

N

Connecting Frame

nc.5

F. BoicTaBka Tpybopesa (npoBepKa X0/
MNMpoBeauTe nsnenve Bokpyr Tpybbl Ha
o6opoT. 115 NpoBEPKU TOHHOCTU @
oTMeTbTe Tpyby y ofHoro u3 F. BeicTapkaTpybopesa
(NnpoBepka xofa Mo smHum). NpoBeANTE N3Fene BOKP
Tpy6bl Ha oaMH 060poT. [ MPOBEPKY TOUHOX :
oTMmeTbTe Tpyby y ogHoro us poaunkos|bnoka Ashiratens,
nposeauTe nsgenave eweé pas un oueHure, NEESE T Bona

rno nvHun. NMNoabueas nnn nepecTtasndad Lenb N/nan
coeanHnTENbHbIE PaMbl, N3aenne MO>XHO BbiICTaBUTb.

G. MogkniounTe Nnogavy Bosayxa. Mspenune
NOCTaBNAETCA C YrO/IbHUKOM, LLAPOBbIM KPAaHOM 1
6bicTpopa3bémoM Dixon, ogHako gonyckaeTtcs niobas
o6Bf3Ka, ecnin BCe PUTUHIU MOSHOMPOXOAHbIE — 3TO
obecne4ynBaeT MakCMMasibHble 060POTHI ABUraTens.
Mpn HaNM4YUM NOAKNOYaANTECH K CTOPOHE TEMNJ0ro
BO3AyXa KOMMpeccopa: TakK MHCTPYMeHT paboTaeT
Jydlle Bcero.

H. Adjust Filter, Regulator, Lubricator (FRL)

MpumeyaHue: npu paboTe NnHeBMaTU4yecknm UPC
o6a3aTeNbHO NPUMEHATbL PUAbTP, PEryATOP U
nybpukaTop. Bo3ayx AosmkeH 6bITb YNCTBIM, CYXUM 1
CMa3aHHbIM — 3TO MaKCUManbHO MPoASIeBaeT CPOK
cnyxbbl ABuraTensa n ero oTaady.

1. Nepep nofayen fnaBneHns 3anenTe B NybpukaTop npuiaraemoe mMacio,

CH$IB 60/bLUYI0 YEPHYIO KPbILLKY CBEPXY (He npeBbianTe
MaKCMMasbHYI0 OTMETKY). YCTaHOBUTE KPBbILLKY 06paTHO.

2. YcTaHoBUTe faBnieHue Bo3ayxa He 6onee 90 PSI. OcnabbTe bapallkoByio raky

CHU3Y perynsaTopa 1 BpalanTe 60/bLYI0 PYKOSTKY
Mo YacOBOW CTpesike 00 AOCTUXKEHUS AaB/EHNUS.

3. Turn the small set screw to set the oil drip. The oiler
should be set of 5-8 drops per minute.

1. 3anonHuTe 1 npucoeanHnTe 6ak ansa Boabl (He TpebyeTtca ans

cutting plastic pipe) to Blade Guard

Water is used to help cool the diamond blades when cut-
ting cast iron, ductile iron and clay pipe. In cold tempera-
tures, low-level heat may be applied to the water tank,

or a non-toxic, environmentally safe, anti-freeze may be
added to the water.

IV. OPERATION

A. Position the Cutting Blade

1. Loosen blade guard locking knob until swing guard

rests on pipe.
2. BpawaiiTe pykosTKy Nnoaayu no 4acoson cTpesike (puc. 4). OnycTuTe asuratens n
anckK 61m3ko K Tpybe, Ho 6e3 KacaHus.

DUKCUPYIOLLLAA PYKOSITKA KPOHLLITENHA A0J/IKHA bbITh
3aTSHYTa, HO MO3BOJIATb KPOHLUTENHY CKOJIb3UTb.

B. Co3p,a|7|Te AaBeHne B bake Ona BoAbl COrNnacHO yKasaHuamMm,
npunaraembiM K 6aky. OTKponTe KpaH Ha bake. B
npouecce paboTbl NoaAepKNBANTE fAaBNEeHNE B
bake.

C. Bknounte gBuratenb. Y6eomBLUNCE, YTO BO3AYLWIHas
JIVHMA YnUCTa OT rpsA3n N Mycopa, NoACOeANHUTE WaHr
K aBuratento. OTKporTe WapoBOM KpaH Ha ABuraTtene.

BHUMAHWE: ouck BpawaeTcs, Aep>XXUTe PyKU B CTOPOHE.

D. MepnneHHo Bpe3anTe Auck B Tpyby. MprnmevaHue:
6bICTpas Nnofadvya MOXET YBECTU pes C JINHUM.

1. Note position of depth gauge pointer (divided in tenths
of inches with MM references). (Photo #3)

2.* 3Has TO/LWWHY pa3pe3aeMoin TpyObl, BpallanTe pyKosaTKy

rnogaym no 4YacoBow cTpesike (puc. 4), NoKa yKasaTenb
HE MOKaXKeT HY>XXHYIo rnybuHy. OCTaBbTe HE MeHee
1/4" BbineTa AMUCKa cBepx rnybuHbl pesa.

*NckniovyeHne — ecnm NpuMeHaeTcsa hackoBbIA peseL, No
naacTuky: Torga nogadva MAET 40 Havana paboThl
pe3ua. C 3Toro MoMeHTa Mo ykasaTento rinybuHomepa
onpepnensatoT pa3mep dacku. NMonHoe Bpe3aHue JaéTt
dacky 15/16" (puc. 4).



Cut-off / Bevel

Blade Cutter
/ !
/ =

Pipe Wall
U
1 Rev. 11/32 -
ev.132 -0 I 3 234 Rev,
15/16" Max. Bevel Width
FIG.6

3. Tighten motor bracket locking knob. (Fig. 4)

4. Tighten blade guard locking knob approximately 8"
from pipe. (Fig. 4)

5. BeauTe nsgenve B HarnpasneHun CTPENKKU Ha BEPXY KpOHLI.ITeVIHa AsuraTtend.

6. Space wedges every 9-12 inches.

7. The unit will cut under water, however, if it is stalled,
rotate it back up through its cut and exhaust the water
before cutting again.

8. When beveling plastic pipe, overlap the start/finish point
of cut to ensure a complete bevel.

9. If the blade is pinched in the cut:
a. Disconnect air supply line from unit.
b. Open ball valve to ensure complete bleed off through
motor.
. Remove blade guard.
. Remove locknut, flange from arbor.
. Disconnect chain.
Pull motor unit out of blade.
g- Remove blade from pipe by lifting the pipe. Inspect
the blade for damage.
10. If the motor will not be used again in the same day,
open the ball valve, pour about a teaspoon of air line
oil into the air inlet port and close the ball valve.

Do Qo0

Ons ctanbHbix Tpy6: npu peske ctanm UPC nckput
He3aBUCUMO OT NMPUMeHeHUs Boabl. Pe3aTb 6e3
BOAbI NpoLLe, TaK Kak CTPYXXKa yXOAUT U3 30HbI
pe3a. OoHaKo BoAa YMeHbLUIaeT KOJINYeCTBO UCKP.

PHOTO #3

Bopa oxna)khaeT OMCK, HO 3aCTaBAseT CTPYXKKY
CKanamMBaTbCS B 30He pe3a. [NCKy NpuxoanTcs
paboTaTb 60sblUe, MOCKOJIBKY OH MOXeT
«rnepepesaTb» Ty e CTPY>KKY, MOMNaBLUYO B pe3.
Onsa M3: pe3 Ha 100% cyxon. NoBepHuTe
BbIXJIOMHOE KOJIbLO Ha

3aAHen Yactu UPC cTporo BeBepx, 4To6bI BbIXJ10M
WEn BBEPX, @ He Ha Tpyby. NMpuMeHanTe HOBLIN
WaHr oT KoMnpeccopa K 6710Ky NoAroToBKM
BO34yXa W HOBbLIM WNAHI OT Hero Kk camomy UPC.
HoBble WAaHrn cyuecTBEHHO YMEHbLUAT BbIHOC
Macna. KpoMe Toro, perynsipHo npotupanTe
BbIXJIOMHOE KOJIbLLO, 4TOBbI Macso He CKanaMBasoCh
M He Kanano.

CAUTION: MNpu pe3ske cTanu, BLICOKONPOYHOro U ceporo
yyryHa UPC MmoxeT uckputb. Mpu peske N3
UPC Mo>XXeT Bbi3BaTb HaKomnJjieHue
cTaTU4yeckoro anekTpuyectea. He npuMmeHante
nuny UPC Ha IMHUM BO B3PbIBOONACHbIX U UHBIX
onacHbix ycnoBusax. Heobxooumo y6eauTncs,
4TO JIMHUSA NOJIHOCTBLIO NPOAYTa OT rOPIYMX
MapoB U XXUAKOCTEMN.

—_—

S

\

V. MAINTENANCE
A. Motor

1. CMaska: cMasbiBaiiTe NiaHeTapHylo nepenady nocsie Kaxaoro paboyero

OHS NpuiaraeMbiM WNpULEM U TPAHCMUCCMOHHON
cMa3kon (pekomeHayeTca APEX Tool Group Grease Ne
45-0983). OTBepcTume 1/4" cnepeu Ha BbIXJIOMHOM
KOoJbLe ABUraTeNs OTKpbIBAaeT Npecc-Macnénky. Mpu
nepesopoTe 6510ka ABUraTeNnsa MacnéHka Ao/KHa
cMOTpeTb BBepX. CM. cepBUCHbIN bionneTeHs UPC
#50498. [isuraTtenb TakxXe cjiiefyeT cMa3biBaTb MacjioM
0o 1 nocne kaxxgoro paboyvero gHs (pasa. IV, D, n. 10).

2. O6cny>KuBaHme: CM. CEpBUCHYIO Tabnyky CHMU3Y
carrying case lid.

MpuMeYaHme: Npn Henonaakax ABUraTens
(yTe4yka, noTeps MOLLHOCTU N T. 4.) He
pa3bupaiiTe ABUraTesb — 3TO @aHHYAMpyeT
rapaHTuio. OTNpaBbTe ABUraTeNb Ha
obcnyxuneaHume B Reed Manufacturing.

B. 3akpbliBaiTe BO3AYLUHbIA WUTYLEP 3ariyLwKon, Korga ngenve
not in Use

C. Dress (Sharpen) Diamond Blades
1. Cm. cepBucHbIvi bronneteHs UPC #50498.

D. Clean Carbide Grit Blade if it Becomes Loaded
1. Use wire brush or appropriate solvent.

2. ins yBennyeHuns cpoka cnyx6bl AUCK MOXKHO NepeBepHyThb.

E. 3aTO4Ky AMCKOB no cTanu n M3 n packosoro
pe3ua A0/KHA BbIMONHATL NMpodeCccnoHanbHas
3aTo4yHasa MacTepcKas.

F. Mepnoanyeckn cMasbiBanTe BbICTPOCHEMHbIE Nablibl,

3BEHbSA LEeNu, BUHT OCHOBHOW paMbl, OCK
POJZINKOB 1 TaJipen BOOOBbITECHAOLWEN
cma3kom (WD-40 vinun aHanor).

®WD-40 — 3aperucTpupoBaHHbIii TOBapHbIA 3HaK komnaHun WD-40.




Cut & Bevel PVC Set-up, Fig. 7.

YcTaHoBKa hackoBoro pe3ua REED v gucka gnsa PVC

97511 UPCBPVC
PVC Bevel Cutter

2. Tighten Long Arbor onto motor
unit

3. Tighten PVC Bevel Cutter onto Long Arbor

5. Slide on 97066 Flanged Washer and then
tighten 97543 Flexloc Nut

97561 P
UPCLA {
Long Arbor\ R

97511
UPCBPVC |
" PVC _{
. Bevel Cutter 7

6. Add Blade Guard Assembly
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UPC616A UPC636A UPC648A UPC836APE UPC848APE
P/N DESCRIPTION aTy CAT NO aTy CATNO | aTy CATNO | aTy CAT NO aty CAT NO
1 MOTOR FRAME ASSEMBLY* 1 97067 1 97067 1 97067 1 97067 1 97067
2 ROLLERS, MOTOR FRAME, SET 4 97541 4 97541 4 97541 4 97541 4 97541
3 ROLLER PIN 2 97542 2 97542 2 97542 2 97542 2 97542
4 LOCKNUTS, ROLLER PIN 4 97543 4 97543 4 97543 4 97543 4 97543
5 SET SCREWS, ROLLER PIN 4 97544 4 97544 4 97544 4 97544 4 97544
6 RELEASE PIN 2 94477 6 97545 8 97545 6 97545 8 97545
7 CHAIN HOOK 1 97546 5 97546 7 97546 5 97546 7 97546
8 FEED SCREW 1 97547 1 97547 1 97547 1 97547 1 97547
9 BUSHING, FEED SCREW 1 97548 1 97548 1 97548 1 97548 1 97548
10 SET SCREW, COLLAR 2 40083 2 40083 2 40083 2 40083 2 40083
1 COLLAR 1 93140 1 93140 1 93140 1 93140 1 93140
12 KNOB, FEED 1 97551 1 97551 1 97551 1 97551 1 97551
13 KNOB, MOTOR LOCK 1 97552 1 97552 1 97552 1 97552 1 97752
14 WASHER, NYLON 1 97553 1 97553 1 97553 1 97553 1 97553
15 INDICATOR 1 97554 1 97554 1 97554 1 97554 1 97554
16 MOTOR BRKT. ASSEMBLY 1 97555 1 97555 1 97555 1 97555 1 97555
17 SCREWS, BLADE GUARD 2 30004 2 30004 2 30004 N/A N/A
18 BLADE GUARD ASSEMBLY 1 97559 1 97559 1 97559 1 07509 1 07509
19 MOTOR, AIR 1.7 H.P. 1 97560 1 97560 1 97560 1 97560 1 97560
20 ARBOR, STD 1 97617 1 97617 1 97617 1 97617 1 97617
21 FLANGE 1 97066 1 97066 1 97066 1 97066 1 97066
27, LOCKNUT, ARBOR 1 97543 1 97543 1 97543 1 97543 1 97543
23 NIPPLE 1/2 1 97564 1 97564 1 97564 1 97564 1 97564
24 REDUCING ELBOW 1/2 X 3/4 1 97565 1 97565 1 97565 1 97565 1 97565
25 BALLVALVE 3/4 1 97566 1 97566 1 97566 1 97566 1 97566
26 COUPLING 1 97567 1 97567 1 97567 1 97567 1 97567
27 END CAP 1 97568 1 97568 1 97568 1 97568 1 97568
28 CONNECTING FRAME ASSEMBLY N/A 2 04481 3 04481 2 04481 3 04481
29 ROLLERS, CONNECTING FRAME
W/LOCKNUTS SET N/A 4 97570 4 97570 4 97570 4 97570
30 CHAIN, 11 LINK ASSEMBLY N/A 2 97572 3 97572 2 97572 3 97572
31 CHAIN, 13 LINK ASSEMBLY N/A 1 97573 1 97573 1 97573 1 97573
32 CHAIN, 19 LINK ASSEMBLY 1 97576 N/A N/A N/A N/A
33 LABEL, WARNING 1 97574 1 97574 1 97574 1 97574 1 97574
34 LABEL, ARROW 1 97575 1 97575 1 97575 1 97575 1 97575
35 KNOB & SCREW ASSEMBLY 1 97578 1 97578 1 97578 1 97578 1 97578
36 CHAIN/TURNBUCKLE ASSEMBLY 1 97580 1 97579 1 97579 1 97579 1 97579
37 PAK 19 BOObI 1 97577 1 97577 1 97577 N/A N/A
ag  pAHt BOMAHOW CCTEMI C 1 97581 1 97581 1 97581 N/A N/A
39  PYKOSTKA, AJIKOM. 12" 1 97582 1 97582 1 97582 1 97582 1 97582
40  [MA3OYHOE MACJIO, KBAPTA 1 97583 1 97583 1 97583 1 97583 1 97583
41 MHEBMOBWUIATEJ1b) 1 97591 1 97591 1 97591 1 97591 1 97591
42 ?ﬂgﬁ%ﬁ ErYNIATOP-NIYEPUKATOP CO 1 40156 1 40156 1 40156 1 40156 1 40156
43 :|A|§OP LWECTUFPAHHBIX KJTHOYEN 1 40384 1 97586 1 97586 1 97586 1 97586
44 KEMC 1 97587 1 97587 1 97587 1 97587 1 97587
45  WUNPUL AJ151 CMA3KMU 1 97588 1 97588 1 97588 1 97588 1 97588
46 ”jﬁf}_‘gg i"g‘%}sﬁ’(ﬁ #8010 1 97589 1 97589 1 97589 1 97589 1 97589
47 knioy’3ja X 7/8 2 97590 2 97590 2 97590 2 97590 2 97590
48" MPABSILLIV EPYCOK (AJIMA3HbIN OVNCK) 97595 97595 97595 N/A N/A
49* PNPABKA ONVHHASA (0J19 ®ACKW) 97561 97561 97561 N/A N/A
50t PEMKOMMNEKTIBOSAYIIIHONOIGUILTRA 47506 47506 47506 47506 47506
51 S N/A N/A N/A 1 97520 1 97520
52 IDACKOBbIV PE3EL, PVC* N/A N/A N/A 1 97521 1 97521
53 97511 97511 97511 N/A N/A

3ALUTPUXOBAHHASA OBJIACTb — HE NMOKA3AHA * HE LUTATHOE
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Y
ADVERTENCIA

Siempre cumplir con:

Reglamento general de seguridad y salud industrial, publicado
por OSHA.

Especificacion ANSI Num. B186.1, B7.

Reglamentos estatales y locales.

Formato abreviado de los Reglamentos anteriores:
Estos reglamentos no lo abarcan todo: estudie todos los regla-
mentos anteriores y cumplalos.

Revise la velocidad del cortatubos antes de montarlo.

Utilice un tacémetro

La velocidad real no debe superar la velocidad nominal.

Revise la velocidad en los siguientes casos:
a. Cuando se emite una herramienta para ser usada.
b. Después de cada reparacion de una herramienta.

4. NpUMeHSNTE MHCTPYMEHT TOJIbKO MO Ha3zHa4YeHuto

5.

Pruebe y opere las herramientas a 90 PSIG maximo.
La unica excepcion es si la herramienta tiene marcas que
indiquen lo contrario.

Use el equipo recomendado para lineas neumaticas
Esto incluye filtros, reguladores y lubricadores de lineas
neumaticas.

Pare de inmediato en los siguientes casos:

a. Si se escucha un sonido inusual, o...

b. Si se experimenta una vibracion inusual (Consulte la
Seccion Il para confirmar si el ensamblaje fue correcto).

8. MpoBepbTe AONYCTUMbIE 060POTHI ANCKA: OHW A0/KHbI BbITb PaBHbI WY BbIlLE

10.

11.

HIGH SPEED ROTATING BLADE
Can cause severe personal injury. Keep hands clear of blade
while saw is running.

DO NOT operate this unit without blade guard in place. \q

HOJA GIRATORIA DE ALTA VELOCIDAD

Puede causar lesiones personales graves. Aleje las manos

de la hoja cuando la sierra esté en funcionamiento.

NO opere esta unidad si la guarda de la hoja no esta en su lugar.

que la velocidad nominal del motor de aire.

Monte la hoja cumpliendo con los reglamentos. Consulte la
Seccion HIA - 11IB.

Inspeccione la hoja

a. Consulte los reglamentos antes mencionados. (Seccion 1A)
b. Si estd mellada, cuarteada o si presenta cualquier otro
dafio, deséchela.

Monte la guarda correcta de la hoja
a. Consulte la Seccion IIIC.
b. Muestra de etiqueta de advertencia:

WARNING/ADVERTENCIA

DO NOT use this cutter on AC pipe or FRP (GRP) pipe. Free
ashestos fibers and/or fiberglass fibers may be hazardous to
your health.

NO use este cortador en tuberias de ashesto o tuberias reforzadas
con fibra de vidrio. Las fibras de ashesto y/o de fibra de vidrio que

Reed ing, Erie, PA USA com

0820-50218

se desprenden y vuelan libres pueden ser peligrosas para su salud.

12. Al usar la herramienta siempre pdngase equipo protector.
a. Consulte los reglamentos anteriores (Seccién 1A) sobre el

uso de lentes, caretas y demas indumentaria de protec-
cién. b. Se debe usar proteccién auditiva adecuada, que
reduzca

el ruido a niveles aceptables.

13. Utilice un programa de seguridad
Consulte las especificaciones de ANSI 'y de OSHA sobre los
procedimientos de inspeccion y mantenimiento.

ADVERTENCIA: No cumplir con todos los reglamentos de
seguridad puede resultar en graves lesiones.

Il. DESCRIPCION

A. Modelo del cortatubos: UPC 616A, 616AP, 636A,
648A, 836APE & 848APE

MPUMEYAHWE: mopnenn UPC836APE n UPC848APE
npefHasHa4veHbl cneunanbHo ana Tpyb mns M3
(nonnaTuneHa Bbicokon nNaoTHocTK). C gnckom b6onbLiero
onameTpa (8” ) oHU pexyT Tpyby M3 C TONWMHON CTEHKN
0o 2.65” (69 mm). C guckom gnsa PVC nx MmoxxHo
NMPUMEHATb U Ha NnacTukoBblix Tpybax PVC. UPC836APE un
UPC848APE He KOMMAEKTYTCS HAaNOPHOW CUCTEMOM BOAbI
N He NpUMeHsITCA Ha Tpybax, TpebyoLwmx BOASHOro
OXJTaXKLAEHUA ANCKA: YYT'YH, INTbE B 3€MJIIO

B. Especificaciones del motor:

Potencia generada por UPC = 1.7 C.V. (1.3 kW)

Méximas R.P.M. = 3675

Consumo de aire = 50 Pie¥/min. (1.4 m*/min.)

Presién = 90 P.S.l. Maxima (6 BAR)

Cierre = ?/," Valvula esférica

Aditamentos de suministro de aire = Acoplamiento Dixon "Air
King" de */,"




Equipo estandar

C. Rango de corte de tubos:

UPC616A 6" - 16" nominal (150 - 450 mm D.E.) UPC636A 6" -
36" nominal (150 - 1000 mm D.E.) UPC648A Tubo 6" - 48"
nominal (150 - 1300 mm D.E.) UPC836APE Tubo PE 8" - 36"
nominal UNICAMENTE (200 - 1000 mm D.E.) UPC848APE Tubo
PE 8" - 48" nominal UNICAMENTE (200 - 1300 mm D.E.)

D. Biselado:
El bisel esta determinado por el Cortador de bisel que se use.
Disponible sobre pedido especial.

E. Maxima profundidad de corte
Hoja de 4" = 23/32" (18,3 mm)
Hoja de 6" = 1 23/32" (43,6 mm)
Hoja de acero de 4" = 12" (12,7 mm)
Hoja de acero de 6" = %" (12,7 mm)
Hoja de 8" de PE = 2 %/32" (69 mm)

F. Equipo estandar

UPC616A UPC636A UPC648A UPC836APE UPC848APE

Cortador eléctrico con 1.7 CV. Motor S Sl Si Sl Sl

Llenb ¢ Tanpenom B cbope OA OA OA OA OA pe3 no 16

CoeaunHnTENbHbIE paMbl 1 Lienb AN pe3a no HET 36" 48" 36" 48”

Filtro/regulador/lubricador con soporte Si Si Si Si Si

Tanque de agua 35 35 35 NO NO
galones galones galones
Caja transportadora Si S Si Si Si
Aceite de lineas neuméticas i Sl Si Si i
Pistola de engrasar c/Grasa para engranes Si Si Si Si Si
Juego de llaves hexagonales Si Si Si Si Si
Llaves hexagonales de extremo abierto Si i Si Si Si
Cufias s s si Sl sl
UPCSTEELG hoja de 6" NO NO NO Si Si
UPCPES hoja de 8" NO N0 NO S s
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G. [lonoNHMTENbHbIE MPUHAAJIEXXHOCTM U ONCKMN.
NoaxopAawmn anck noabupante no TABJIULIE BbIBOPA
OVNCKOB (cM. HUXxXe).

a. Husillo estandar: Instale la hoja en el borde del husillo
5/8 (puc. 2). YcTaHoBUTE hnaHel NpoTOYKOM K
OUNCKY N HaBEPHUTE Ha KOHTpPramnky. YaepxuBas
npuiaraembln Ka0Y Ha NbICKE OMpaBKKU, 3aTAHUTE
KOHTpPramky onpaBku. AINCK 4O/IKEH NOSHOCTbIO
CecTb Ha BypTuKK onpaBKWU 1 MpuneraTb
3anoasinuo K eé Topuy.

NOTA: Para cortar solo PVC, sin bisel, use el husillo estandar
#97617 que se envia junto con la unidad e instalado en ella.

b. AnnHHaa onpaBKa O/ Pe3KU CO CHATUEM (haCKK Ha
PVC. YT06bl pe3aTb U CHMMaTb hacKy OAHOBPEMEHHO,
yCTaHoBUTE (hacKoBLIN pe3eLl (Masio KPOMKOW K
OBUraTesnio) Ha OJIMHHYIO onpaBky #97561. 3aTem
yCTaHOBUTE AUCK Ha BypTuk onpaeku 5/8 (puc. 3).
YcTaHoBUTE (hnaHueByto Wanby NMpoToOYKON K OUCKY U
HaBepHUTE Ha KOHTPranky. Yaep>xmeasa npuiaraemMsbii
KJII0Y Ha JIbICKaX OrpaBKK 7/8, 3aTAHNTE KOHTpramky
OMNpaBKWU NpuiaraeMbiM Kato4oM 3/4. ONCK [ONXKEH
MOJIHOCTbLIO CECTb Ha BYpPTUK onpaBKu 1 nMpuneraTb
3anoanmuo K packoBomy pesuy. NMogpobHocTn cMm. B
pa3spesie «CxeMa pe3Kn n CHATUA hpackn Ha PVC», puc. 7
Ha cTp. 21. c. OpueHTup rnybuHbl Npu CHATUN hacKu:
ONCK 6"

hunde 1.7" mas después de que la hoja toca el tubo La
hoja de 4" se hunde 1.1" mas después de que la hoja
toca el tubo

MPUMEYAHWE: cpok cny»x6bl ANCKa 3aBUCUT OT
rnorogHbIX YCJI0BUIA, TUMNa U AnaMeTpa TpyObl, a Takxe
OT HapPY>XHbIX MOKPbITUA TPYObI.

PRECAUCION: El motor de aire gira en sentido ANTIHORARIO visto

desde el extremo del husillo. Las hojas que tienen estampada una

flecha de rotacion se deben instalar de manera que giren en sentido

antihorario.

B. Instalacion de cortadores de bisel (Fig. 1) Opcional

1. Apriete los tornillos de abrazadera (2), en la parte inferior de la
unidad, para revisar la hermeticidad del motor. (Fig. 1)

H. Heobxoaumoe BcriomMoraTensHoe obopynosarue: BuHTo Kpennenvs
Komnpeccop, obecneymBatowmin 50 SCFM npu 90 psi; 3aLWNTHI ANCKa S .
LWAAHTX C COBMECTUMbIMU (hUTUHIaMn. Ecnm npumeHstoTcs - \ Ig’;'ﬂ:fe
CbVITI/IHFI/I, OT/INYHbIE OT NOCTaB/IdeMbIX C ABUlraTesieM, OHU L lposterior
AOJ1KHbI ObITb NON HOMPOXOAHbIMMU, 4TObOBbI ABuUraTesb ia'é*K""aTa — |
pa3BuBas MakCMMallbHble O60p0TbI. | H‘\‘“ Cuello de
‘! | 7 T salida
|

Ill. CONJUNTO I @EW{ |
A. YcTaHOBKa OuUCKa L i g

' = Tornillos de abrazadera
1. Seleccione una hoja del catalogo a continuacion 4 s
2. Instale las hojas FIG.1 | g/1gv ~ de!motor

TABLA DE SELECCION DE HOJAS

KaT. Ne Koz ToBapa OnucaHue uameTp Tpybsl MaTepuan Tpy6bl

UPCARB4 97510 Las HOJAS de 4" cortan una pared de hasta 23/32" (18.3 mm) de espesor 6" (150 mm) PVC

UPCBPVC* 97511 Cortador de biseles de PVC 6"- 48" (150-1300 mm) PVC

UPCARB6 97514 Las HOJAS de 6" cortan una pared de hasta 123/32" (43.7 mm) de espesor 8"- 48" (200-1300 mm) PVC

UPCSTEEL4 97519 AANCKMW 4” peXyT cTeHKy Ao 1/2” (12.7 mm) 6” - 8” (150-200 mm) Ctanb

Las HOJAS de 4" cortan una pared de hasta 23/32" (18.3 mm) de espesor 6" - 8" (150-200 mm) PE
UPCSTEEL6 97520 AUCKW 6” pexxyT cTeHKy go 1/2” (12.7 mm) 8” - 48” (200-1300 mm) Cranb
Las HOJAS de 6" cortan una pared de hasta 123/32" (43.7 mm) de espesor 8" - 48" (200-1300 mm) PE

UPCPE8** 97521 Las HOJAS de 8" cortan una pared de hasta 2 23/32" (69 mm) de espesor 26" - 48" (660-1300 mm) PE

UPCDIA4 97529 ANCKWU 4” peXyT cTeHKy Ao 23/32” (18.3 mm) 6” - 8” (150 -200 mm) YyryH, IMTbE B 3€MJ110, BbICOKOMNP! M YYryH, Kep a, 6eToH

UPCDIA6 97525 AUCKW 6” pexyT cTeHKy Ao 1 23/32” (43.7 mm) 8”- 48” (200-1300 mm) YyryH, nuTbé B 3eMJ1i0, BbICOKONPOUHbIA YYryH, KepamMuka, 6eToH

Se usa con las hojas de recorte UPCARB4 o UPCARB6; Se requiere el husillo largo #97561 ya que este cortador de biseles tiene

espesor de hoja.
** Esta hoja funciona solo con los modelos UPC836 y UPC848.



2. Gire el cuello de salida hasta que los puertos queden orienta-
dos hacia abajo. Coloque los tornillos de ajuste posterior (2)
de tal modo que toquen ligeramente el cuello de salida. Si se
aprietan los tornillos de ajuste posterior se causara dafo al
motor y se deformara su soporte.

3. CHMMKTe 3aWnTy AncKa, ocnabums 2 BUHTa CBEPXY
3awnThl. (puc. 1)

4. CHAMUTE KOHTprarnky, piaHueByto wanby n AnUCK, ecam oH
del husillo. Consulte la Fig. 7 en la pagina 21.

BHUMAHWE: He paboTalnTe usgennem 6e3
3aWNTbl OUCKa.

C. YcTaHoOBUTE 3alMTy AMCKa 06paTHO 1 3aTSHUTE BUHTbI
de montaje.

D. Seleccione la Cadena y los Marcos de conexion para
COOTBETCTBYIOLLME HAPY>XXHOMY AnameTpy TpyObl.

NOTA: UPC616 usa un conjunto de Armadura del motor y Cadena
de 19 eslabones/ Tensor.

E. YcTaHOBKa nsgenus Ha Tpyby
1. Afloje la perilla de seguro del soporte del motor (Fig. 4)

2. Haga girar la perilla de alimentacion en sentido antihorario para
retraer el soporte del motor hasta su posicion mas elevada. (Fig. 4)

3. MpucoegnHunTe Lenb Ha 13 3BeHbLEB C TaJIPENOM K
610Ky ABUraTens 6bICTPOCHLEMHbBIM NaibLeM. BblABUHbTE
Tanpen B KpalHee Hapy>XHoe noaoxXkeHue. (puc. 5)

4. NpucoeamnHNTE KPIOK Lenn 6bICTPOCHEMHbIM
nasbLEeM C Apyroi CTopoHbl 6710Kka ABUraTens.
YCTaHOBUTE KPIOK HamnpaB/eHHbIM BBEPX.

FOTO #1

HeTanb naHuesoun
wamnbsbl c puc. 2 n 3 —
crnpasa.

YcTaHaBNAMBaANT
€ NPOTOYKON K
OUNCKY

FOTO #2
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Coloque la unidad sobre el tubo, asegurandose de sostener
firmemente la unidad del motor mientras enrolla la cadena
alrededor para conectar el gancho a la armadura del motor
(Foto #2). Apriete el tensor de tal modo que la unidad quede
firme, pero pueda hacerse rotar (Foto #2). El cortatubos
siempre debe montarse en la seccién del tubo que no se va a
remover.

Hoja Cortador de

Contratuerca bisel, cuando
Husillo

-~

. -~ Husillo
naHueBas warba |-
——Hoja
KoHTpraiika ®naHuesas Wwaifba
FIG. 2 FIG.3
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duKcmpyloLas pykoaTKa 3allnThbl AUcKa PykosTka
nonayu
Perilla de e ]
seguro del ® ©
soporte del
motor :%

S lel e

FIG. 4

6. Sise va a cortar tubo donde hay marcos de conexion y se re-
Hy>XHa uenb Ha 11 3BeHbeB (UPC636 n UPC648),
3apaHee npucoeavHUTE KPIOKKU Lenu K
aJIIOMUHNEBBLIM COENHUTESNIbHLIM paMaM KploKaMu
BHW3. BepHuTecCh K Wwary 5, pasmecTtns
coelUHUTEeSIbHbIE paMbl Ha PaBHOM PacCTOAHUN OT
6noka pgsuraTtens. (puc. 5)

Pasador de %rygoard de

liberacién Cadena
Cadena de 13 de 11
eslabones eslabones

Gancho de cadena
(Arriba)

UPC648
se ilustra de
36" - 48"

Gancho de cadena

Cadena
de 11

eslabones

Armadura de conexion

FIG.5

F. Alinee el cortatubos \
(npoBepka xo4a No nHUK) MNpoBennTe M3FeNNe BOKPYr |©

Tpy6bl (0anH 060poT). [15 NpoBepkM TOYHOCTU OTMeTbTe’
Tpy6y y oAHoro 13 poankos 610Ka ABUTaTENA, Nposeause
usgenve eLé pas v oueHnTe, UAET N OHO NOAUHMY

Monbusas MM NepecTaBffs Lenb U/uan coequHNTENbHbIE
pambl, N34E5IMe MOXKHO BbICTaBUTb. Seilustra UPC616

G. MopknioynTe Nofavy Bosayxa. ispenve noctasnsercs
C YroJIbHUKOM, LLApPOBbIM KPaHOM 1 BbICTpOpa3bLEMOM
Dixon, ogHako ponyckaeTtcs nobas 06BA3Ka, ecnn Bce
(UTUHI M NOJIHOMNPOXOAHbIE — 3TO obecneymBaeT
MaKCMaJlbHbl€ 060p0TbI ABUraTens. an Hain4dmn
NOAKJII0YaNTEeChb K CTOPOHE TEMJIoro Bo3ayxa
KOMMpeccopa: Tak MHCTPYMeHT paboTaeT y4lle BCero.

H. Filtro de ajuste, Regulador, Lubricador (FRL)

Nota: Es imperativo emplear el filtro, el regulador y el lubricador al
hacer funcionar el UPC con fuerza neumatica. El aire debe estar
limpio, seco y lubricado para maximizar la vida y el rendimiento
del motor.

1. Nepen nopaven fasseHus 3anenTte B ybpukaTop npuiaraemoe
Macs10, CHSB 6ONbLUYO YEPHYIO KPbILWLKY CBepxy. (He npeBbiwanTe
MaKCMMaJibHYI0 0TMeTKY) YCTaHOBUTE KpPbILKY 06paTHO.

2. Ajuste la presion del aire a 90 PSI maximo. Afloje la tuerca de
mariposa en la parte inferior del regulador y gire la perilla grande
en sentido horario hasta alcanzar la presién requerida.

3. Gire tornillo pequefio de ajuste para ajustar el goteo de aceite. La
aceitera deberd ajustarse a un goteo de 5-8 gotas por minuto.

I. Llene el tanque de agua (no se requiere para cortar
pe3Kn niacTnkosoun prﬁbl) n NpucoegnHUTE K 3alnTe gucka

Boga nomoraeT oxJlaxAaTb aJiMasHble AUCKW NPU peske
YYFYHHbIX, BBICOKOMPOYHO-4YTIYHHbIX 1 KEPaMUYECKUX
Tpy6. B xonogHyto noroany 6ak c BOJON MOXHO CJierka
noporpeTb Ui fobaBnTb B BOAY HETOKCUYHLIN,
3Konornyeckn 6e3onacHbIn aHTUDOPU3.

IV. OPERACION

A. Coloque la hoja de corte

1. OcnabbTe hMKCMPYIOLLYIO PYKOSATKY 3allUTbl ANCKA,
noka OTKMAHaA 3alnTa He NaXKeT Ha Tpyby.

2.  Gire en sentido horario la perilla de alimentacion del cortatubos.
(Fig. 4) Haga bajar el motor y el cortatubos para que estén cerca
del tubo, pero sin tocarlo. La perilla de seguro del soporte del
motor debera quedar apretada, pero permitir que el soporte se
deslice.

B. Presurice el tanque de agua siguiendo las
yKa3aHusaM, npunaraembiM K 6aky

Abra la valvula del tanque. Siga represurizando el tanque durante
el uso.

En la siguiente pagina hay instrucciones especiales

C. Arranque el motor

Después de asegurarse que la linea de aire esté limpia de toda
tierra o suciedad, conecte la manguera de aire al motor. Abra la
valvula de espera del motor.

ADVERTENCIA: Ahora la hoja esta girando; aleje las
manos.

D. Alimente lentamente la hoja dentro del tubo.
Nota: Si se alimenta rapido se puede perder el seguimiento.
1. OTMeTbTE MoJIoXKEeHMe yKasaTens raybruHoMepa (Wwkana

B [EeCATbIX [ONSAX AlOMa C oTMeTKaMu B MM). (cdoTo 3) 2.*
3Hasa TONLWMHY pa3pe3aeMon Tpybbl, BpallanTe pyKOATKY

rnogayun ro 4acoBow cTpesike (puc. 4), NoKa yKkasaTesb
HE MOKa)XeT HYXHYo rnybuHy pesa. OcTaBbTe He
MeHee V4" BblneTa ANCKa cBepx raybuHbl pesa.

*La excepcion a esto seria si el cortador de bisel se estuviera
usando en plastico, entonces el cortador se accionaria hasta
que el cortador de bisel comenzara a cortar. En este punto

el apuntador calibrador de profundidad se podria usar para
determinar la cantidad de bisel. Un accionamiento a fondo
produce un bisel de 15/16" . (Fig. 4)
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Cortador

Hoja de C
de biseles
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Pared el tubo
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Ancho méx. del bisel 15/16"
FIG. 6

3. Apriete la perilla de seguro del soporte del motor (Fig. 4)
4. 3aTaHUTE DUKCUMPYIOLLYIO PYKOSITKY 3allMThl AUCKa MPUMEPHO
damente a 1/8" del tubo (Fig. 4)

5. BeguTe n3genve B HanpasieHUN CTPESIKW, PACMoJIOXKEHHON CBEPXY

soporte del motor.
6. PaccTaBnsnTe KNMHbs Yepes 9-12 AOMMOB.

7. Launidad corta bajo el agua, sin embargo, si se estanca girela

de regreso sobre su corte y extraiga el agua antes de volver a
cortar.

8. Al biselar tubo de plastico, debe traslapar los puntos de inicio y

fin del corte para asegurarse que el bisel quede completo.

9. Sila hoja se pellizca al cortar:
a. Desconecte la linea de suministro de aire de la unidad.

b. Abra la valvula de esfera para asegurar que el motor se
MOJIHOCTbIO CTPaBUA BO3AYX; C. CHAMUTE 3alUnTy
OVCKa; d. CHUMNTE KOHTPranky u caaHel, onpasku; e.
oTcoennHuTe uenb; f. CHUMMTE 610K ABUraTens c
OucKa; g. npunogHumMmmnTe Tpyby, 4T0bbl BHIHYTb AUCK.
OcmoTpuTe

hoja en busca de dafos.

10. Si el motor no se va a volver a usar ese mismo dia, abra la
valvula de esfera, vierta aproximadamente una cucharadita
de aceite de linea neumatica en el puerto de entrada de aire
y cierre la valvula de esfera.

Para ser usado en Tubo de acero:

Al usar el cortatubos universal UPC se produciran chispas, no
importa si se usa agua o no. Es mas facil hacer el corte sin agua
porque las virutas tienden a caer lejos del area de trabajo. Sin
embargo, usar agua reduce la cantidad de chispas.

FOTO 3

Booa oxnaxkgaeT AUCK, HO 3aCTaBAseT CTPYXKKY
CKanaueaTbCs B 30He pe3a. AAncky npuxogntcs paboTtaTb
60osblUe, MOCKO/IbKY OH MOXET «repepe3aTb» Ty Xe
CTPY>XKY, nonasLyto B pabouyto 30Hy. Ons M3: pe3 Ha
100% cyxoi. NoBepHUTE BbIXJIOMNHOE KOJIbLIO Ha 3afHEN

posterior del cortatubos UPC hacia arriba, de manera que la salida
sople directamente hacia arriba y no sobre el tubo. Use una manguera
nueva del compresor al FRL y una manguera nueva del FRL al
cortatubos UPC propiamente dicho. Usar una manguera nueva puede
reducir significativamente el aceite que mana. Los usuarios también
deben limpiar con un trapo el cuello de salida con regularidad para
que no se acumule aceite ni gotee.

PRECAUCION: Al cortar acero, hierro duictil o hierro colado, el cor-
— tatubos universal (UPC) puede producir chispas. Al
\ cortar PE, el cortatubos universal (UPC) puede cau-
sar acumulacion de electricidad estatica. No utilice la
sierra en linea del cortatubos universal (UPC) sipueden
producirse explosiones o algun otro tipo de peligros.
Sedebe verificar que la linea esté completamentepur-

\

gada de cualquier vapor o liquido inflamable.

V. MANTENIMIENTO
A. Motor

1. Lubricacién: Engrase los engranajes planetarios al final de
cada dia de uso con grasa para engranes y la pistola de
grasa suministrada. (Se recomienda usar grasa para her-
ramientas APEX Tool Group NUm. 45-0983). Un orificio de
1/4" al frente del cuello de salida del motor revela una con-
exion para grasa. La conexion debe apuntar hacia arriba
cuando se voltea de cabeza la unidad del motor. Consulte
el boletin de Servicio UPC #50498. El motor también se
debe aceitar antes y después de cada uso diario (Secc. 1V,

D. Punto 10).

2. Servicio: Consulte el aviso de servicio en la parte inferior
KPbILWKKN Kenca.

MpumeyvaHne: Npu Henonagkax ABuratens (To ecTb

fugas, pérdida de potencia, etc.) no lo desarme.
Esto invalidard la garantia del motor. Envielo de
regreso a Reed Manufacturing para su servicio.

B. Cuando no se use la unidad, cubra el Puerto de
aire con una conexién de cubierta

C. Afile las hojas de diamante

1. Revise el boletin de Servicio UPC #50498.

D. Sila hoja de carburo abrasivo se llena, limpiela.

1. Use un cepillo de alambre o0 un solvente adecuado.

2. lnsa yBenu4eHns cpoka ciy>kbbl AUCK MOXKHO
cion.

E. Afile las hojas/biseladora del cortatubos para
acero/PE

Debe hacerlo un servicio profesional para herramientas de
desbaste.
F. tI).ubrique qcasionalmente los |_!)asadores de
bICTPOCbEMHbIE Mablibl, 3BEHbA LLenun, BUHT
OCHOBHOW paMbl, OCU POJZIMKOB 1 Tanpen B cbope
BOAOBbITECHALOLWEN cMaskon (WD-40 nnm
aHanor).

®WD-40 es una marca registrada de WD-40 Company.
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MESURES DE SECURITE ET
AVERTISSEMENTS

Veiller a toujours respecter les normes suivantes :

Réglements de sécurité et d’hygiene pour l'industrie générale,
émis par TOSHA.

Spécifications de 'ABSU no B186.1, B7.
Réglementations locales et nationales.

Forme abrégée de ces réglementations :

Ces réglementations ne sont pas toutes globales. Etudier et
respecter toutes les réglementations reprises ci-dessus.

1. MpoBepbTe YacTOTY BpaLLEeHNs MHCTPYMEHTa 10 ero yCTaHOBKMU.

2.

Utiliser un tachométre

La vitesse effective ne peut pas étre supérieure a la vitesse
nominale.

Vérifier la vitesse :
a. Quand un outil est fourni en vue d’une utilisation.
b. Aprés toute réparation de I'outil.

4. NpUMeHANTE MHCTPYMEHT TOJIbKO B Tex paboTax, A/is KOTOPbIX OH NpefHa3HavyeH

ils ont été prévus.

Les outils doivent étre testés et utilisés a une pression maximale

de 90 PSIG sauf si une marque sur I'outil indique une autre
pression.

Utiliser le matériel recommandé pour la conduite d’air
Il S’agit des filtres, des détendeurs et des lubrificateurs.

Arréter immédiatement en cas de :

a. Bruit inhabituel

b. Manifestation de vibrations inhabituelles (consulter la sec-
tion Ill afin de confirmer que le montage a été correctement
réalisé).

Vérifier la vitesse nominale de la lame.

Elle doit étre égale ou supérieure a la vitesse nominale du
moteur pneumatique.

Monter la lame conformément aux réglementations. Consulter les
sections llIA - lIB.

10. Vérifier la lame

a. Consulter les réglementations reprises ci-dessus.
(Section 1A)

b. Mettre la lame au rebut si elle est émoussée, félée ou
endommagée de quelle que maniere que se soit.

11. Monter un protege-lame adéquat

a. Consulter la section IIC.
b. Exemple d’étiquette d’avertissement :

WARNING/ADVERTENCIA

EbICTPOBPALLLAIOLLMCS AVICK MOXeET NpU4MHUTE HE npumensitre 31T Tpy6opes Ha

TAXENYIO TpaBMy. lepXuTe DYKU BAANYM OT AUCKa NpH acBecTouemenTHbIX Tpybax W Tpybax FRP (GRP).
nune. HE 6es CBOGOAHbIE BONIOKHA achecTa W/MAM CTEK/IOBONOKHA

MOryT BbITh ONacHBI ANA 3A0POBbLA.

YCTaHOBAIEHHON 3aLLNTLI AUCKA.

A NO use este cortador en tuberias de ashesto o tuberias reforzadas

con fibra de vidrio. Las fibras de ashesto y/o de fibra de vidrio que
se desprenden y vuelan libres pueden ser peligrosas para su salud.

NCs ANCK MoxeT npi

BLICTPOBPALL rem
TaXEnyio TpasMy. flepXute pyKu BAanu ot AUCKa™®

npu ) aTUM
u3nenuem 6e3 yCTaHOBNEHHOM 3aLUUTLI ANCKa.

082050218 Reed ing, Erie, PA USA om

AVERTISSEMENT

LAME HAUTE VITESSE DE ROTATION

MoxeT NPUYNHUTBL Tﬂ)KéJ'Ile TpasMmy. ﬂ,ep)Kl/lTe PYKn BOann oT AucCkKa npu paGOTalOLLLeI?I nune.
NE PAS utiliser cet appareil sans le protége-lame en place.

HE npumeHsiiTe 3ToT pe3el, Ha Tpy6ax u3 AC (acGecTouemenTa) un FRP (GRP). CB0GOAHbIE ac6eCTOBbIE BOSIOKHA /WM BONIOKHA

de verre peuvent étre dangereuses pour votre santé.

12. Toujours porter un équipement de protection lorsque 'outil est en
marche.

a. Consulter les réglementations citées ci-dessus (section
1A) pour en savoir plus sur les lunettes, les écrans de
protection faciale et autres vétements de protection.

b. Il convient de porter un protecteur auditif afin de réduire le
bruit a un niveau acceptable.

13. Utiliser un programme de sécurité

MopsaoK NPoBepoK N 06CNYy>KUBAHUS CM. B
pekoMeHgaumnax ANSI n OSHA.

AVERTISSEMENT : Le non-respect de ’ensemble des
régles de sécurité peut provoquer des blessures graves.

Il. DESCRIPTION

A. Modeéle de coupe-tube : UPC 616A, 616AP, 636A,
648A, 836APE et 848APE

MPUMEYAHUE: mogenn UPC836APE n UPC848APE
npeaHasHaveHbl cneymnanbHo gns Tpyob mns M3
(nonnaTuneHa Bblcokow nioTHocTn). C Auckom bonbLuero
aonameTpa (8 AwiiMoB) oHU pexxyT Tpy6by M3 TonawmHom o
69 MM (2,65 aronma). C guckom gns PVC nx MOXXHO
NMPUMEHATb U Ha NnacTuKoBbIX Tpybax PVC. Mogenn
UPC836APE n UPC848APE He KOMNJIEKTYIOTCS HAanNopHON
CUCTEeMOI BOAbl U He MPUMeHsAtoTCsA Ha Tpybax,
TpebyoLwnx BOASAHOrO OXaXKAeHNA ANCKA: YYT'YH, JINTbE B
3eMJI0, BbICOKOMPOYHLIN YyryH, KepaMunka nnm 6eToH.

B. Caractéristiques techniques du moteur :
Puissance générée par 'TUPC =1,7 C. V. (1,3 kW)
Régime maximum = 3 675
Consommation d’air = 50 pieds cubes/min. (1,4 m3/min.)
Pression = 90 P.S.I. maximum (6 bars)
Arrét = clapet a bille de % po
Raccords pour I'alimentation en air = coupleur Dixon « Air
King » de 3/4 po
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LLITaTHaﬂ KOMl‘InEKTaLlVlﬂ UPC616A UPC636A UPC648A UF’C836APE UPC848APE Tpy6bopes ¢

VIHI/IT I'IbeI

C. lmnanasoH pa3pe3aeMbix Tpyb:

UPC616A 6 - 16 pgronmoB HoMuHan (150 - 450 Hap. anam. mm)
UPC636A 6 - 36 atonmoB HoMuHan (150 - 1 000 Hap. gnam. mm)
UPC648A 6 - 48 nronmoB HoMMHan (150 - 1 300 Hap. gnam. mm)

UPC836APE Tpy6a N3 8 - 36 atonmoB HoMnHan TOJIbKO (200 - 1

000 Hap. gmam. mm) UPC848APE Tpy6a M3 8 - 48 gloimos
HoMmHan TOJIbKO (200 - 1 300 Hap. anam. mm)

D. Biseautage:
Le biseau est défini par la fraise d'angle utilisée.

Disponible sur commande.

E. MakcumaneHasa rnybuHa pesa Anck 4
aonma = 23/32 aonma (18,3 mm) Ouck 6
atonmos = 1 23/32 atonma (43,6 mm) Ouck
4 gwonma no ctaam = % gonma (12,7 mm)
Ounck 6 oonmoB no ctanu = Y2 aonma (12,7
mm) Ouck 8 gtonmos no M3 = 2 23/32
aonma (69 mm)

F. Equipement standard

M B4 AMOB nmoB 4

Nb ons 0 HET
nonmoB dunbTp/perynatop/nybpukatop co ctonkon OA OA OA OA [OA bak ons soabl 3.5
3.5 3.5 HET HET rannoHa rannoHa raajoHa

Mbl N

Etui de transport oul oul oul oul oul
Huile pour conduit d'air oul oul oul oul oui
Pistolet graisseur avec graisse pour engrenages oul oul ol oul OUi
Jeu de clés hexagonales oul oul oul oul 0Ui
Clés a extrémités ouvertes oul oul 0l oul 0Ui
Cales oul oul oul oul OUi
Lame UPCSTEELG de 6 po NON NON NON oul oul
Lame UPCPES de 8 po NON NON NON oul oul
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G. Accessoires en option/Lames
Utilisez le TABLEAU DE SELECTION DE LAMES pour choisir la
lame adaptée a I'application. (voir ci-dessous)

H. Heobxopnmoe BcriomoraTtesibHoe obopynoBaHMe:
KoMnpeccop, Bblgep>xmsatowmm 50 SCFM npun 90 psi.
LWnaHrm ¢ coeMecTuMbIMU UTUHramu. Ecnm npumeHsaoTcsa
(PUTUHI X, OTNINYHbBIE OT MOCTaBAAEMbIX C ABUraTENIEM, OHU
DOJIKHbI ObITb MOJTHOMPOXOAHBLIMU, YTOOLI ABUraTeNb
pa3BMBan MakCMMasibHble 060pOTHI.

I1l. MONTAGE

A. YcTaHOBKa gucka

a. Arbre standard - Installez la lame sur I'épaulement d’arbre
de 5/8 de diametre (Fig. 2). Installez le collet, face allégée
tournée vers la lame et vissez le contre-écrou. Tout en
maintenant une clé (fournie) sur le plat de I'arbre de © 7/8,
serrez le contre-écrou. La lame doit étre complétement
contre I’épaulement d’arbre et de niveau sur la face de
I'arbre.

NMPUMEYAHWE: ons pe3ku Tonbko PVC, 6e3 hacku, NpUMeHsiiTe CTaHAaPTHYO
onpaBky Ne 97617, nocTaB/ISeMYI0 YCTaHOBIEHHOW Ha-H3AeA——

b. Arbre long pour découpe et biseautage de PVC
YT106bI pe3aTb U CHUMATb PACKy OAHOBPEMEHHO,
yCTaHoBUTe hacKOBbIN pe3eL, (Manon KPOMKOM K
ABuraTento) Ha AsnHHY onpaeky Ne 97561. 3aTeMm
yCTaHoBUTE BbibpaHHbIA AUCK Ha BypTuK onpaBKu
5/8 (puc. 3). YcTaHoBUTE haHel, NPOTOYKON K AUCKY
N HaBepHUTE KOHTpranky. YaepXxusas npuiaraemMbiin
KJII04 Ha ibICKe OMpaBKK 7/8, 3aTAHUTE KOHTPramky
onpaBKu npuiaraemMbiM kKao4om 3/4 gonma. OUck
LOJKEH MOJIHOCTbIO CeCTb Ha BypTuK onpaBku n
npuneraTb 3anogmuo K hackoBomMy pesuy.
MoppobHee cM. puc. 7 Ha CTp. 21 — CxeMa pe3Kkn u
CHATNSA hackn Ha PVC.

c. OpueHTup rnybuHsl gna dacku: guck 6 AonNMos —
nopanTe ewé Ha 1,7 gonma nocsie KaCcaHus AUCKa; anuck 4
aonMa — noganTe ewé Ha 1,1 glonMa nocse KacaHus aucka

MPUMEYAHWE: cpok cny>bbl AMCKa 3aBUCUT OT NMOroAHbIX
YyCNoBUIA, TUMNA 1 AnameTpa Tpybbl, a TakXKe OT Hapy>XHbIX
MOKPbITUN, HAHECEHHbIX Ha TPyby.

ATTENTION : Le moteur pneumatique tourne dans le sens con-
traire des aiguilles d’'une montre vu depuis I'extrémité de I'arbre.

Les lames marquées par une fleche de sens de rotation doivent
étre installées de telle sorte qu’elles tournent dans le sens contraire
des aiguilles d’'une montre.

B. Installation des couteaux biseautés (Fig. 1) en op-
tion

1. Veérifiez que le moteur est bien serré en serrant les vis de ser-
rage (2) sur la partie inférieure de I'appareil. (Fig. 1)

Vis de fixation du

protege-lame —
- Vis de
reglage
Protége- = rriere
lame Collet

Vis de serrage du

1. Choisissez une lame dans le tableau ci-apres. FIG. 1 | ':'9/16 00 moteur
2. |Installez les lames.
TABJIMUA BBIEOPA INCKOB KaT. Ne Kog ToBapa OnucaHne JuameTp Tpybbl MaTepuan Tpybbl
UPCARB4 97510 Les LAMES de 4 po coupent jusqu'a une épaisseur de 18,3 mm (23/32 po). 6" (150 mm) PVC
UPCBPVC* 97511 ®dackoBbiii pe3ey, ana PVC 6”- 48” (150-1300 mm) PVC
UPCARB6 97514 Les LAMES de 6 po coupent jusqu'a une épaisseur de 43,7 mm (123/32 po). 8"- 48" (200-1300 mm) PVC
UPCSTEEL4 97519 Les LAMES de 4 po coupent jusqu‘a une épaisseur de 127 mm (1/2po). 6" - 8" (150-200 mm) Acierl
;s LEVIESTie 4; co:pem;sqlg un:épai;eur; 18§mm723/327po).76" 78 (li-zwimm)i - P; 77777777777
UPCSTEEL6 97520 Les LAMES de 6 po coupent jusqu'a une épaisseur de 12,7 mm (1/2 po). 8" - 48" (200-1300 mm) Acier
;s LEVIESTie 6; co:pem;sqlg un;’apa;euge 43,7mm71 23;2 po?&" 748 (?001;)0 m;) - }E 77777777777
UPCPE8** 97521 Les LAMES de 8 po coupent jusqu'a une épaisseur de 69 mm (223/32 po). 26" - 48" (660-1300 mm) PE
UPCDIA4 97529 Les LAMES de 4 po coupent jusqu'a une épaisseur de 183 mm (23/32 po). 6" - 8" (150 -200 mm) Fonte, fonte coulée, fonte ductile, argile, béton
UPCDIA6 97525 Les LAMES de 6 po coupent jusqu'a une épaisseur de 43,7 mm (123/32 po). 8"- 48" (200-1300 mm) Fonte, fonte coulée, fonte ductile, argile, béton

* Utilisé avec les lames UPCARB4 ou UPCARB6. Un long arbre no 97561 est nécessaire, car ce coupe-tuyau en biseau a une épaisseur

de lame.
** Cette lame ne fonctionne qu’avec les modéles UPC836 et UPC848.



2. Faites tourner le collet d’échappement jusqu’a ce que
les orifices soient orientés vers le bas. Placez les vis de
réglage arriere (2) de telle sorte qu’ils touchent légere-
ment le collet d’échappement. Serrer la vis de réglage
arriere endommagera le moteur et pliera le support de
moteur.

3. Retirez le protége-lame en desserrant 2 vis en haut du
protége-lame. (Fig.1)

4. Retirez le contre-écrou et la rondelle de bride et toute
lame de l'arbre. (Fig. 7 a la page 21)

AVERTISSEMENT :

Ne pas utiliser cet appareil sans le protége-lame.

C. Réinstallez le protége-lame et serrez les vis de
fixation.

D. Choisissez la chaine et les structures de connexion
COOTBETCTBYOLLNE HAPY)XHOMY AnaMeTpy TPyObl. PHOTO NO 2
MPUMEYAHWE: mopenb UPC616 ncnonbsyeT pamy
asuratensa un uenb Ha 19 3BeHbEB C Tasipernom.

(] oz - =
pa— pat =]
. . < W << E

E. Montage de Poutil sur le tuyau g w a W w

1. Desserrez la molette de verrouillage de support du moteur. R ] = E = =
(Fig. 4) DIAMETRE 5 zh =9 S

' ) . NOMINAL DES = 3 w : = w

2. Tirez le support de moteur le plus possible vers le haut en fai- TUYAUX 2] az a ‘E‘ Q
sant tourner la molette d’alimentation dans le sens contraire a ] w &
des aiguilles d’une montre. (Fig. 4) < 2 3 @ 2

o = o

3. Raccordez I’ensemble de chafne de 13 maillons et de tendeur ] :_tl & a
au moteur avec une goupille de déverrouillage. Etendre le &= & =
tendeur dans la position la plus externe. (Fig. 5)

4. Raccordez le crochet de chaine avec la goupille de déver- 6 — 12 PO. 1 1 _ _
rouillage a I'autre cété du moteur. Montez le crochet en posi- 14 — 26 PO 1 1 1 1
tion orientée vers le haut.. )

28 — 36 PO. 1 1 2 2
40 — 48 PO. 1 1 3 3

5. YcTaHoBUTe nsgenve Ha Tpyby, HaféXHO yaepKnBas

6710k ABuraTens, noka uens obopaynBaeTCca BOKPYr
TPyObl 1 LENNSETCS KPIOKOM 3a paMy AsuraTtens (poTo
2). 3aTsAHUTe Tanpen Tak, 4YTobbl n3penve cnaeno
NMJOTHO, HO NpoBoOpaymBaoch (poTo 2). Tpybope3s Bcerpa
CTaBMTCS Ha TOT y4acToOK TpyObl, KOTOPbLIA OCTAETCS.

Lame PackoBbIN
Contre-  pe3seuy, ecnn
PHOTO NO 1 ‘ écrou pruMeHseTcs
Arbre /

HOeTanb pnaHueson
wamnbbl c puc. 2 n 3

rﬁEEEE
Il |
| E

— cnpas.a. l
_____ - Arbre
Rondelle de bride o L
Position ] [——Lame
soulagée coté Contre-écrou Rondelle de bride

vers la lame.

FIG.2 FIG. 3
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Molette

d’alimentation ~

Molette de
verrouillage du
proteége-lame

7
4

FIG. 4

6. |_|pVI pe3Kke pr6b|, ana KOTOpOI?I HYXXHbl COeUHNTEJIbHbIE
fixation et des chaines a 11 maillons (UPC636 et UPC648),
montez au préalable les crochets de chaine sur les struc-
tures de fixation en aluminium, crochets orientés vers le bas.
Revenez a I'étape 5 en veillant & placer les structures de con-
nexion a une distance égale du groupe moteur. (Fig. 5)

Molette de
verrouillage de

/ support de moteur

Goupille de
déverrouilla

Chaine Chaine
al3 y all
maillons\ 7 maillons

Crochet de chaine
(haut)

648 taille illustrée
de 36 po - 48 po

Chaine
Chaine _— all
all maillons

maillons

Structure de
connexion

FIG.5

F. Alignement du coupeur (essai de °
rnposepKa xofa) lNMposeauTte nigenne BoK

(oonH obopoT). ng NpoBEpPKN TOYHOCTU O
Tpyby y ogHoro n3 ponvkoB 6sioka AsyraTte
npoBeanTe nusnesnmne eLé pas; oLeHNTE Xo4 NQ JINHUW.
Monbusas WAn nepecTasnss Lenb u/wiun PC616 illustre

coeanHnTeNIbHbIE paMbl, U3gesine MO>XHO BbICTaBUThb.

G. Moakno4mTe nodavy sosayxa. MIHCTpYMEHT MOXXeT
MOCTaBNATbLCA C yrosibHUKamu Street Ell, wapoBbiMu
KpaHamu n 6eicTpopa3dbémMamum Dixon. OgHako
nonyckaeTcs nobas 0b6Bsizka, ecnm Bce GUTUHII
NONHOMPOXOAHble — 3T0 obecrneymBaeT MaKCMMaJsibHble
obopoTbl ABuraTens. MNpu HaaM4MmM Noak4YanTech K
CTOpOHEe TEMJIOro BO3Ayxa KoMrpeccopa: Tak MHCTPYMEHT
paboTaeT ny4lle BCero.

H. Ajustement du filtre, du détendeur et du lubrificateur

Remarque : Le filtre, le détendeur et le lubrificateur doivent
étre absolument utilisés avec I'UPC pneumatique. L'air doit
étre propre, sec et lubrifié afin de maximiser la durée de vie et
les performances du moteur.

1. Avant la mise sous pression, remplir 'huileur avec 'huile
fournie en enlevant le grand bouchon noir en haut. (Ne pas
dépasser la limite de remplissage maximale) Remettez le
bouchon.

2. Réglez la pression d’air a un maximum de 90 PSI. Desserrez
I’écou a oreilles sur la partie inférieure du détendeur et faire
tourner le grand bouton dans le sens des aiguilles d’'une mon-
tre jusqu’a ce que la pression soit atteinte.

3. Tournez la petite vis de réglage pour régler le débit d’huile. Ce
dernier doit étre de 5 a 6 gouttes par minute.

I. Remplissage du réservoir d’eau (non requis pour
pe3Kun N1acTuKoBow TpyObl) U KpenaeHume K
3awWwmTe ancka

Booa oxna)kOgaeT asIMasHble ANCKU MPU pe3Ke YYryHHbIX,
BbICOKOMPOYHO-YYT'YHHbIX 1 KepaMuyieckux tTpy6. B
xonogHyto norogy 6ak ¢ BOAOM MOXKHO CNerka nogorpeTb
nnn 0obaBuUTb B BOA4Y HETOKCUYHbIN, 3KOIOrNYeCcKun
6e3onacHbIn aHTUdPU3.

IV. FONCTIONNEMENT

A. YCcTaHOBKa gucka

1. Desserrez la vis de verrouillage du protege-lame jusqu’a ce
rnoka OTKUAHas 3aluTa He NIsHKeT Ha Tpyoby.

2. Tournez la molette d’alimentation de I'outil de coupe dans le
rno Yacosown cTpesike. (puc. 4) OnycTute asuraTesnb 1
pPeXYLUNA NHCTPYMEHT K Tpybe, He Kacasch eé.
DurKcupyoLasa pykosTka KpoHLITEHa ABUraTens AoJKHa
ObITb 3aTAHYTa, HO KPOHLUTENH AOJIKEH CKOJIb3UTb.

B. Pressurisation du réservoir d’eau conformément aux
yKa3aHuaMm, npunaraemslM K 6aky. OTKponTe KnanaH Ha
b6ake. MNpoposmkanTe nogoep>XmMBaTb AaBsieHne B 6ake BO
Bpems paboThbl.

Instructions particuliéres a la page suivante pour

C. Allumage du moteur

Aprés avoir vérifié que la conduite d’air ne contient ni saleté
ni débris, branchez le flexible d’air sur le moteur. Ouvrez le
clapet a bille du moteur.

AVERTISSEMENT : La lame est désormais en
mouvement. Eloignez les mains.

D. MNnaBHO noasoanTe AUCK K Tpybe. MNpnmedaHune:
C/IMLIKOM BbICTpas nofaya ANCKa MOXKET YBECTU pe3 C
JINHUN.

1. OTMeTbTe NONOXKEHMEe yKa3aTensa Ha LKane
profondeur (graduée en dixiemes de pouce avec références en
mm). (Photo no 3)

2.* [IpoBepbTe TOJILLUHY CTEHKUN pa3pe3aeMolt Tpybbl, 3aTem
BpallanTe pyKOATKY nofaydm (puc. 4), noka ykasaTesb
He NMOoKa)XeT HY>XHYto rnybnHy pesa. OcTaBbTe He
MeHee Y2 OloMa BblleTa AMCKa CBepx riybuHbl pesa.

*EQMHCTBEHHOE NCKoYeHNe — paboTa (hacKoBbIM pe3LOoM
Ha NnacTukoBbIX Tpybax: TaM peseL, NofaloT, Noka
(haCKOBbIN pe3eL, He HAaYHET pe3aTb. B 3TOT MOMEHT no
yKa3aTeno riaybnHoMepa MOXKHO ONMpeaennTb BEJINYNHY
dackun. MonHaa nofava faét dacky 15/16 awonma. (puc. 4)



Boaa noonep>XmMBaeT HY>XHYO TeMnepaTypy AUCKa U
MOXXeT YMEeHbLINTb €ro N3HocC. Bo,u,a Tak>Xe npuneoaunT K
CKOMJIEHUIO CTPY>XKWN B 30He pe3a. [NCKY MpUXoanTCs
paboTaTb 60sbLUE, MOCKOJILKY OH MOXET «repepe3aTb»
CTPY>XKY, OCTaBLytocs B paboyen 3oHe. 1na M3 Tpy6: pes
MOJIHOCTbIO CyXon. MNoBepHUTE

dacKoBbIN

Lame de pesell

coupe

/

PN

I
O

BbIXJIOMHOE KOJIbLO Ha 3agHen Yactn UPC BBEPX, 4YTOObI

CreHka TpyObl BbIXJIOM LWEN CTPOro BBEPX, a He Ha Tpyby. NMpumeHanTe

| HOBbIN LUNAHT MEXAY KOMMPeccopoM 1 610Kom
NoAroToBKM Bo3ayxa (hunbTp-perynatop-aybpukatop) u
1 tour 11/32 -[] + = HOBBLIW WNaHT Mexay HuM 1 UPC. HoBble LWnaHrm
[+ 23/4 tour 3HAYUTESNIbHO YMEeHbLLIAIOT BbIHOC Macna. lNosib3oBaTeniam
N . cnepyeT perysiipHo 04ULLaTb KOJbLIO
Largeur maximale de biseau 15/16 po AYET pETynap LU‘ H
FIG.6

3. Serrez la molette de verrouille de support du moteur. (Fig. 4)

4. 3aTAHUTE PUKCUPYIOLLYIO PYKOSITKY 3aLllMThl AUCKA
npumepHo B 1/8 atonMa ot Tpy6el. (puc. 4)

ATTENTION : MNpu peske cTanu, BbICOKONMPO4YHOro U ceporo
yyryHa UPC Mmo>xeT uckputb. Mpu peske M3 Tpy6
\\ UPC Mo>XeT Bbi3BaTb HAaKOMJIeEHUe cTaTu4eckoro

anekTpuyecTsa. He npuMeHanTe pexyLinn
MHCTPYMEHT NPU pUCKe B3pbiBa U B MHbIX OMACHbIX
ycnosusax. Heobxoaumo ybeaurtbcsa, 4to Tpyba
MOJIHOCTbIO NPOAYTA OT FOPIOYMUX XXUAKOCTEN U
napos.

5. BegnTte NHCTPYMEHT B HanpaBJIEHUN CTPEJIKU,
pPacnosioXKeHHON CBEPXY KPOHLUTENHa ABUraTens.

6. Placez les cales tous les 9 a 12 pouces.

7. NHCTPYMEHT pexxeT Mnof, BOLOW, 0AHAKO NpU 3aKAVHUBaHUN
BbIBEAUTE ero Ha3aj ro pesy, c/eiTe BOLY U HaYHWTe pe3aTb CHOBaA.

N\

V. ENTRETIEN
A. Moteur

9. ECm ANCK 3a)Kasio BO BpeMsa pe3a: a. oTcoeanHute 1.
BO3AYLUHYIO JIMHUIO OT MHCTPYMEHTA; b. OTKponTe LWapoBomn
KpaH, 4Tobbl MOJIHOCTbLIO CTPaBMThb BO3AYX Yepes

8. Mpu CHATUM haCcKK Ha NIACTUKOBOW Tpybe TouKN
Hayvana 1 KoHUA AO/HKHbI MepPeKpbIBaTLCS, YTOObI
¢hacka noayymnacb nosHoM.

Graissage : Graissez les pignons planétaires aprés chaque
journée d’utilisation a I’ade de graisse pignons et du pistolet
graisseur fourni. (Recommandation : Dotco Grease No. 45-

ABUraTesb; C. CHAMUTE 3alLUTy Ancka; d. cHuMmnTe
KOHTpramnky n dnaHew onpasBkuW; e. OTCOeANHNUTE Lienb;
f. CHUMNTEe ABUraTesb C AUCKA; g. U3BNEKNTE ANCK U3
Tpy6bbl, NnpunogHaAs Tpyby. OcmoTpuTe

d’éventuels dommages sur la lame.
10. Echm pBuraTesib B 3TOT AeHb 6osblue NpuMeHAaTbCA He byneT

méme journée, ouvrez le clapet a bille, versez le contenu d’une
cuillére a café environ d’huile pour moteur pneumatique dans
I'orifice d’arrivée d'air puis fermez le clapet a bille.

Onsa cTanbHbIX TPY6: Npn peske ctanam UPC nckput
He3aBMCMMO OT NMpMMeHeHNs Boabl. Pe3aTb 6e3 BoAbl
npoLue, Tak Kak CTpy>kka BbibpacbiBaeTcs n3 pabo4yen
30Hbl. OHaKO NpYMeHeHne BOAbl 3HaYUTEsNIbHO
yMeHbLLUaeT KOJIMY4eCTBO UCKP.

PHOTO NO 3

0983). Un orifice de 1/4 po a I'avant du collet d’échappement
du moteur révele un graisseur. Le graisseur doit étre orienté
vers le haut lorsque le moteur est renversé. Se référer au Bul-
letin d’entretien UPC no 50498. Le moteur doit également étre
huilé avant et apres chaque utilisation quotidienne (Sec. IV, D.
article 10).

Entretien : Consultez la note d’entretien sur la face inférieure
du couvercle du boitier de transport.

Remarque : Si le moteur présente des problemes (par

ex. une fuite, perte de puissance, etc.) ne démontez
pas le moteur. Cela annulerait la garantie du moteur.
Retournez le moteur a Reed Manufacturing qui
assurera I’entretien.

Lorsque Poutil n’est pas utilisé, recouvrez les
orifices d’air avec des bouchons.

Aiguisage des lames de diamant
Consultez le Bulletin d’entretien UPC no 50498.

Nettoyez la lame a grains abrasifs si elle est
chargée
Utilisez une brosse en fils de fer ou un solvant adéquat.

2. Anqa yBenn4yeHuns cpoka C)'Iy)K6bI HanpaBJieHNe OUCKa MOXXHO

plus longue.

E. 3aTouyky Anckos rno ctanm u M3 n hackosoro

pour coupe en biseau

Cette opération doit étre réalisée par un service professionnel
d’affitage d’outils.

Graissez de temps a autre les goupilles, les maillons
de chaine, les vis du chassis principal, les rouleaux

et I'ensemble avec un produit lubrifiant hydrophobe
(WD-40 ou équivalent)

®WD-40 est une marque commerciale déposée de WD-40 Company.
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Cxema pe3ku n cHATUA dacku Ha PVC, puc. 7.

Instalacion del cortador de biseles de PVC y hoja para PVC de REED.
YcTaHoBKa (hackosoro pesua REED n ancka ans PVC

Husillo largo 97561 UPCLA
Arbre long 97561 UPCLA UPCBPVC
dackosblln pesew, UPCBPVC

97511 pour PVC

Lortaaor ae piseles ae Fvu Y/o11

1. Empiece con la unidad base del motor

2. Apriete el Husillo largo sobre la unidad
1. HayHuTe c 6n10Ka aBuraTens

del motor

base 2. Serrez I'arbre sur le bloc moteur

3. Apriete el Cortador de biseles de PVC sobre el Husillo largo
3. 3aTAHuTe hackoBbIN pesel Ana PVC Ha onpaske

4. Ahada una hoja para PVC
4. YcTaHoBUTe anck ans PVC

5. Deslicelo sobre la Arandela bridada 97066 y luego apriete
la tuerca Flexloc 97543

5. Glissez la rondelle de bride 97066, puis serrez I'écrou
Flexloc 97543

Husillo largo
97561 UPCLA
Arbre long 97561
UPCLA

Cortador de
biseles de PVC |
97511 UPCB- 1=
| PVC i
®dackoBbI peseL,
biseau UPCB-
PVC pour PVC

——

6. Aflada el conjunto de guarda de hoja

6. Ajoutez le protége-lame

21
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I. SICHERHEITS- UND WARNHINWEISE

A. Richten Sie sich stets nach folgenden Dokumenten:

1. General Industry Safety & Health Regulations (,Allgemeine Vorschrift-
en fur die Industrie betreffend Sicherheit und Gesundheit®), heraus-
gegeben von der US-Aufsichtsbehérde OSHA.

2. ANSI-Spezifikationen Nr. B186.1 und B7.
3. Gesetze und Richtlinien

B. Die o. a. Gesetze und Richtlinien in verkiirzter Form:

Bez. der nachfolgenden Angaben zu Gesetzen und Richtlinien wird
kein Anspruch auf Vollstandigkeit erhoben. Halten Sie sich im Zweifel
an den Originalwortlaut der o. a. Gesetze und Richtlinien.

1. Arbeitsgeschwindigkeit des Schneidwerkzeugs priifen, bevor es
zusammengebaut wird.

2. Tachometer verwenden.
Die Ist-Geschwindigkeit darf die Soll-Geschwindigkeit nicht Gberschre-
iten.

3. Flhren Sie Geschwindigkeitstests aus, wenn:

a. ein Werkzeug fur die Nutzung freigegeben wird. b. samtliche
am Werkzeug (ggf. mehrere) auszufihrenden Reparatura-

rbeiten erfolgreich abgeschlossen sind.

4.  Die Werkzeuge sind ausschlieBlich so zu verwenden, wie der
bestimmungsgemaBe Gebrauch dies vorsieht.

5. Sowohl das Testen der Werkzeuge als auch das Arbeiten mit ihnen
muss mit 90 PSI erfolgen. Ausnahmen hiervon gibt es nur, wenn fiir das
Werkzeug andere Druckwerte zugelassen sind und es entsprechend
gekennzeichnet wurde.

6. Empfohlene Luftleitungsausriistung verwenden.
Hierzu zéhlen die Luftleitungsfilter, die Regler und die Schmiervorrich-
tungen.

7. Unterbrechen Sie in folgenden Fallen den Betrieb unverziiglich:

a. Ein ungewohnliches Gerausch ist zu héren oder... b. Eine
ungewohnlich starke Vibration ist spurbar (siehe Abschnitt Ill;

dort kdnnen Sie prifen, ob beim Zusammenbau korrekt vorgegan-
gen wurde).

8.  Drehzahlwerte des Schneidblatts priifen

Diese missen mindestens den Drehzahlwerten des Luftmotors
entsprechen.
9. YcTaHaBAMBanTe AMCK cornacHo HopMaM. CM. pasgensl IlIA - 11IB.

10. Das Schneidblatt einer Sichtpriifung unterziehen

a. Siehe die 0. a. Gesetze und Richtlinien. (Abschnitt 1A)
b. Entsorgen, falls gesplittert, gebrochen oder anderweitig beschadigt.

11.  Geeigneten Schneidblattschutz anbringen
a. Siehe Abschnitt I11C.
b. Beispiel fiir einen Warnhinweis:

WARNING/ADVERTENCIA

BbICTPOBPALLAIOLLLUACS AUCK MOXET NPUYUHNTL
TAXENYIO TPaBMy. JlepXUTE PYKK BAANK OT AUCKA NPH
pabotaloweit nune. HE paboTaiite uspenuem 6es
YCTaHOBNEHHOW 3aLLUTLI ANCKA.

HE npuMeHsiiTe 3ToT Tpy6opes Ha
ac6ecToueMeHTHIX TPYGax U Tpyb6ax FRP (GRP).
Ceo6oaHbIe BOSIOKHA acbecTa u/unm CTEeKNOBONOKHA
MOFYT GLITE ONACHb! ANA 3A0POBLA.

NO use este cortador en tuberias de ashesto o tuberias reforzadas
con fibra de vidrio. Las fibras de asbesto y/o de fibra de vidrio que
se desprenden y vuelan libres pueden ser peligrosas para su salud.

o »
BbICTPOBPALLAIOLLMICA ANCK MoXeT npuunHm
TAXENYIO TPaBMY. [lepXkuTe PYKN BAANH OT ANCK:

npm p nune. HE p >
uspenuem 6e3 yCTaHOBNEHHOW 3alMThI AUCKA.
082050218

Reed Manufacturing, Erie, PA USA www.reedmfgco.com
WARNUNG

SCHNELL ROTIERENDES SCHNEIDBLATT

Hieran kénnen Sie sich schwere Verletzungen zuziehen. Halten Sie lhre Hande vom Schneidblatt fern,
wahrend die Sage lauft.

Arbeiten Sie mit diesem Werkzeug NUR DANN, wenn der Schneidblattschutz angebracht ist.

Verwenden Sie dieses Schneidwerkzeug NICHT, um an Rohren aus Asbestzement oder GFK zu arbeiten.

Wenn Asbestfasern und/oder Glasf:

n freigesetzt werden, dann besteht Gefahr fir Ihre Gesundheit.

12.  Tragen Sie immer Schutzkleidung, wenn Sie mit dem Werkzeug arbeiten.
a. In den o. a. Gesetzen und Richtlinien (Abschnitt 1A) finden Sie
Informationen zu Schutzbrille, Gesichtsschutz und
Schutzkleidung anderer Art. b. Sie einen geeigneten
Gehorschutz, mit dem Sie die Gerauschent-

wicklung auf ein fir Sie ertragliches Maf verringern kdnnen.

13. Setzen Sie ein geeignetes Sicherheitsprogramm um.

Entnehmen Sie den Spezifikationen von ANSI und OSHA, welche
MaBnahmen zu Inspektion und Wartung erforderlich sind.

WARNUNG: Falls Sie den sicherheitsrelevanten Vorschriften
zuwiderhandeln, kénnen schwere Korperverletzungen die Folge
sein.

Il. BESCHREIBUNG

A. Rohrschneidermodell: UPC 616A, 616AP, 636A, 648A,
836APE und 848APE

HINWEIS: Die Modelle UPC836APE und UPC848APE sind speziell
fiir das Arbeiten an Rohren aus PE-Material (hochdichtes
Polyethylen) ausgelegt. Wenn das Schneidblatt einen
grofReren Durchmesser (203 mm = 8") hat, kdnnen Sie mit
den entsprechenden Modellen PE-Rohre mit einer Wanddicke
bis 69 mm (2,65") schneiden. Sie lassen sich auch fur PVC-
Kunststoffrohre einsetzen, wenn zur Ausstattung ein PVC-
Schneidblatt gehort. Im Lieferumfang der Modelle UPC836APE
und UPC848APE ist kein Druckwasserkreislauf enthalten.

Mit ihnen kann nicht an Rohren gearbeitet werden, fiir die
wassergekihlte Schneidblatter bendtigt werden, z. B. Rohre
aus Gusseisen, Grubenguss, Kugelgraphit-Gusseisen, Ton oder
Beton.

B. Technische Daten des Motors:

Vom UPC erzeugte Leistung = 1,3 kW

Max. Drehzahl (U/Min.) = 3.675

Luftverbrauch = 1,4 m*/Min.

Druck = 90 psi Max. (6 bar)

Abdichtung = 19 mm (3/4") Kugelventil

Armaturen der Luftversorgung = 19 mm (3/4") Kupplung “Air King” von
Dixon
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10.

11.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA E AVVERTENZE

Osservare sempre quanto segue:

General Industry Safety & Health Regulations, rilasciate da
OSHA.

Specifica ANSI Ns. B186.1, B7.
Norme statali e locali.

Forma abbreviata delle norme sopra citate:

Queste norme non sono esaustive, pertanto occorre esamin-
are e osservare tutte le regolamentazioni di cui sopra.

Prima di montare la tagliatubi € necessario controllare la velocita
di taglio.

Utilizzare un tachimetro
La velocita effettiva non deve superare la velocita nominale.

Eseguire dei controlli di velocita nei casi seguenti.
a. Quando viene fornito un utensile da utilizzare.
b. Dopo ogni riparazione di utensili.

Utilizzare gli utensili esclusivamente per gli scopi previsti

Testare e utilizzare gli utensili a una pressione massima di 90
PSIG. L'unica eccezione ¢ costituita da utensili per i quali si
raccomandano valori diversi.

Utilizzare componenti per linee pneumatiche raccomandati Essi
comprendono i filtri della linea d'aria, regolatori e lubrificatori.

Arrestare immediatamente l'unita nei casi seguenti.

a. Quando si sentono rumori anomali

b. Quando si avvertono vibrazioni inusuali (consultare la
Sezione Il per controllare la procedura di montaggio corretta).

Controllare la velocita nominale della lama Essa deve essere
pari o superiore alla velocita nominale del motore pneumatico.

Montare la lama secondo le norme indicate. Fare riferimento alla
Sezione IlIA - IlIB.

Controllare la lama
a. Fare riferimento alle norme sopra citate. (Sezione 1A)
b. Scartare se scheggiata, rotta o altrimenti danneggiata.

Montare la protezione della lama adeguata
a. Fare riferimento alla Sezione IlIC.
b. Esempio di etichetta di avviso:

WARNING/ADVERTENCIA

EbICTPOBPALLLAIOLLUICS AVICK MOXET NpU4MHUTS
TAXENYIO TPaBMy. [lepXUTE PYKM BAANH OT ANCKA NPKU

W nune. HE # 6e3
YCTAHOBNIEHHOM 3aLUMTEI AUCKA.

o >
BbICTPOBPALLAIOLLUCSA AVCK MoxeT o~
TAXENYIo TPaBMy. [lepXuUTe PYKKH BAASM OT AUCK

# nune. HE WTe 3TUM

npu
m3pennem 6e3 yCTaHOBNAEHHOW 3aLLMTLI ANCKA.

HE npumensitTe 31T TpyGopes Ha
acGecToueMenTHbIX Tpy6ax W TpyBax FRP (GRP).
CBoBoAHbIE BONOKHA achecTa W/WnW CTEKNIOBONOKHA
MOTYT BLITH ONACHBI ANA 3A0POBLA.

NO use este cortador en tuberias de ashesto o tuberias reforzadas
con fibra de vidrio. Las fibras de ashesto y/o de fibra de vidrio que
se desprenden y vuelan libres pueden ser peligrosas para su salud.

0820-50218 Reed ing, Erie, PA USA com

AVVERTENZA

LAMA ROTANTE AD ALTA VELOCITA

Puo causare lesioni personali. Tenere le mani lontano dalla lama mentre la sega & in funzione.

NON utilizzare questa unita quando la protezione della lama non & fissata correttamente.

NON utilizzare questa taglierina su tubi AC o FRP (GRP). La presenza di fibre libere di amianto e/o di fibre

di vetro puo risultare dannosa per la salute.

12. Indossare sempre i dispositivi di protezione mentre l'utensile & in
uso a. Fare riferimento alle suddette norme (Sezione 1A)
relative

a occhiali, visiere di protezione e altri indumenti protettivi. b.
Indossare le protezioni per I'udito adeguate cosi da ridurre

il rumore fino a livelli accettabili.

13. Seguire un programma di sicurezza Consultare le specifiche
ANSI e OSHA per le procedure di ispezione e manutenzione.

AVVERTENZA: La mancata osservanza di tutte le norme
di sicurezza puo provocare lesioni gravi.

Il. DESCRIZIONE

A. Modello della tagliatubi: UPC 616A, 616AP, 636A,
648A, 836APE e 848APE

NOTA: | modelli UPC836APE e UPC848APE sono
destinati specificamente all'uso su tubi in PE (polietilene
ad alta densita). Le lame aventi un diametro maggiore
(diametro 8") possono tagliare tubi in polietilene con
spessore di parete fino a 2,65" (69 mm). Quando dotati
di lama per PVC, possono essere utilizzati anche su tubi
in plastica PVC. | modelli UPC836APE e UPC848APE

non vengono forniti con un sistema di pressurizzazione
dell’acqua e non possono essere impiegati per tubi che
richiedono una lama raffreddata ad acqua, come i tubi in
ghisa, fusi in fossa, in ferro dolce, argilla o calcestruzzo.

B. Specifiche del motore:

Potenza erogata dall'unita tagliatubi = 1,7 HP (1,3 kW)

Giri massimi = 3675

Consumo di aria = 50 piedi cubi/min. (1,4 m%min.)
Pressione = 90 psi Massima (6 bar)

Interruzione = valvola a sfera */,"

Raccordi di alimentazione aria = accoppiamento Dixon "Air
King" %/,"
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Reed Warranty
REED will repair or replace tools with any defects due to faulty materials or workmanship for one (1) year or five (5) years from the date of purchase, as applicable. This warranty does not cover part failure
due to tool abuse, misuse, or damage caused where repairs or modifications have been made or attempted by non REED authorized repair technicians.This warranty applies only to REED tools and does
not apply to accessories. This warranty applies exclusively to the original purchaser.

FapaHTns oauH (1) roa: cuioBble 610K MHEBMATUYECKOrO, JIEKTPUYECKOrO, MMAPABINYECKOr0 1 aKKYMYJISITOPHOrO UHCTPYMEHTA UMEIOT rapaHTuio oAuH roa. Cloaa BXOASAT, MOMUMO
npoyero, Hacockl REED, ABuUraTeny yHusepcanbHbiX Tpy6opes3os, MpMBoAbl, MeXaHU4Yeckne hackocHUMaTeNun, pe3bboHapesHble CTaHKMW, akKyMyIaTopbl U 3apsfHbIe YyCTPOMCTBa.

FapaHTus NaTk (5) neT: noboit MHCTpyMeHT REED, He yKa3aHHbIN Bbille B FOA0BOM rapaHTun, obecneynBaeTcs naTUneTHeh rapaHTuen REED.

HWKTO HE YMOJIHOMOYEH NPEOOCTAB/IATb UHYIO FTAPAHTUIO. TAPAHTUWN TOBAPHOIO COCTOSAAHUA WU NPUTOAHOCTW AN ONPEAENEHHOW LEEAW HE MPUMEHSAIOTCS. NpeTeH3un
Mo rapaHTUM NPUHUMAKTCA TOJIbKO MpU NOCTYNJIeHUN N3aenna Ha 3aBoq REED ¢ npe,uonnaHeHHoﬁ nepeBo3K0|7|. Bce FapaHTMﬁHble npeTeH3un orpaHN4YnBalOTCA PEMOHTOM UIN 3aMeHon
no Beibopy REED, 6ecnnaTHo ans nokynatens. REED He HeCET OTBETCTBEHHOCTM 3a Kakon-nnbo yuiep6b, BkIIOYas CayyHaiHbIi U KOCBEHHbIN. HacToswasn rapaHTns faéT Bam
onpefenéHHble PUANYECcKne Npasa; Bbl MOXXETE UMETb U MHble MpaBa, pa3/Myalolmnecs no wraTaM, NPOBUHLMAM 1 cTpaHaM. FapaHTus geincTeyeT ¢ 1 aekabps 2018 r.

FapaHTusi REED. REED 0TpeMOHTUPYET WM 3aMEHUT MHCTPYMEHT C NIlobbIMK fledpeKTaMn MaTepranoB UK U3roTOBJIEHUS B TeYeHne ogHoro (1) roga uam natu
(5) neT c paTbl NOKYMNKK, B 3aBUCMMOCTU OT NPUMEHNMOr0 Cpoka. HacTosLas rapaHTUs He pacnpoCcTPaHAeTCs Ha 0TKa3 AeTanen BcneacTsue rpyboro nnm
HenpaBuibHOro obpalleHns, a Tak)Xe Ha NoBpeXAeHUs!, BbI3BaHHbIE PEMOHTOM UAWN MOANMDUKALMAMU, BbINOJHEHHBIMA UAN NPEANPUHATBIMU TEXHUKAMK, He
aBTopu3oBaHHbIMY REED. HacToswasa rapaHTus

Un (1) afo de garantia: Las unidades de potencia para herramientas neumaticas, eléctricas, hidraulicas y alimentadas por baterias tienen una garantia de un afo. Incluye, entre otras cosas, bombas REED, motores
universales para cortatubos, motopropulsores, herramientas de biselado, maquinas roscadoras, baterias inalambricas y cargadores.

Cinco (5) aios de garantia: Cualquier herramienta REED que no esté especificada bajo la garantia de un (1) afio ya mencionada cuenta con la garantia de cinco (5) afos de REED.

HWKTO HE YNOJIHOMOYEH MPEOOCTABJIATL UHYHO FTAPAHTUIO. FAPAHTUN TOBAPHOIO COCTOSIHUS WAV NPUTOOHOCTW ONa ONPEOENIEHHOW LEENW HE NPUMEHSAKOTCS.
I'IpeTeH3vw| Mo rapaHTuUn NPUHUMAKTCA TOJIBKO NPW NOCTYNJIEHUN U3[ennsa Ha 3aBog REED ¢ npe,uonnaquHon nepeaoaKoﬁ. Bce rapaHTvu?lele npeTeH3nn orpaHN4YnBalOTCA PEMOHTOM
nnu 3ameHon no Bbibopy REED, 6ecnnaTHo ans nokynatens. REED He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a Kakon-nnbo yuiep6, BKIYasA CyYaliHblA U KOCBEHHbIV. HacTosAwas rapaHTus oaért
BaM onpepesiéHHble Iopuanyeckne npasa; Bbl MOXXETe UMETb U MHble NpaBa, pas/ivyalowmecs no wratam, NPOBUHLUSAM U cTpaHaM. [apaHTua geicTeyeT ¢ 1 nekabps 2018 ropga

FapaHTua REED. REED oTpeMOHTUPYeT 1N 3aMeHUT MHCTPYMEHT, NMetoLL i AedeKTbl MaTepuasoB UAn N3roTOBIEHNS, B TedeHne ogHoro (1) roga wam naTtum
(5) neT c paThl NOKYMKW, B 3aBUCMMOCTMN OT NPMMEHUMOro cpoka. HacToswas rapaHTUsa He pacnpocTpaHAeTCs Ha AeTanu, Bblllejline U3 CTposi BCieACcTBue
rpy6oro nav HenpaswibHOro obpalleHuns, a TakXKe Ha NOBPeXXAEHNS, Bbl3BaHHbIE PEMOHTOM MU MOAUMUKALMAMMN, BbINONHEHHBIMU TEXHUKaMU, He
aBTopu3soBaHHbIMM REED

Garantie d’un (1) an : Les unités de puissance pour outils pneumatiques, électriques, hydrauliques et a piles bénéficient d’une garantie d’'un an. Cela inclut, sans toutefois s’y limiter, les pompes REED, les
moteurs de coupe-tubes universels, les entrainements électriques, les outils de chanfreinage électriques, les machines a fileter, les batteries sans fil et les chargeurs.

FapaHTuA NaTh (5) neT: Nobon nHCTpyMeHT REED, He yKa3aHHbIN B NpyBeAEHHOI Bbille rapaHTun Ha oauH (1) rog, NokpbiBaeTCs NATUIeTHel rapaHTuen REED. HUKTO HE
YMNOJIHOMOYEH NPEAOCTABNATL NUHYKO TAPAHTUIO. TAPAHTUW TOBAPHOIO COCTOAHWA W NPUTOAHOCTW ANa ONPEAENEHHOW LEENWN HE MPUMEHSAKOTCS. MpeTeH3umsa no
rapaHTUM He NpUHUMaeTCs HalwuM 3aBojoM REED, ecnu oTnpaBuTeNb He oniaTui NepeBo3ky. Bce npeTeH3un No rapaHTUM OrpaHNYMBalOTCS PEMOHTOM UM 3aMeHOW UHCTPYMeHTa Mo
ycmoTpeHuio REED un 6e3 3aTpaT ana nokynatens. KomnaHus REED He HECET HMKaKON OTBETCTBEHHOCTM — HU MPSIMOWA, HWN YCNOBHOW. HacTosiWwas rapaHTUs npefocTaBnseT Baaenbuy
onpenenéHHble Npasa; K HUM MoryT fo6aBnsTbCA Apyrue npasa B 3aBUCMMOCTM OT LUTaTa WAN NPOBUHLIMKN NPOXMBaHWA. FapaHTus aencTeyeT ¢ 1 nekabps 2018 ropa

REED-Garantie
REED verpflichtet sich — je nach Garantievertrag — fiir die Dauer von einem (1) Jahr oder funf (5) Jahren gerechnet ab dem Kaufdatum zum Reparieren oder Ersetzen von Werkzeugen in dem Fall, dass
Material- oder Verarbeitungsfehler vorliegen. Diese Garantie deckt nicht den Ausfall einzelner Teile aufgrund von Missbrauch, Fehlgebrauch oder Beschadigung ab, wenn der Ausfall dadurch entsteht, dass
Reparatur- oder Umbauarbeiten von Technikerpersonal ohne REED-Autorisierung vorgenommen oder versucht werden. Diese Garantie gilt nur fir Werkzeuge der Marke REED und erstreckt sich nicht auf
Zubehorartikel von REED. Diese Garantie gilt ausschlieBlich fur Erstkaufer.

Garantiedauer von einem (1) Jahr: Fiir Antriebe von pneumatischen, elektrischen, hydraulischen und akkubetriebenen Werkzeugen gilt ein Garantiezeitraum von einem Jahr. Hierunter fallen u.a. die Pumpen
von REED, Universal-Rohrschneider-Motoren, Antriebe (elektrisch oder pneumatisch), angetriebenen Anschragwerkzeuge, Gewindeschneidgerate, kabellosen Akkus sowie Ladegeréte.

Garantiedauer von fiinf (5) Jahren: Fir alle REED-Werkzeuge, fir die nicht die oben beschriebene Garantie fiir die Dauer von einem (1) Jahr angegeben ist, gewéhrt REED eine Garantie fir die Dauer
von funf (5) Jahren.

ES IST UNTERSAGT, HIERVON ABWEICHEND EINE ANDERE GARANTIE ODER EINE GARANTIEERWEITERUNG ANZUBIETEN. ES WIRD KEINE GARANTIE GEWAHRT FUR MARKTGANGIGKEIT
ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.

Garantieanspriche kénnen nur dann geltend gemacht werden, wenn das betreffende Produkt als im Voraus bezahlte Fracht bei REED in der Fertigungsstatte eingeht. Sdmtliche Garantieanspriiche sind
begrenzt auf Reparatur oder Bereitstellung von Ersatzprodukten. Dabei obliegt die Entscheidung fiir eine dieser beiden Optionen REED als dem Hersteller; dem Kunden entstehen in diesem Zusammenhang
keine Kosten. REED ist nicht haftbar zu machen fir Beschédigungen, auch nicht fiir Neben- und Folgeschéden. Diese Garantie verleiht Ihnen bestimmte Rechte, und méglicherweise erhalten Sie abhéngig
von lokaler Gesetzgebung dartiber hinaus weitere Rechte, die sich z. B. von Land zu Land unterscheiden kénnen. Diese Garantieregelungen gelten ab dem 1. Dezember 2018

Garanzia REED
REED riparera o sostituira gli utensili che presentano guasti dovuti a materiali o lavorazione difettosi per un (1) anno o cinque (5) anni dalla data di acquisto, a seconda dei casi. La presente garanzia non
copre i guasti alle parti dovuti a impiego illecito degli utensili, uso improprio o danni causati da riparazioni o modifiche eseguite o tentate da tecnici di riparazione non autorizzati da REED. La presente garanzia
si applica esclusivamente agli utensili REED e non é riferita agli accessori. La presente garanzia € valida esclusivamente per I'acquirente originale.

Un (1) anno di garanzia: le unita di potenza per utensili pneumatici, elettrici, idraulici e alimentati a batteria hanno una garanzia di un anno. Cio include, ma non solo, pompe REED, motori per tagliatubi
universali, trasmissioni di potenza, utensili conici, macchine filettatrici, batterie senza fili e caricatori.

Cinque (5) anni di garanzia: qualsiasi utensile REED non specificato nella garanzia di un (1) anno sopra riportata & coperto dalla garanzia REED di cinque (5) anni.

NESSUNA DELLE PARTI E AUTORIZZATA A ESTENDERE OGNI ALTRA GARANZIA. NON S| RITIENE VALIDA ALCUNA GARANZIA DI COMMERCIABILITA O IDONEITA PER SCOPI PARTICOLARI.

Le richieste di rimborso in garanzia sono ammesse esclusivamente quando il prodotto in questione viene ricevuto con spedizione prepagata presso lo stabilimento di REED. Tutte le richieste di rimborso in garanzia
sono limitate alla riparazione o alla sostituzione, a discrezione di REED, senza alcun costo per il cliente. REED non & responsabile per danni di qualsiasi genere, inclusi danni incidentali e consequenziali. La presente

garanzia conferisce all'utente specifici diritti legali e I'utente potrebbe disporre di altri diritti che possono variare in base allo stato, alla provincia o al paese. Garanzia in vigore dal 1° dicembre 2018
. Ten.: 800-666-3691 unun

Reed Manufacturing LITY +1-814-452-3691

1425 West 8th Street reedsales@reedmfgco.com

Erie, PA 16502 USA Serwce www.reedmfgco.com

that Last a Lifetime 0426-57512



